
PRILOG IV – TEHNIČKE SPECIFIKACIJE

Nabava opreme i strojeva za proizvodni pogon poduzeća Amus d.o.o.

Grupa 1 – Linija za rezanje s uključenom reciklacijom otpada i silosom za prikupljanje otpada
Grupa 2 – Parni grijač zraka
Grupa 3 – Vijčani kompresor sa integriranim rashladnim sušačem i upravljanjem
Grupa 4 – Industrijski šatori
NAPOMENA : 
Ponuditelj popunjava tehničke specifikacije samo za grupu predmeta nabave za koju daje ponudu, ili za više njih ukoliko daje ponudu za više grupa. 
Ponuditelj obavezno popunjava stupac «Ponuđene specifikacije» definirajući detaljno tehničke specifikacije ponuđene robe (napomena:  Ponuditelj popunjava tehničke specifikacije upisujući točne karakteristike ponuđene robe, izbjegavajući pri tome popunjavanje stupca samo riječima kao što su npr. „zadovoljava“, „DA“ ili „odgovara traženom“).
Stupac « Bilješke, napomene, reference na  dokumentaciju » Ponuditelj može popuniti ukoliko smatra potrebnim. 
Stupac « Ocjena DA/NE » Ponuditelj ne popunjava s obzirom na to da je stupac predviđen za ocjene Naručitelja
Ako nije drukčije navedeno, zahtjevi definirani tehničkim specifikacijama predstavljaju minimalne tehničke karakteristike koje ponuđena roba mora zadovoljavati te se iste ne smiju mijenjati od strane ponuditelja.










GRUPA 1 – Linija za rezanje s uključenom reciklacijom otpada i silosom za prikupljanje otpada 
	Stavka
	Tražene specifikacije
	Ponuđene specifikacije
	Bilješke, napomene, reference na dokumentaciju
	Ocjena
(DA/NE)

	1.
	Linija za rezanje s uključenom reciklacijom otpada i silosom za prikupljanje otpada 
	
	
	

	
	Proizvođač/marka:
	
	
	

	
	Model/tip:
	
	
	

	1.1.
	Prostorne dimenzije:

Duljina od 24.000 do 28.000 mm
Širina od 1.900 do 2.900 mm
Visina od 2.100 do 3.100 mm
	
	
	

	1.2.
	Dimenzije reza:

Duljina: 3.050 mm
Širina: 1.400 mm
Visina s okvirom za vodoravno rezanje, nagnutim 8 stupnjeva: 1.400 mm
	
	
	

	1.3.
	Uključen uređaj za transport putem tepiha

	
	
	

	1.3.1.
	Postolje izvedeno od električno varene cijevi s pravokutnim presjekom

	
	
	

	1.3.2.
	Transport putem tepiha s dvostrukom tkaninom obloženom PVC-om; koeficijenta trenja minimalno 0,8; debljina panela 18 mm

	
	
	

	1.3.3.
	Brzina prijenosa (brzina rezanja) elektronički podesiva od strane rukovatelja
	
	
	

	1.4.
	Uključena stanica za vodoravno rezanje s izmjenjivim okvirima

	
	
	

	1.4.1.
	Uključuje 4 izmjenjiva okvira, od kojih su tri opremljena urezima za postavljanje žica s fiksnim korakom 18/42/96 mm - koracima koji omogućavaju rezanje debljine u rasponu koji kreće se od 8 mm do maksimalno 95 mm

	
	
	

	1.4.2.
	Debljinu reza određuje korak i nagib, a nagib se podešava elektroničkim sustavom kojim upravlja rukovatelj

	
	
	

	1.4.3.
	Četvrti je okvir opremljen urezima za postavljanje žica s milimetarskim korakom za rezanje svih debljina, pa i različitih dimenzija istoveremeno

	
	
	

	1.4.4.
	Ručno je moguće postaviti maksimalno 101 žicu

	
	
	

	1.4.5.
	Žice se hlade ventilatorima

	
	
	

	1.4.6.
	Visinski korisni prolaz uz okvir nagiba je 7º u odnosu na radnu plohu u visini od 1400 mm, uz okvir maksimalno nagnut za 600 mm
	
	
	

	1.5.
	Uključena stanica za okomito rezanje s izvodivim kolicima

	
	
	

	1.5.1.
	Stanica urađena na bočno izvadivim kolicima u odnosu na pravce rezanja kako bi se olakšalo ručnu izmjenu žica

	
	
	

	1.5.2.
	Određivanje položaja žica putem dvije crte s milimetarskim oznakama koje su ugrađene na rubu nosivog okvira (okvira za žice)

	
	
	

	1.5.3.
	Maksimalan broj žica je 10

	
	
	

	1.5.4.
	Hlađenje žica putem ventilatora

	
	
	

	1.5.5.
	Priključenje žica za rezanje na električnu snagu je automatsko čim se umetne okvir
	
	
	

	1.6.
	Uključen stol s valjcima za spoj stanice za okomito rezanje i stanice za opsijecanje

	
	
	

	1.6.1.
	Stol s valjcima opremljen dvostrukim pogonom

	
	
	

	1.6.2.
	Prvi pogon s motorom prilagođenim brzini rezanja koji omogućava dovršenje okomitog rezanja bloka

	
	
	

	1.6.3.
	Drugi pogon za brzi pomak prilagođen opterećenju stanice za opsijecanje
	
	
	

	1.7.
	Uključena stanica za opsijecanje s ručnim postavljanjem žice

	
	
	

	1.7.1.
	Radna ploha se sastoji od pogonskih valjaka koji se mogu ručno premještati u svrhu izbjegavanja dodira sa žicama u toku rezanja

	
	
	

	1.7.2.
	Pneumatski sustav za poravnanje kako bi se položaj bloka pozicionirao pod pravim kutem 

	
	
	

	1.7.3.
	Nosivi okvir za žice s pomakom reza odozdo prema gore s 9 maksimalno ručno postavljenih žica

	
	
	

	1.7.4.
	Brzina rezanja podešava se elektronički

	
	
	

	1.7.5.
	Dvije gornje pneumatske hvataljke kako bi se za vrijeme rezanja izbjeglo micanje gornjih ploča

	
	
	

	1.7.6.
	Minimalna duljina automatski odlaganih ploča iz uređaja za opsijecanje iznosi 500 mm

	
	
	

	1.7.7.
	Štitnici postavljeni na prednjoj strani bloka uz pneumatsko uklanjanje koje služe za usmjeravanje otpada prema niže postavljenom tepihu za prikupljanje
	
	
	

	1.8.
	Uključeno donje prednje i stražnje bočno prikupljanje otpadnog materijala

	
	
	

	1.8.1.
	Igličasti valjak za odvajanje donjeg otpada

	
	
	

	1.8.2.
	Tepisi za prikupljanje otpada

	
	
	

	1.8.3.
	Predhodna drobilica

	
	
	

	1.8.4.
	Debljina donjeg otpada pri automatskom prikupljanju je od minimalno 5 mm do maksimalno 10 mm
	
	
	

	1.9.
	Uključen izlazni stol s valjcima

	
	
	

	1.9.1.
	Duljina od 3.000 do 3.500 mm

	
	
	

	1.10.
	Motor TIP 1 -  TROFAZNI MOTOR 
· upravljan ručno nadziranim elektronskim karticama za pokretanje tepiha, okomitog okvira i uređaja za opsijecanje

	
	
	

	1.11.
	Motor TIP 2 -  KORAČNI MOTOR 
· opremljen elektronskim sustavom nadzora nagiba vodoravnog okvira
	
	
	

	1.12.
	UPRAVLJANJE STROJEM: putem PLC-a
· Uključuje ugrađenu tipkovnicu u upravljačku ploču za programiranje debljine ploče koje će se izrezati
· Temperatura žica i brzina rezanja trebaju se moći postaviti ručno za svaku gustoću korištenjem potenciometra postavljenih u svakoj stanici za rezanje
	
	
	

	1.13.
	NADZOR ŽICA

· Uključuje elektronički uređaj za nadzor potrošnje struje s neposrednom intervencijom prigodom prekida jedne ili više žica, tako da se stroj potpuno i odmah zaustavi
· Sustav za nadzor žica se može uključiti i isključiti
· Uključena upravljačka ploča na stroju za nadzor statusa pantografa i neposrednog pristupa nalogu za zaustavljanje u slučaju hitnosti
	
	
	

	1.14.
	Uključena vidljiva zvučna signalizacija kretanja i uzbunjivanja

	
	
	

	1.15.
	Uključen nadzor eventualnih pražnjenja napona prema zemlji uslijed slučajnih dodira između napajanog dijela (šipke nosača žice) i nosive konstrukcije linije za rezanje

	
	
	

	1.16.
	Uključen priručnik za korištenje i održavanje

	
	
	

	1.17.
	NAPON 
· STANDARD 380VA 50 Hz

	
	
	

	1.18.
	Uključen silos za prikupljanje otpada iz linije za rezanje

	
	
	

	1.18.1.
	Dimenzije: 2 x 3 x h.7 metara
Kapacitet :12 m³

	
	
	

	1.18.2.
	Izvedba s usipnim košem, bočnim stjenkama za zatvaranje sadržaja i nosivom konstrukcijom od cinčanog lima

	
	
	

	1.18.3.
	Uključen pokazivač razine

	
	
	

	1.18.4.
	Uključen sklop za filtriranje, koji se sastoji od rukavica od igličastog poliestera, ugrađenim iznad silosa

	
	
	

	1.18.5.
	[bookmark: _GoBack]Uključena izlaza ručno upravljana zaklopka

	
	
	

	1.18.6.
	Cinčane cijevi i koljena promjera 250 mm spojene s ventilatorom

	
	
	

	1.18.7.
	Uključuje ventilator za transport prašine 5.5 KW opremljen spojevima, zaklopkama, koljenima, električnim priključcima i kabinom za izolaciju od buke

	
	
	

	1.19.
	Isporuka DDP, instalacija i puštanje u pogon 

	
	
	

	1.20.
	Edukacija za 5 zaposlenika od minimalno 32 sata

	
	
	

	1.21. 
	Jamstvo:
Minimalno dvanaest (12) mjeseci za mehaničke dijelove, i šest (6) mjeseci za električne dijelove nakon prihvata robe sukladno uvjetima navedenim u članku 28. Općih uvjeta Ugovora

	
	
	

	Količina stavke 1
	1 
	
	
	





GRUPA 2 – Parni grijač zraka 
	Stavka
	Tražene specifikacije
	Ponuđene specifikacije
	Bilješke, napomene, reference na tehničku dokumentaciju
	Ocjena
(DA/NE)

	1.
	Parni grijač zraka 
	
	
	

	
	Proizvođač/marka:
	
	
	

	
	Model/tip:
	
	
	

	1.1.
	Limeno kućište 550x700x600 mm ojačano L profilom, kvalitete S235JR
	
	
	

	1.2.
	Orebrane cijevi Ø26,9x850 mm ukupno 28 kom, kvalitete P235GHTC1
	
	
	

	1.3.
	Spojeni kolektori Ø88,9 mm sa prirubnicima i protuprirubnicima
	
	
	

	1.4.
	Ulaz pare je do 2,5 barg (T=136ºC)
	
	
	

	1.5.
	Radni protok zraka je 2.000 do 3.500 m3/h
	
	
	

	1.6.
	Temperatura ulaznog zraka je od 2 do 25ºC
	
	
	

	1.7.
	Temperatura izlaznog zraka je 35 do 45 ºC
	
	
	

	1.8.
	Armatura uključuje ventile i kondenzni lonac
	
	
	

	1.8.1.
	Zaporni ventil DN40 NP16
	
	
	

	1.8.2.
	Zaporni ventil DN15 NP16
	
	
	

	1.8.3.
	Nepovratni ventil DN15 NP 16
	
	
	

	1.8.4.
	Kondenzni lonac DN 15 PN 16
	
	
	

	1.9.
	Isporuka DDP, instalacija i puštanje u pogon 
	
	
	

	1.10. 
	Jamstvo:
Minimalno dvanaest (12) mjeseci nakon prihvata robe sukladno uvjetima navedenim u članku 28. Općih uvjeta Ugovora
	
	
	

	Količina stavke 1
	1 
	
	
	





GRUPA 3 – Vijčani kompresor sa integriranim rashladnim sušačem i upravljanjem 
	Stavka
	Tražene specifikacije
	Ponuđene specifikacije
	Bilješke, napomene, reference na tehničku dokumentaciju
	Ocjena
(DA/NE)

	1.
	Vijčani kompresor sa integriranim rashladnim sušačem i upravljanjem 
	
	
	

	
	Proizvođač/marka:
	
	
	

	
	Model/tip:
	
	
	

	1.1.
	Kapacitet pri radnom predtlaku od 8 bara (g) 3,50 m³/min
	
	
	

	1.2.
	Maksimalan radni tlak 8,0 bar
	
	
	

	1.3.
	Radni napon / frekvencija 400 V 50 Hz
	
	
	

	1.4.
	Dimenzije izlaznog priključka stlačenog zraka G 1 ¼
	
	
	

	1.5.
	Težina: 600 kg
	
	
	

	1.6.
	Elektronički priključak 400V / 3 / 50 Hz
	
	
	

	1.7.
	Priključno crijevo DN 32 x 1135
	
	
	

	1.8.
	Kuglasta slavina G11/4 PN40
	
	
	

	1.9.
	Uključen mikrofilter
	
	
	

	1.10.
	Priključak komprimiranog zraka: G 1 ¼
	
	
	

	1.11.
	Odvod kondenzata: Elektronički
	
	
	

	1.12.
	Uključen rashladni sušač
	
	
	

	1.13.
	Maksimalni pritisak: 16 bar
	
	
	

	1.14.
	Pad tlaka: 0,2 bar
	
	
	

	1.15.
	Točka rosišta +3 ºC pri temperaturi od +20 ºC i 30% vlažnosti 
	
	
	

	1.16.
	Razlika između izlazne i ulazne temperature zraka: 1 do 2 ºK
	
	
	

	1.17.
	Rashladni plin: R 134a
	
	
	

	1.18.
	Isporuka DDP, instalacija i puštanje u pogon 
	
	
	

	1.19. 
	Jamstvo:
Minimalno dvanaest (12) mjeseci nakon prihvata robe sukladno uvjetima navedenim u članku 28. Općih uvjeta Ugovora
	
	
	

	Količina stavke 1
	1 
	
	
	




GRUPA 4 – Industrijski šatori
	Stavka
	Tražene specifikacije
	Ponuđene specifikacije
	Bilješke, napomene, reference na tehničku dokumentaciju
	Ocjena
(DA/NE)

	1.
	Industrijski šator TIP 1 
	
	
	

	
	Proizvođač/marka:
	
	
	

	
	Model/tip:
	
	
	

	1.1.
	Širina x dužina: 15 m x 22,50 m
	
	
	

	1.2.
	Bočna visina: 4,40 m
	
	
	

	1.3.
	Visina u sljemenu: 6,41 m
	
	
	

	1.4.
	Bočni otpor vjetra: minimalno 103 km/h
	
	
	

	1.5.
	Snježna nosivost: minimalno 75 kg/m²
	
	
	

	1.6.
	Konstrukcija od aluminija
	
	
	

	1.7.
	Vezni i nosivi elementi pocinčani
	
	
	

	1.8.
	Stranice i krov izrađeni iz ne goreće PVC cerade
670 g/m², DIN 4102 B1 sa UV zaštitom
	
	
	

	1.9.
	Ulazna vrata imaju metalni okvir i ispunu iz trapeznog pocinčanog lima RAL 9006 ili RAL 9002
	
	
	

	1.10.
	Protukondenzacijska cerada
	
	
	

	1.12.
	Uključena atestna dokumentacija ugrađenih dijelova i odnosne izjave o sukladnosti istih
	
	
	

	1.13.
	Priprema podloge za montažu skladišnih šatora
· Skidanje humusa, iskolčivanje gabarita platoa, nasipavanje i slojevito nabijanje, doređenje nosivog sloja od tamponskog materijala te izrada asfaltnog zastora BNHS 16
	
	
	

	1.14.
	Isporuka DDP i montaža industrijskih šatora
	
	
	

	1.15. 
	Jamstvo:
Minimalno dvadeset četiri (24) mjeseca nakon prihvata robe sukladno uvjetima navedenim u članku 28. Općih uvjeta Ugovora
	
	
	

	Količina stavke 1
	2 
	
	
	




	2.
	Industrijski šator TIP 2
	
	
	

	
	Proizvođač/marka:
	
	
	

	
	Model/tip:
	
	
	

	2.1.
	Širina x dužina: 20 m x 40 m
	
	
	

	2.2.
	Bočna visina: 4,40 m
	
	
	

	2.3.
	Visina u sljemenu: 7,09 m
	
	
	

	2.4.
	Bočni otpor vjetra: minimalno 103 km/h
	
	
	

	2.5.
	Snježna nosivost: minimalno 75 kg/m²
	
	
	

	2.6.
	Dvokrilna klizna vrata iz pocinčanog lima 4,9m x 4m
	
	
	

	2.7.
	Konstrukcija od aluminija
	
	
	

	2.8.
	Vezni i nosivi elementi pocinčani
	
	
	

	2.9.
	Stranice i krov izrađeni iz ne goreće PVC cerade
670 g/m², DIN 4102 B1 sa UV zaštitom
	
	
	

	2.10.
	Ulazna vrata imaju metalni okvir i ispunu iz trapeznog pocinčanog lima RAL 9006 ili RAL 9002
	
	
	

	2.11.
	Protukondenzacijska cerada
	
	
	

	2.13.
	Uključuje atestnu dokumentaciju ugrađenih dijelova i odnosne izjave o sukladnosti istih
	
	
	

	2.14.
	Priprema podloge za montažu skladišnih šatora
· Skidanje humusa, iskolčivanje gabarita platoa, nasipavanje i slojevito nabijanje, doređenje nosivog sloja od tamponskog materijala te izrada asfaltnog zastora BNHS 16
	
	
	

	2.15.
	Isporuka DDP i montaža industrijskih šatora
	
	
	

	2.16. 
	Jamstvo:
Minimalno dvadeset četiri (24) mjeseca nakon prihvata robe sukladno uvjetima navedenim u članku 28. Općih uvjeta Ugovora
	
	
	

	Količina stavke 2
	1 
	
	
	



