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EV: Roba 02/2016


TEHNIČKE SPECIFIKACIJE I TEHNIČKA PONUDA

Naručitelj: Marin Expert d.o.o., Zagrebačka 22, 21204 Dugopolje
Predmet nabave: Strojevi za proizvodnju
Evidencijski broj nabave: Roba 02/2016

TEHNIČKA PONUDA

Ponuditelji su dužni ispuniti kolonu 3 detaljnim opisom robe koju nudi (riječi kao “sukladan” ili “da” nisu dovoljne). Ponuditelj ne smije mijenjati specifikacije navedene u koloni 2.

Za sve proizvođače, tipove proizvoda, standarde ili norme ako su navedeni u tehničkim specifikacijama primjenjuje se „ili jednakovrijedno“. Eventualna prateća dokumentacija koju Ponuditelj dostavlja kao nadopunu ponudi mora jasno ukazivati na modele odnosno opcije koje se nude. Ponude koje ne identificiraju precizno modele i specifikacije mogu biti odbijene. 

Tehničke specifikacije navedene u tablici u formatu kontrolne liste predstavljaju minimalni standard svake pojedine stavke i jedina su osnova za ocjenu tehničke sukladnosti ponuda. Ponuditelji mogu nuditi i proizvode koji ispunjavaju i više standarde, odnosno tehničke specifikacije bolje od minimalnih.

TEHNIČKE SPECIFIKACIJE

	I 

Br. stavke
	II

Tražene specifikacije
	III

Ponuđene specifikacije

	
	Parametar / stavka
	Karakteristike 

(minimalni zahtjevi)
	

	I
	Poluautomatska CNC savijačica metalnih profila

Količina: 1 komad

	
	Količina:
	

	
	Naziv proizvođača:
	

	
	Naziv modela:
	

	
	Parametar / stavka
	Karakteristike 

(minimalni zahtjevi)
	

	1
	Dužina savijanja

(kriterij bodovanja)
	2650 mm
	

	2
	Pomicanje svih radnih osi
	servo-električno
	

	3
	Najmanja dužina između savijanja 
	150 mm maksimalno
	

	4
	Najmanja širina između savijanja
	140 mm maksimalno
	

	5
	Visina savijanja
	200 mm
	

	6
	Minimalna dužina savijanja
	160 mm
	

	7
	Minimalna širina ploče
	100 mm maksimalno
	

	8
	Maksimalna širina ploče
	minimalno 1700 mm 
	

	9
	Maksimalno re-entering savijanje 
	minimalno 55 mm
	

	10
	Sila savijanja
	40 t
	

	11
	Sila držanja ploče
	90 t
	

	12
	Maksimalna debljina materijala na punoj dužini stroja 

	12.1
	Čelik 410 N/mm2
	minimalno 3.2 mm
	

	12.2
	Nehrđajući čelik 600 N/mm2 
	minimalno 2.2 mm
	

	12.3
	Aluminij 260 N/mm2
	minimalno 4.0 mm
	

	13
	Minimalna debljina materijala
	0.5 mm maksimalno
	

	14
	Minimalni unutarnji radijus savijanja
	od 1.5 do 2 x debljina materijala
	

	15
	Kut savijanja (stupnjevi)
	minimalni raspon od -130° do +130°
	

	16
	Broj savijanja po stranici
	neograničen
	

	17
	Učitavanje naziva programa 
	bar-code čitač 
	

	18
	Postavljanje alata prema dužini savijanja
	automatsko CNC postavljanje 
	

	19
	Dodatni alat na gornjoj osi 
	automatski izmjenjiv alat na cijeloj radnoj dužini
	

	20
	Alati za parcijalno savijanje
	na dvije nezavisne CNC osi, minimalno 500 mm duljine 
	

	21
	Postavljanje i okretanje panela
	Manualno
	

	22
	Minimalni razmak između savijanja 
	do 45 mm uz dodatne alate na gornjoj osi
	

	23
	Ručni način manipulacije 

	23.1
	Širina između savijanja
	45 mm maksimalno
	

	23.2
	Maksimalna visina kod prvog savijanja 
	minimalno 45 mm
	

	23.3
	Maksimalna visina kod drugog savijanja 
	minimalno 127 mm
	

	24
	Program parametarskog programiranja
	s mogućnošću definicije programa za panel sa paralelnim stranicama, parametarski u smislu dimenzije 
	

	25
	Prosječna potrošnja
	7.0 kWh maksimalno
	

	26
	Napon
	3 Fazni 400 V (50 Hz)
	

	27
	Potrošnja komprimiranog zraka
	240 Nl/min maksimalno
	

	28
	Količina ulja u stroju
	30 litara maksimalno
	

	29
	Uredski off-line programski paket
	uredski off-line programski paket s mogućnošću izrade programa za stroj 
	

	30
	Prostor koji zauzima stroj
	40 m2 maksimalno
	

	31
	Jamstveni rok
	12 mjeseci
	

	32
	Sustav pomicanja pomoćnog alata za parcijalno savijanje
(kriterij bodovanja)
	neovisno obostrano sa kugličnim vretenom ili kuglično vreteno ili remen

	

	33
	Teleservis podrška bez dodatne naplate – u mjesecima

(kriterij bodovanja)
	12 mjeseci
	

	34.
	Alati 
	jedan osnovni set alata za rad stroja, jedan set pomoćnog alata iz standardnog asortimana od minimalno 2600 mm, dva stražnja alata za parcijalno savijanje minimalno 2 x 500 mm 
	

	II
	Laserski stroj za rezanje metala

Količina: 1 komad

	
	Količina:
	

	
	Naziv proizvođača:
	

	
	
	Naziv modela:
	

	
	Parametar / stavka
	Karakteristike 

(minimalni zahtjevi)
	

	1
	Dužina X-osi
	3000 mm
	

	2
	Dužina Y – osi
	1500 mm
	

	3
	Visina podizanja Z – osi
	150 mm
	

	4
	Maksimalna brzina X,Y osi
	minimalno 100 m/min
	

	5
	Maksimalna kombinirana brzina X,Y osi
	minimalno 140 m/min
	

	6
	Rezolucija linearnih osi
	0.001 mm maksimalno
	

	7
	Točnost pozicioniranja
	0.03 mm maksimalno, preko cijele dužine radnog stola
	

	8
	Ponovljivost pozicije
	0.03 mm maksimalno, preko cijele dužine radnog stola
	

	9
	Maksimalno ubrzanje osi
	minimalno 1.7 g
	

	10
	Snaga laserskog izvora
	3.000 W
	

	11
	Laserska tehnologija
	Fiber Laser 
	

	12
	Debljina rezanja – crni lim
	20 mm
	

	13
	Debljina rezanja - inox
	12 mm
	

	14
	Debljina rezanja – aluminij
	10 mm
	

	15
	Debljina rezanja - bakar
	8 mm
	

	16
	Debljina rezanja - mjed
	6 mm
	

	17
	Hod dodatne osi za fokusiranje laserske zrake
	minimalno 35 mm
	

	18
	Zaštita rezne glave od udara
	magnetni držači rezne glave
	

	19
	Tip konstrukcije stroja
	konzolna
	

	20
	Dimenzija temelja za postavu stroja
	6 m2 maksimalno
	

	21
	Utovar/istovar ploča lima
	2 komada, izmjenjivi stolovi za utovar/istovar ploča, automatski , po duljoj osi stroja 
	

	22
	Displej
	LCD ili jednakovrijedno, dijagonale od 17” do 21”, osjetljiv na dodir
	

	23
	Pristupačnost ploči za rezanje na stroju
(kriterij bodovanja) 
	 s tri strane ploče ili s dvije strane ploče ili  s jedne duže strane ploče
	

	24
	Prostor koji zauzima stroj sa svim elementima
	100 m2 maksimalno
	

	25
	Sustav za hlađenje vodom
	zatvoreni sustav za hlađenje vodom „water chiller“ ili jednakovrijedno 
	

	26
	Filtriranje otpadnog zraka
	zatvoreni sustav za filtriranje čestica iz otpadnog zraka sa mogućnošću spajanja na odvod zraka van prostorije
	

	27
	Napon
	3 Fazni 400 V (50 Hz)
	

	28
	Teleservis podrška bez dodatne naplate – u mjesecima (kriterij bodovanja)
	12 mjeseci
	

	29
	ISO G- kod programiranje
	direktan upis i izmjena programa na stroju pomoću ISO G-kod naredbi 
	

	30
	Način rada kod prekida izvedbe programa
	automatsko ponovno pokretanje programa
	

	31
	Uredski off-line programski paket 
	uredski off-line programski paket sa mogućnošću izrade programa za stroj 
	

	32
	Nesting i kalkulator ponuda programski paket
	programski paket u sklopu off-line programa za optimizaciju utroška materijala i za kalkulaciju cijene izrade planiranog posla
	

	33
	Naknadna ugradnja na postrojenje

(kriterij bodovanja)
	rotacijska os za okrugle i četvrtaste cijevi i automatizacija ili rotacijska os za okrugle cijevi i automatizacija ili automatizacija
	

	34
	Jamstveni rok na kompletno postrojenje – u mjesecima
	12 mjeseci
	

	35
	Dodatni jamstveni rok za Laserski generator – u mjesecima (kriterij bodovanja)
	12 mjeseci
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