

DOKUMENTACIJA ZA NADMETANJE 


NABAVA AUTOMATSKE LINIJE ZA OBRADU STAKLA, IZRADU IZO STAKLA I IZRADU LAMINIRANOG STAKLA

1. OPĆI PODACI
1.1. Podaci o Naručitelju (NOJN):

Naziv naručitelja: KFK Tehnika d.o.o
Sjedište: Dugoselska 5a, 10370 Rugvica, Hrvatska
OIB: 01385778914
Kontakt osoba naručitelja: Mirjana Tot
Telefon: +385 1 2030 719
Elektronička pošta: mirjana.tot@kfk.hr

1.2. Nabava se provodi temeljem:
1. Zakona o uspostavi institucionalnog okvira za provedbu europskih strukturnih i investicijskih fondova u Republici Hrvatskoj u financijskom razdoblju od 2014.-2020. (NN 92/14) 
2. Uredbe o tijelima u sustavima upravljanja i kontrole korištenja Europskog socijalnog fonda, Europskog fonda za regionalni razvoj i Kohezijskog fonda, u vezi s ciljem "Ulaganje za rast i radna mjesta" (NN 107/14, 23/15) 
3.   Priloga Ugovora o dodjeli bespovratnih sredstava4 - Postupci nabave za osobe koji nisu obveznici zakona o javnoj nabavi („Postupci nabave“) objavljenog u sklopu natječaja „Kompetentnost i razvoj MSP“ (Šifra poziva za dostavu projektnih prijedloga KK.03.2.1.05)

1.3. Popis gospodarskih subjekata s kojima je Naručitelj u sukobu interesa temeljen na načelu izbjegavanja sukoba interesa kako je definiran člankom 13. važećeg Zakona o javnoj nabavi

1. KFK DESIGN d.o.o.
2. KFK TEHNIKA BULGARIA EOOD
3. BAKS GRUPA d.o.o.
4. KFK International GmbH
5. KFK Maribor, proizvodno i islužno poduzeće, Slovenija
6. CONDITIUM projekt d.o.o.
7. KFK Tehnika d.o.o. Beograd
8. KFK Tehnika d.o.o. za projektovanje, konzalting i usluge, Sarajevo, BiH
9. IMOBILIA TEHNO d.o.o.
10.MMS TEHNIKA d.o.o.

1.4. Vrsta postupka nabave i vrsta ugovora: 
Postupak nabave s objavom Obavijesti o nabavi s namjerom sklapanja ugovora o nabavi robe.


[bookmark: _Toc398624062][bookmark: _Toc399159434][bookmark: _Toc398548190][bookmark: _Toc398561287][bookmark: _Toc398564531][bookmark: _Toc398624063][bookmark: _Toc399159435]1.6 Objašnjenja i izmjene dokumentacije za nadmetanje
a) [bookmark: _Toc398548191][bookmark: _Toc398561288][bookmark: _Toc398564532][bookmark: _Toc398624064][bookmark: _Toc399159436]Za vrijeme roka za dostavu ponuda gospodarski subjekti mogu zahtijevati dodatne informacije vezane za dokumentaciju za nadmetanje, a Naručitelj će odgovor staviti na raspolaganje na istim mjestima (medijima) na kojima je objavljena Obavijest o nabavi i Dokumentacija za nadmetanje bez otkrivanja identiteta gospodarskog subjekta.  

b) [bookmark: _Toc398548192][bookmark: _Toc398561289][bookmark: _Toc398564533][bookmark: _Toc398624065][bookmark: _Toc399159437]Pod uvjetom da je zahtjev dostavljen pravodobno, Naručitelj će odgovor staviti na raspolaganje najkasnije tijekom petog (5) dana prije dana u kojem ističe rok za dostavu ponuda. 

c) [bookmark: _Toc398548193][bookmark: _Toc398561290][bookmark: _Toc398564534][bookmark: _Toc398624066]Zahtjev je pravodoban ako je dostavljen Naručitelju najkasnije tijekom sedmog (7) dana prije dana u kojem ističe rok za dostavu ponuda.

d) [bookmark: _Toc399159438][bookmark: _Toc398548194][bookmark: _Toc398561291][bookmark: _Toc398564535][bookmark: _Toc398624067]Ako iz bilo kojeg razloga pojašnjenje nije objavljeno najkasnije tijekom petog dana prije isteka roka za dostavu ponuda, Naručitelj će produljiti rok za dostavu ponuda. na način da osigura da potnecijalni ponuditelji imaju minmalno 5 dana za dostavu ponuda od dana objave pojašnjenja.


e) [bookmark: _Toc399159439]Ako Naručitelj za vrijeme roka za dostavu ponuda mijenja dokumentaciju, osigurat će dostupnost izmjena svim zainteresiranim gospodarskim subjektima na istim mjestima (medijima) na kojima je objavljena osnovna Obavijest o nabavi i Dokumentacija za nadmetanje na način da osigura da potencijalni ponuditelji imaju minmalno 5 dana za dostavu ponuda od dana objave izmjena. 


2. PODACI O PREDMETU NABAVE:
2.1. Predmet nabave
[bookmark: _Toc375638516]Predmet nabave je nabava, dostava, instalacija, trening i jamstvo za ispravnost prodane stvari za sljedeće stavke predmeta nabave:
	Redni broj
	Stavka
	Količina

	1
	Automatski sustav za skladištenje, sortiranje i 
prijenos stakla
	1

	2
	Automatski skladišno-sortirni sustav
s pokretnom trakom
	1

	3
	Automatski stol za rezanje jednostrukog stakla
	1

	4
	Automatski stol za rezanje laminiranog i
jednostrukog stakla
	1

	5
	Automatski stroj za brušenje rubova stakla
	1

	6

	Automatski obradni centar za brušenje,
poliranje i bušenje stakla
	1

	7
	Automatski skladišno sortirni sustav
	1

	8
	
Linija za proizvodnju izo stakla
	1

	9
	Linija za laminiranje stakla
	1

	10

	Autoclave
	1

	11
	Software za praćenje i pripremu proizvodnje
	1



2.2. Tehničke specifikacije 
Detaljne tehničke specifikacije predmeta nabave sadržane su u Prilogu IV ove Dokumentacije za nadmetanje.

2.3.  Opis i oznaka grupa predmeta nabave:

Predmet nabave nije podijeljen na grupe nabave.

2.4. Količina predmeta nabave
Količina predmeta nabave je definirana u troškovniku. Količina je točna. 

2.5. Mjesto isporuke predmeta nabave: 

Mjesto isporuke predmeta nabave je KFK Tehnika d.o.o., Dugoselska 4a, 10370 Rugvica, Hrvatska.

2.6. Rok isporuke predmeta nabave: 
Ddabrani ponuditelj obvezuje se isporučiti predmete nabave u maksimalnom roku od 180  dana  od potpisa ugovora o nabavi.

U slučaju kašnjenja ili neurednog ispunjenja obveze, Naručitelj je ovlašten na naplatu ugovorne kazne u visini od 0,5 % dnevno,  ali ne više od 10% ugovorenog iznosa.
3. [bookmark: _Toc398548207][bookmark: _Toc398561305][bookmark: _Toc398564550][bookmark: _Toc398624082][bookmark: _Toc399159455]OBVEZNI RAZLOZI ISKLJUČENJA PONUDITELJA 

3.1. Gospodarski subjekt biti će isključen iz postupka ukoliko: 

3.1.1. je on ili osoba ovlaštena za njegovo zakonsko zastupanje pravomoćno osuđena za kazneno djelo sudjelovanje u zločinačkoj organizaciji, korupcije, prijevare, terorizma, financiranja terorizma, pranja novca, dječjeg rada ili drugih oblika trgovanja ljudima 
3.1.2.  nije ispunio obavezu plaćanja dospjelih poreznih obveza i obveza za mirovinsko i zdravstveno osiguranje, osim ako mu prema posebnom zakonu plaćanje tih obveza nije dopušteno ili je odobrena odgoda plaćanja 
3.1.3.  je lažno predstavio ili pružio neistinite podatke u vezi s uvjetima koje je Naručitelj naveo kao razloge za isključenje ili uvjete nabave.
3.1.4.	Je u stečaju, insolventan ili u postupku likvidacije, ako njegovom imovinom upravlja stečajni upravitelj ili sud, ako je u nagodbi s vjerovnicima, ako je obustavio poslovne aktivnosti ili je u bilo kakvoj istovrsnoj situaciji koja proizlazi iz sličnog postupka prema nacionalnim zakonima i propisima 
3.1.5.	 Je u posljednje dvije godine do početka postupka nabave učinio težak profesionalni propust koji Naručitelj može dokazati na bilo koji način.

3.3 [bookmark: _Toc398548209][bookmark: _Toc398561307][bookmark: _Toc398564552][bookmark: _Toc398624084][bookmark: _Toc399159457]Nepostojanje razloga za isključenje iz točke 3.1. ove Dokumentacije za nadmetanje ponuditelj će dokazati potpisanom izjavom koju dostavlja s ponudom. Prijedlog navedene izjave čini Prilog II ove Dokumentacije za nadmetanje. 

3.4 U slučaju zajednice ponuditelja, okolnosti vezane uz razloge isključenja utvrđuju se za sve članove zajednice ponuditelja pojedinačno te traženu izjavu mora potpisati svaki član zajednice ponuditelja.

NOJN može u bilo kojem trenutku tijekom postupka nabave, zahtijevati od ponuditelja da prije sklapanja ugovora dostavi jedan ili više dokumenata (potvrda, izvoda, i sl.) koji potvrđuju da se ponuditelj ne nalazi u situacijama navedenim u točkama 3.1 ukoliko se takvi dokumenti izdaju u zemlji sjedišta gospodarskog subjekta te ih on može ishoditi. U slučaju ako se oni ne izdaju u državi sjedišta ponuditelja, ponuditelj može dostaviti izjavu s ovjerom potpisa kod nadležnog tijela. U slučaju zajednice ponuditelja, NOJN može tražiti od svih članova zajednice da pojedinačno dokažu nepostojanje razloga isključenja. Ponuditelju je dopušteno dostavljanje dokaza u izvorniku, u ovjerenoj ili neovjerenoj preslici. U slučaju dostave nekog od dokaza na stranom jeziku, isti dokument mora biti dostavljen uz priloženi prijevod na hrvatski jezik. 

4. UVJETI I DOKAZI SPOSOBNOSTI PONUDITELHA

4.1. Pravna i poslovna sposobnost

Svaki ponuditelj mora biti pravno i poslovno sposoban. 
Kao dokaz ispunjenja ovog uvjeta, ponuditelj dostavlja izjavu osobe ovlaštene za zastupanje gospodarskog subjekta iz točke 4.3 ove Dokumentacije za nadmetanje. 
NOJN može u bilo kojem trenutku tijekom postupka nabave, zahtijevati od ponuditelja da prije sklapanja ugovora dostavi izvod iz sudskog, obrtnog, strukturnog ili drugog odgovarajućeg registra države sjedišta ponuditelja, ne stariju od tri mjeseca računajući od dana početka postupka nabave. Ukoliko se isti ne izdaju u državi sjedišta ponuditelja, ponuditelj može dostaviti izjavu s ovjerom potpisa kod nadležnog tijela. U slučaju zajednice ponuditelja, NOJN može tražiti od svih članova zajednice da pojedinačno dokažu svoju pravnu i poslovnu sposobnost.

4.2. Tehnička i stručna sposobnost 
Ponuditelj  mora dokazati da je u godini u kojoj je započeo postupak javne nabave do dana početka postupka javne nabave i tijekom tri godine koje prethode toj godini (2013., 2014. i 2015.)  uredno izvršio jedan ili više ugovora koji su isti ili slični predmetu nabave, čija je zbrojena vrijednost najmanje 45 milijuna kuna. Ukoliko ponuditelj dokazuje sposobnost ugovorima čija je vrijednost iskazana u eurima, koristi tečaj 1 EUR=7,5 [footnoteRef:1]HRK. [1:  Srednji tečaj Hrvatske narodne banke na dan 03.06.2016.] 

Kao dokaz ispunjenja uvjeta tehničke i stručne sposobnosti, ponuditelj dostavlja izjavu osobe ovlaštene za zastupanje gospodarskog subjekta iz točke 4.3 ove Dokumentacije za nadmetanje. Izjava sadrži navedeni popis ugovora, izvršenih u godini u kojoj je započeo postupak nabave i tijekom tri godine koje prethode toj godini. Popis sadržava predmet izvršenog ugovora, iznos izvršenog ugovora bez PDV-a i datum izvršenja te naziv druge ugovorne strane. 
Kao dokaz ispunjenja uvjeta tehničke i stručne sposobnosti, NOJN može u bilo kojem trenutku tijekom postupka nabave, zahtijevati od ponuditelja da prije sklapanja ugovora dostavi potvrde izdane ili potpisane od druge ugovorne strane - naručitelja prema Zakonu o javnoj nabavi ili privatnog subjekta. Ako nije moguće ishoditi potvrdu, NOJN će prihvatiti izjavu od ponuditelja uz dokaz da je potvrda zatražena.
U slučaju zajednice ponuditelja, svi članovi zajednice zajedno dužni su dokazati (kumulativno) zajedničku tehničku i stručnu sposobnost.
4.3 Kao dokaz da gospodarski subjekt ispunjava uvjete kvalifikacije iz točaka 4.1.-4.2. ove Dokumentacije za nadmetanje ponuditelj će dostaviti potpisanu izjavu osobe ovlaštene za zastupanje gospodarskog subjekta koju dostavlja s ponudom. Prijedlog navedene izjave čini Prilog III ovog Dokumentacije za nadmetanje.
Za dokazivanje uvjeta pod točkom 4.2 Ponuditelj se može osloniti na sposobnost drugih subjekata, bez obzira na pravnu prirodu njihova međusobna odnosa. U tom slučaju ponuditelj mora dokazati Naručitelju da će imati na raspolaganju resurse nužne za izvršenje ugovora, primjerice, prihvaćanjem obveze drugih subjekata da će te resurse staviti na raspolaganje gospodarskom subjektu. Pod istim uvjetima, zajednica ponuditelja može se osloniti na sposobnost članova zajednice ponuditelja ili drugih subjekata.

5. PONUDA
5.1  Sadržaj ponude: 
· popunjeni ponudbeni list (Prilog I Dokumentacije za nadmetanje)
· Izjava o nepostojanju razloga isključenja (Prilog II Dokumentacije za nadmetanje - izjavom ponuditelj dokazuje da ne postoje razlozi isključenja iz točke 3  Dokumentacije za nadmetanje) 
· Izjava o ispunjenju uvjetasposobnosti (Prilog III Dokumentacije za nadmetanje)
· popunjene Tehničke specifikacije  (Prilog IV Dokumentacije za nadmetanje) 
· popunjeni Troškovnik (Prilog V ove Dokumentacije za nadmetanje)

5.2  Ponuda  mora biti izrađena u papirnatom obliku, otisnuta ili pisana neizbrisivom tintom, a predaje se u izvorniku. Predaje se jedan original ponude označena sa „original“ i 1 kopija ponude označene sa „kopija“.

5.3 Cijena ponude izražava se u kunama ili eurima. Cijena ponude je nepromjenjiva tijekom trajanja ugovora o nabavi. U cijenu ponude bez poreza na dodanu vrijednost moraju biti uračunati svi troškovi i popusti ( troškovi prijevoza, dostave, istovara, instalacije i ostali potrebni troškovi). Ponuditelj je dužan u ponudbenom listu upisati istu navedenu ukupnu cijenu bez poreza na dodanu vrijednost (PDV-a) iz troškovnika, zatim iznos poreza na dodanu vrijednost (PDV-a) te ukupnu cijenu s porezom na dodanu vrijednost (PDV-om), zaokruženu na dvije decimale.

5.4 Ponuda se izrađuje na način da čini cjelinu. Ako zbog opsega ili drugih objektivnih okolnosti ponuda ne može biti izrađena na način da čini cjelinu, onda se izrađuje u dva ili više dijelova, a ponuditelj mora u sadržaju ponude navesti od koliko se dijelova  ponuda sastoji. Ispravci u ponudi moraju biti izrađeni na način da ispravljeni tekst ostane vidljiv (čitak) ili dokaziv. Ispravci moraju uz navod datuma biti potvrđeni potpisom ponuditelja.

5.5 Pri izradi ponude ponuditelj se mora pridržavati zahtjeva i uvjeta iz Dokumentacije za nadmetanje te ne smije mijenjati i nadopunjavati tekst Dokumentacije za nadmetanje. Sve troškove izrade ponude snose ponuditelji. Ponuditelji nemaju pravo na bilo kakvu nadoknadu troškova izrade ponude.

6 [bookmark: _Toc360627038] NAČIN DOSTAVE PONUDE
6.1. Ponuda se dostavlja na adresu:

Naručitelj (NOJN): KFK TEHNIKA d.o.o.
Adresa: Dugoselska 5a, 10370 Rugvica, Hrvatska.
Predmet nabave: NABAVA AUTOMATSKE LINIJE ZA OBRADU STAKLA, IZRADU IZO STAKLA I IZRADU LAMINIRANOG STAKLA
 „NE OTVARAJ“
· Na poleđini:
<Naziv i adresa ponuditelja> 

6.2. Ponuditelj samostalno određuje način dostave ponude i sam snosi rizik eventualnog gubitka odnosno nepravovremene dostave ponude. Ako omotnica nije označena u skladu sa zahtjevima iz ove Dokumentacije za nadmetanje, Naručitelj ne preuzima nikakvu odgovornost u slučaju gubitka ili preranog otvaranja ponude.

6.3. Ponude i  dokumentacija priložena uz ponude ne vraćaju se ponuditeljima.

6.4. Alternativne ponude nisu dopuštene.

6.5. Ponuditelj može do isteka roka za dostavu ponuda dostaviti izmjenu i/ili dopunu ponude. Izmjena i/ili dopuna ponude dostavlja se na isti način kao i osnovna ponuda s obveznom naznakom da se radi o izmjeni i/ili dopuni ponude. U tom se slučaju ponude otvaraju obrnutim redoslijedom zaprimanja, a vremenom zaprimanja smatra se dostava posljednje verzije izmjene ponude.

6.6.  	Ponuditelj može do isteka roka za dostavu ponude pisanom izjavom odustati od svoje dostavljene ponude. Pisana izjava se dostavlja na isti način kao i ponuda s obveznom naznakom da se radi o odustajanju od ponude. U tom slučaju neotvorena ponuda se vraća ponuditelju. 


7 [bookmark: _Toc360627039]DATUM, VRIJEME I MJESTO DOSTAVE PONUDE
7.2 Ponuda mora biti zaprimljena od strane Naručitelja, na adresi iz točke 6.1. ove Dokumentacije, najkasnije do 24.06.2016. u 09:00 sati po lokalnom vremenu.

8 [bookmark: _Toc360627041]KRITERIJ ZA ODABIR PONUDE
8.2 Kriterij za odabir ponude je najbolji omjer cijene i kvalitete.  
Kriteriji za odabir najbolji omjer cijene i kvalitete i njihov relativni značaj:

1. Rok isporuke – 70%
2. Cijena – 30%

Način izračuna kriterija:
1. Kriterij roka isporuke = najkraći ponuđeni rok/ponuđeni rok x 70
2. Kriterij cijene = najniža ponuđena cijena / cijena iz ponude x 30

Nakon što Naručitelj za svakog ponuditelja utvrdi bodovnu vrijednost prema pojedinim kriterijima, zbrojit će se bodovi dodijeljeni mu po svakom od kriterija kako bi se dobio ukupan broj bodova za pojedinog ponuditelja. Najpovoljniji je onaj ponuditelj koji će ostvariti ukupni najveći broj bodova prema svim navedenim kriterijima. Ako su dvije ili više valjanih ponuda jednako rangirane prema kriteriju za odabir ponude, Naručitelj ce odabrati ponudu sa nižom cijenom.
	
9 JEZIK I PISMO PONUDE
9.1 Ponuda mora biti izrađena na hrvatskom jeziku i latiničnom pismu. U slučaju dostave nekog od dokumenata na drugom jeziku, isti dokument mora biti dostavljen uz priloženi prijevod na hrvatski jezik.  

10 ROK VALJANOSTI PONUDE
10.1 Ponuda mora biti valjana 30 dana od krajnjeg roka za dostavu ponuda. 

11 [bookmark: _Toc360627042]PREGLED I OCJENA PONUDA
11.1 Odbor za pregled i ocjenu ponuda nakon isteka roka za dostavu ponuda provjerava sadržaj podnesenih ponuda, uspoređuje ih sa tehničkim specifikacijama i svim relevantnim tehničkim pojedinostima predmeta nabave te utvrđuje jesu li ispunjeni svi propisani uvjeti nadmetanja (u pogledu zadanih rokova, zahtijevane dokumentacije, kriterija za odabir ponude) te vrši evaluaciju ponuda na temelju najboljeg omjera cijene i kvalitete.

11.1 Ponuda koja ispunjava sve uvjete iz dokumentacije za nadmetanje i ekonomski je najpovoljnija smatra se najboljom ponudom.

12 POJAŠNJENJE I UPOTPUNJAVANJE

12.1 U postupku pregleda i ocjene ponuda NOJN može pozvati ponuditelje da u primjerenom roku koji ne smije biti kraći od pet niti dulji od 15 kalendarskih dana pojašnjenjem ili upotpunjavanjem u vezi s dokumentima traženim u donosu na postojanje razloga isključenja i uvjete sposobnosti uklone pogreške, nedostatke ili nejasnoće koje se mogu ukloniti, pri čemu se pojašnjenje ili upotpunjavanje u vezi s navedenim dokumentima ne smatra izmjenom ponude.

12.2 U postupku pregleda i ocjene ponuda NOJN može pozvati ponuditelje da u roku koji ne smije biti kraći od pet niti duži od 10 kalendarskih dana pojasne pojedine elemente ponude u dijelu koji se odnosi na ponuđeni predmet nabave. Pojašnjenje ne smije rezultirati izmjenom ponude.


13 ODLUKA O ODABIRU, ODBIJANJU, ISKLJUČENJU I PONIŠTENJU

13.1 Naručitelj (NOJN) je obvezan na temelju rezultata pregleda i ocjene prijava ili ponuda odbiti:
- ponudu koja nije cjelovita, 
- ponudu koja je suprotna odredbama dokumentacije za nadmetanje, 
- ponudu u kojoj cijena nije iskazana u apsolutnom iznosu, 
- ponudu koja sadrži pogreške, nedostatke odnosno nejasnoće ako pogreške, nedostaci odnosno nejasnoće nisu uklonjive, 
- ponudu u kojoj pojašnjenjem ili upotpunjavanjem u skladu s propisanim pravilima u dokumentaciji za nadmetanje nije uklonjena pogreška, nedostatak ili nejasnoća, 
- ponudu koja ne ispunjava uvjete vezane za svojstva predmeta nabave, te time ne ispunjava zahtjeve iz dokumentacije za nadmetanje, 
- ponudu za koju ponuditelj nije pisanim putem prihvatio ispravak računske pogreške. 

13.2 NOJN će isključiti ponuditelja ako nije udovoljio uvjetima iz dokumentacije za nadmetanje tj. navedenim razlozima isključenja.

13.3 Ako je u ponudi iskazana neuobičajeno niska cijena ponude ili neuobičajeno niska pojedina jedinična cijena što dovodi u sumnju mogućnost isporuke robe, izvođenja radova ili pružanja usluga koji su predmet nabave, NOJN može odbiti takvu ponudu. Kod ocjene cijena NOJN uzima u obzir usporedne iskustvene i tržišne vrijednosti te sve okolnosti pod kojima će se izvršavati određeni ugovor o nabavi.

13.4 Nakon odabira najpovoljnije ponude, NOJN sklapa ugovor s odabranim ponuditeljem. Ugovor o nabavi se sklapa na temelju uvjeta iz dokumentacije za nadmetanje i odabrane ponude. Ugovor sadrži najmanje:
- naziv, adresu, broj telefona, broj faksa, adresa elektroničke pošte NOJN-a,
- opis predmeta nabave,
- naziv i podatke o odabranom ponuditelju, 
- podatke o iznosu ugovora koji odgovara iznosu odabrane ponude.
13.5 NOJN pisanim putem obavještava sve subjekte koji su dostavili ponudu o odabranom ponuditelju, prilažući presliku Odluke o odabiru te im šalje obrazloženu pisanu obavijest o odbijanju njihove ponude. Odluka o odabiru sadržava najmanje:
· naziv i adresu odabranog ponuditelja;
· ukupnu vrijednost odabrane ponude.



13.6 Odluka o isključenju ponuditelja/odluka o odbijanju ponude dostavlja se ponuditelju na kojega se odnosi.

13.7 Odluka o isključenju/odbijanju ponude mora sadržavati najmanje:
- naziv i adresu ponuditelja koji se isključuje/čija ponuda se odbija,
- razloge za isključenje ponuditelja/odbijanje ponude.

13.8 NOJN će poništiti postupak nabave ako :
- nije pristigla niti jedna prijava ili ponuda;
- nije zaprimio niti jednu valjanu prijavu ili ponudu

13.9 NOJN će poništiti postupak nabave ako nakon isteka roka za dostavu ponuda:
- nije pristigla niti jedna ponuda;
- nije dobio unaprijed određen broj valjanih ponuda/niti jednu valjanu4 ponudu;
- nakon odbijanja ponuda ne preostane nijedna valjana ponuda

13.10 Ako postoje razlozi za poništenje postupka javne nabave iz točke 13.8 ove dokumentacije, NOJN bez odgode donosi obavijest o poništenju u kojoj navodi:
- predmet nabave za koji se donosi odluka o poništenju;
- obrazloženje razloga poništenja;
- rok u kojem će pokrenuti novi postupak za isti ili sličan predmet nabave, ako je primjenjivo;
- datum donošenja i potpis odgovorne osobe; 
te istu bez odgode objavljuje na vlastitoj internetskoj stranici.

13.11 U slučaju poništenja postupka, NOJN ponovo pokreće postupak nabave ili sklapa ugovor o nabavi na temelju pregovaranja s ponuditeljima pod uvjetima da se izvorni uvjeti iz istog postupka nisu izmijenili. U potonjem slučaju nema obveze ponovnog javnog objavljivanja, već se šalje upit za ponudu određenom broju (najmanje tri) gospodarskih subjekata koji prema NOJN-u mogu izvršiti predmet nabave (mogu biti i ponuditelji koji su već dostavljali ponude u postupku koji je poništen), na temelju prethodno obavljene analize tržišta, osiguravajući pri tome tržišno natjecanje na način da svi subjekti pod jednakim uvjetima mogu sudjelovati u tom postupku, na jedinstvenom tržištu Europske unije.

14 OSTALE ODREDBE
14.1. Podizvoditelji: 
Ako ponuditelj namjerava dati dio ugovora o nabavi u podugovor jednom ili više podizvoditelja, dužan je u ponudi navesti sljedeće podatke:
· naziv ili tvrtku, sjedište, OIB, (ili nacionalni identifikacijski broj prema zemlji sjedišta gospodarskog subjekta, ako je primjenjivo), IBAN/broj računa podizvoditelja
· predmet, količinu, vrijednost podugovora i postotni dio ugovora o nabavi koji se daje u podugovor.
Ako ponuditelj ne dostavi podatke o podizvoditelju, smatra se da će cjelokupni predmet nabave izvršiti samostalno. 
14.2. Zajednica ponuditelja
Više gospodarskih subjekata može se udružiti i dostaviti zajedničku ponudu, neovisno o uređenju njihova međusobnog odnosa. Odgovornost ponuditelja iz zajednice ponuditelja je solidarna.
Ponuda zajednice ponuditelja mora sadržavati podatke o svakom članu zajednice ponuditelja, kako je određeno u ponudbenom listu, uz obveznu naznaku člana zajednice ponuditelja broj 1 koji će se nazivati „Ponuditelj“ i bit će ovlašten za komunikaciju s naručiteljem.
Uvjeti kvalifikacije za članove zajednice ponuditelja dokazuju se u skladu s točkom 4 ove Dokumentacije za nadmetanje.
U zajedničkoj ponudi mora biti navedeno koji će dio ugovora o nabavi (predmet, količina, vrijednost i postotni dio) izvršavati pojedini član zajednice ponuditelja. 
Naručitelj neposredno plaća svakom članu zajednice ponuditelja za onaj dio ugovora o nabavi koji je on izvršio, osim ako zajednica ponuditelja ne odredi drugačije.

14.3. Rok, način i uvjeti plaćanja:
Plaćanje će se vršiti u sljedećim intervalima, a temeljem računa prikladnog za plaćanje:
· 20% ugovorenog iznosa nakon potpisivanja ugovora o nabavi;
· 20% ugovorenog iznosa 30 dana od prve uplate;
· 50% ugovorenog iznosa14 dana prije isporuke;
· 10% ugovorenog iznosa nakon ugradnje i puštanja u pogon.
14.4. Jamstva
Odabrani ponuditelj bit će obvezan dostaviti izjavu o trajanju jamstva za ispravnost prodane stvari.  Jamstveni rok biti će određen sukladno ponudi, a  počinje od datuma prihvata robe i pratećih usluga.

U Rugvici, 03.lipnja 2016.
OSOBA OVLAŠTENA ZA ZASTUPANJE NARUČITELJA/NOJN:
[bookmark: _GoBack]Emil Krajcarek




PRILOG I DOKUMENTACIJE ZA NADMETANJE
PONUDBENI LIST
NABAVA AUTOMATSKE LINIJE ZA OBRADU STAKLA, IZRADU IZO STAKLA I IZRADU LAMINIRANOG STAKLA
OPCIJA 1 – ako nema zajednice ponuditelja
1. Naziv (tvrtka) i sjedište ponuditelja
	Zajednica ponuditelja 
	NE

	Ponuditelj:
	

	Adresa:
	

	OIB:
	

	IBAN:
	

	Ponuditelj u sustavu PDV-a (zaokružiti):
	DA                    NE

	Adresa za dostavu pošte:
	

	Kontakt osoba ponuditelja, telefon, faks, e-pošta:
	



2. Cijena ponude
	Cijena ponude u HRK ili EUR bez PDV-a:
	

	Iznos PDV-a :
	

	Cijena ponude u HRK ili EUR s PDV-om:
	



f) Rok valjanosti ponude
	Rok valjanosti ponude:
	


Svojim potpisom potvrđujemo da smo proučili i razumjeli Dokumentaciju za nadmetanje i sve uvjete nadmetanja te da dajemo ponudu za predmet nabave čije su tehničke specifikacije opisane u Prilogu IV Dokumentacije za nadmetanje, sve u skladu s odredbama Dokumentacije za nadmetanje.

U ______________, __/__/20__.					ZA PONUDITELJA:
								 ________________________________
					                       (ime, prezime i potpis osobe ovlaštene za zastupanje gospodarskog subjekta)

OPCIJA 2 – u slučaju zajednice ponuditelja – ispunjava se za sve članove zajednice ponuditelja posebno

1. Naziv (tvrtka) i sjedište ponuditelja
	Zajednica ponuditelja 
	DA                    

	Član zajednice ponuditelja 1 (Ponuditelj):
	

	Adresa:
	

	OIB:
	

	IBAN:
	

	Ponuditelj u sustavu PDV-a (zaokružiti):
	DA                    NE

	Adresa za dostavu pošte:
	

	Kontakt osoba ponuditelja, telefon, faks, e-pošta:
	

	Dio ugovora koji će izvršavati član zajednice ponuditelja (navesti predmet, količinu, vrijednost i postotni dio) :
	



	Član zajednice ponuditelja 2:
	

	Adresa:
	

	OIB:
	

	IBAN:
	

	Ponuditelj u sustavu PDV-a (zaokružiti):
	DA                    NE

	Adresa za dostavu pošte:
	

	Kontakt osoba ponuditelja, telefon, faks, e-pošta:
	

	Dio ugovora koji će izvršavati član zajednice ponuditelja (navesti predmet, količinu, vrijednost i postotni dio) :
	



U ______________, __/__/20__.			ZA ČLANA ZAJEDNICE PONUDITELJA 2:
							________________________________
						(ime, prezime i potpis osobe ovlaštene za zastupanje gospodarskog subjekta)
	Član zajednice ponuditelja 3:
	

	Adresa:
	

	OIB:
	

	IBAN:
	

	Ponuditelj u sustavu PDV-a (zaokružiti):
	DA                    NE

	Adresa za dostavu pošte:
	

	Kontakt osoba ponuditelja, telefon, faks, e-pošta:
	

	Dio ugovora koji će izvršavati član zajednice ponuditelja (navesti predmet, količinu, vrijednost i postotni dio) :
	



U ______________, __/__/20__.			ZA ČLANA ZAJEDNICE PONUDITELJA 3:
								________________________________
						(ime, prezime i potpis osobe ovlaštene za zastupanje gospodarskog subjekta)
2. Cijena ponude
	Cijena ponude u HRK ili EUR bez PDV-a:
	

	Iznos PDV-a :
	

	Cijena ponude u HRK ili EUR s PDV-om:
	



3. Rok valjanosti ponude
	Rok valjanosti ponude:
	



Svojim potpisom potvrđujemo da smo proučili i razumjeli Dokumentaciju za nadmetanje i sve uvjete nadmetanja te da dajemo ponudu za predmet nabave čije su tehničke specifikacije opisane u Prilogu IV Dokumentacije za nadmetanje, sve u skladu s odredbama Dokumentacije za nadmetanje.

U ______________, __/__/20__.					ZA PONUDITELJA:
								 ________________________________
					                       (ime, prezime i potpis osobe ovlaštene za zastupanje gospodarskog subjekta)


Ponudbeni list; DODATAK 1 - PODACI O PODIZVODITELJIMA (priložiti/popuniti samo u slučaju da se dio ugovora ustupa podizvoditeljima)
1. Naziv (tvrtka) i sjedište podizvoditelja
	1) Podizvoditelj:
	

	Adresa:
	

	OIB:
	

	IBAN:
	

	Podizvoditelj u sustavu PDV-a (zaokružiti):
	DA                    NE

	Kontakt osoba podizvoditelja, telefon, faks, e-pošta
	

	Dio ugovora koji će izvršavati podizvoditelj (navesti predmet, količinu, vrijednost i postotni dio):
	



	2) Podizvoditelj:
	

	Adresa:
	

	OIB:
	

	IBAN:
	

	Podizvoditelj u sustavu PDV-a (zaokružiti):
	DA                    NE

	Kontakt osoba podizvoditelja, telefon, faks, e-pošta
	

	Dio ugovora koji će izvršavati podizvoditelj (navesti predmet, količinu, vrijednost i postotni dio):
	


PRILOG II DOKUMENTACIJE ZA NADMETANJE
IZJAVA O NEPOSTOJANJU RAZLOGA ISKLJUČENJA
NABAVA AUTOMATSKE LINIJE ZA OBRADU STAKLA, IZRADU IZO STAKLA I IZRADU LAMINIRANOG STAKLA
Radi dokazivanja nepostojanja situacija opisanih točkom 3 Dokumentacije za nadmetanje, a koje bi mogle dovesti do isključenja ponuditelja iz postupka nabave, dajem
							I Z J A V U
kojom ja ____________________________ (ime i prezime)  iz _____________________________________ (adresa stanovanja) OIB:_______________________, broj osobne iskaznice _______________ izdane od __________________________________ kao po zakonu ovlaštena osoba za zastupanje gospodarskog subjekta _______________________   (naziv i sjedište gospodarskog subjekta, OIB) pod materijalnom i kaznenom odgovornošću izjavljujem da ponuditelj i osoba po zakonu ovlaštena za zastupanje ponuditelja  
1. nisu pravomoćno osuđeni za kazneno djelo sudjelovanje u zločinačkoj organizaciji, korupcije, prijevare, terorizma, financiranja terorizma, pranja novca, dječjeg rada ili drugih oblika trgovanja ljudima 
2. su ispunili obavezu plaćanja dospjelih poreznih obveza i obveza za mirovinsko i zdravstveno osiguranje, osim ako mu prema posebnom zakonu plaćanje tih obveza nije dopušteno ili je odobrena odgoda plaćanja 
3. se nisu lažno predstavili ili pružili neistinite podatke u vezi s uvjetima koje je Naručitelj naveo kao razloge za isključenje ili uvjete sposobnosti.
4.nisu u stečaju, insolventni ili u postupku likvidacije, te njihovom imovinom ne upravlja stečajni upravitelj ili sud, nisu u nagodbi s vjerovnicima, nisu obustavili poslovne aktivnosti te nisu u bilo kakvoj istovrsnoj situaciji koja proizlazi iz sličnog postupka prema nacionalnim zakonima i propisima 
5.u posljednje dvije godine do početka postupka nabave učinio težak profesionalni propust koji Naručitelj može dokazati na bilo koji način
U ______________, __/__/20__.						       
ZA PONUDITELJA:
________________________________
(ime, prezime i potpis osobe ovlaštene za zastupanje gospodarskog subjekta)

PRILOG III DOKUMENTACIJE ZA NADMETANJE
IZJAVA O ISPUNJENJU UVJETA SPOSOBNOSTI
NABAVA AUTOMATSKE LINIJE ZA OBRADU STAKLA, IZRADU IZO STAKLA I IZRADU LAMINIRANOG STAKLA
Radi dokazivanja uvjeta sposobnosti traženih u točki 4 Dokumentacije za nadmetanje dajem
							I Z J A V U
kojom ja ____________________________ (ime i prezime)  iz _____________________________________ (adresa stanovanja) OIB:_______________________, broj osobne iskaznice _______________ izdane od __________________________________ kao po zakonu ovlaštena osoba za zastupanje gospodarskog subjekta _______________________   (naziv i sjedište gospodarskog subjekta, OIB) pod materijalnom i kaznenom odgovornošću izjavljujem: 
1. da je <odabrati: ponuditelj/svaki član zajednice ponuditelja> upisan u sudski, obrtni, strukovni ili drugi odgovarajući registar države sjedišta odabrati: ponuditelja/člana zajednice ponuditelja.
2. da je <odabrati: ponuditelj/zajednica ponuditelja> izvršio sljedeće ugovore o o isporuci robe; a koji su završeni u godini u kojoj je započeo postupak nabave i tijekom tri godine koje prethode toj godini. 
OPIS UGOVORA 
	Rb
	Naziv druge ugovorne strane
	Predmet ugovora
	Iznos ugovora, bez PDV-a, 
HRK ili EUR
	Datum/mjesto izvršenja

	1.
	
	
	
	

	2.
	
	
	
	

	…
	
	
	
	




_____________, __/__/20__.						       
			ZA PONUDITELJA:
________________________________
(ime, prezime i potpis osobe ovlaštene za zastupanje gospodarskog subjekta)
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PROJEKT SUFINANCIRA EUROPSKA UNIJA IZ EUROPSKOG FONDA ZA REGIONALNI RAZVOJ
SADRŽAJ OVOG DOKUMENTA ISKLJUČIVA JE ODGOVORNOST DRUŠTVA KFK TEHNIKA D.O.O
PRILOG IV DOKUMENTACIJE ZA NADMETANJE
TEHNIČKE SPECIFIKACIJE 

NABAVA AUTOMATSKE LINIJE ZA OBRADU STAKLA, IZRADU IZO STAKLA I IZRADU LAMINIRANOG STAKLA

Napomena: Ponuditelj ispunjava stupac 3. u kojem navodi ponuđene stavke. Riječi kao što su: "u skladu" ili "da" nisu dovoljne. U stupcu 4. ponuditelj može navoditi dodatne upute/pojašnjenja u vezi ponuđenih stavki. Ponuditelj ne ispunjava stupac 5.
Osim ako nije drugačije navedeno, uvjeti u ovim tehničkim specifikacijama su predstavljeni kao minimalni standard koji ponuđena roba mora zadovoljiti.
	1. Stavka
	2. Tražene karakteristike
	3. Ponuđene karakteristike
	4. Bilješke, napomene, reference na tehničku dokumentaciju
	5. Ocjena
(DA/NE)

	1.
	
AUTOMATSKI SUSTAV ZA SKLADIŠTENJE, SORTIRANJE I 
PRIJENOS STAKLA
Količina: 1


	
	Naziv proizvođača:
	
	
	

	
	Naziv modela:
	
	
	

	1.1.
	Mobilni automatizirani sustav za prihvat i prijenos ploča stakla
	
	
	

	1.2.
	Prilagođen dimenzijama od 1500x3300mm do 6000x3300mm
	
	
	

	1.3.
	Pomicanje pomoću mosta oslonjenog na šina ugrađenih na pod 
	
	
	

	1.4.
	Vakuumski prihvatni sustav ugrađen na pokretnom mostu 
	
	
	

	1.5.
	Vakuumski prihvatni sustav mora imati mogućnost dijagonalnog kretanja u slučaju kada je prazan
	
	
	

	1.6.
	Mogućnost vraćaja stakla većih dimenzija preostalih nakon rezanja u skladišni prostor
	
	
	

	1.7.
	Laserski sustav prepoznavanja položaja prihvatnog sustava i njegovo pozicioniranje
	
	
	

	1.8.
	Mogućnost brzog i jednostavnog ponovnog pokretanja sustava nakon zastoja kvara ili servisa uređaja

	
	
	

	1.9.
	Pomični prihvatni stol za daljnju distribuciju stakla prema stolovima za rezanje sa mogućnošću automatskog obaranja stakla u horizontalni položaj
	
	
	

	2.
	
AUTOMATSKI SKLADIŠNO-SORTIRNI SUSTAV
S POKRETNOM TRAKOM
Količina: 1


	
	Naziv proizvođača:
	
	
	

	
	Naziv modela:
	
	
	

	2.1
	Mogućnost skladištenja i sortiranja stakla preostalih preostalih nakon rezanja
	
	
	

	2.2
	Broj sortirnih mjesta: 28-32
	
	
	

	2.3
	Prilagođen za stakla debljine 2-19 mm
	
	
	

	2.4
	Prilagođen za stakla dimenzija od  1200x500mm do 6000x3300mm
	
	
	

	2.5
	Minimalni kapacitet sustava 1900 kg
	
	
	

	2.6
	Mogućnost skladištenje stakla u vertikalnom položaju
	
	
	

	2.7
	Mogućnost privremeno skladištenje specijalnih vrsta stakla
	
	
	

	3.
	
AUTOMATSKI STOL ZA REZANJE JEDNOSTRUKOG STAKLA
Količina: 1


	
	Naziv proizvođača:
	
	
	

	
	Naziv modela:
	
	
	

	3.1
	Mogućnost horizontalnog rezanja stakla
	
	
	

	3.2
	Mogućnost rezanja stakla od 2,3-19 mm
	
	
	

	3.3
	Maksimalna dimenzija stakla 6000x3300mm
	
	
	

	3.4
	Mogućnost automatskog transportado dimenzije min. 1500x1600
	
	
	

	3.5
	Brzina rezanja 110-130 m/min
	
	
	

	3.6
	Ubrzanje glave za rezanje po X osi 3,7-4,2 m/s2
	
	
	

	3.7
	Ubrzanje glave za rezanje po Y osi 5,7-6,2 m/s2
	
	
	

	3.8
	Tolerancija odrezanog stakla  max. ±0,2 mm
	
	
	

	3.9
	Transportna brzina stakla min. 18 m/min
	
	
	

	3.10
	Opterećenje stola za rezanje 1000-1020 kg
	
	
	

	3.11
	Opterećenje stola za rezanje 50-52 kg/m2
	
	
	

	3.12
	Mogućnost automatske detekcije loma i krivih dimenzija prilikom rezanja, te prekid rada u tom slučaju
	
	
	

	3.13
	Mogućnost automatske regulacije pritiska rezanja
	
	
	

	3.14
	Transportna traka stola od nehabajućeg i protukliznog materijala
	
	
	

	3.15
	Mogućnost brušenja filma na niskoemisivnim staklima do 20mm širine
	
	
	

	3.16
	Mogućnost automatskog pozicioniranja stakla
	
	
	

	4.
	
AUTOMATSKI STOL ZA REZANJE LAMINIRANOG I
JEDNOSTRUKOG STAKLA
Količina: 1


	
	Naziv proizvođača:
	
	
	

	
	Naziv modela:
	
	
	

	4.1.
	Mogućnost horizontalnog rezanja stakla
	
	
	

	4.2.
	Mogućnost rezanja stakla od 2,3-19 mm
	
	
	

	4.3
	Maksimalna dimenzija stakla 6000x3300mm
	
	
	

	4.4
	Mogućnost automatskog transportado dimenzije min. 1500x1600
	
	
	

	4.5
	Brzina rezanja 110-130 m/min
	
	
	

	4.6
	Ubrzanje glave za rezanje po X osi 3,7-4,2 m/s2
	
	
	

	4.7
	Ubrzanje glave za rezanje po Y osi 5,7-6,2 m/s2
	
	
	

	4.8
	Tolerancija odrezanog stakla  max. ±0,2 mm
	
	
	

	4.9
	Transportna brzina stakla 18-22 m/min
	
	
	

	4.10
	Opterećenje stola za rezanje 1000-1020 kg
	
	
	

	4.11
	Opterećenje stola za rezanje 50-52 kg/m2
	
	
	

	4.12
	Mogućnost automatske detekcije loma i krivih dimenzija prilikom rezanja, te prekid rada u tom slučaju
	
	
	

	4.13
	Mogućnost automatske regulacije pritiska rezanja
	
	
	

	4.14
	Transportna traka stola od nehabajućeg i protukliznog materijala
	
	
	

	4.15
	Mogućnost brušenja filma na niskoemisivnim staklima do 20mm širine
	
	
	

	4.16
	Mogućnost automatskog pozicioniranja stakla
	
	
	

	4.17
	Mogućnost rezanja laminiranog stakla od minimalno 2x3mm 
	
	
	

	4.18
	Mogućnost rezanja laminiranog stakla od maksimalno 2x12mm
	
	
	

	4.19
	Minimalna dimenzija za rezanje 150x200 mm
	
	
	

	4.20
	Opterećenje stola za rezanje laminiranog stakla od 58-62 kg/m2
	
	
	

	4.21
	Mogućnost odvajanja ostataka od rezanja do min. 20mm
	
	
	

	4.22
	Mogućnost rezanja folije pomoću infracrvenog grijača i noža za odvajanje
	
	
	

	4.23
	Mogućnost automatskog odvajanja ostataka od rezanja i njihovo odlaganje u spremnik smješten ispod stroja
	
	
	

	4.24
	Mogućnost rezanja laminiranog stakla s dvije glave radi što preciznijeg reza
	
	
	

	4.25
	Mogućnost rezanja stakla sa filmom debljine od 0.4-4.5mm
	
	
	

	4.26
	Podizni automatski hidraulički stol za stakla dimenzija 6000x3300mm
	
	
	

	5.
	

AUTOMATSKI STROJ ZA BRUŠENJE RUBOVA STAKLA
Količina: 1


	
	Naziv proizvođača:
	
	
	

	
	Naziv modela:
	
	
	

	5.1
	 Mogućnost obrade stakla minimalne dimenzije  180x350mm
	
	
	

	5.2
	Mogućnost obrade stakla maksimalne. dimenzije  6000x3300mm
	
	
	

	5.3
	Brzina brušnja od 0-29 m/min
	
	
	

	5.4
	Brzina prolaska stakla bez brušenja od 0-62 m/min
	
	
	

	5.5
	Potrošnja vode prilikom obrade stakla 45-55 l/min
	
	
	

	5.6
	Mogućnost rada sa staklima debljine od 2,3 do 19mm
	
	
	

	5.7
	Maksimalna debljina stakla prilikom prolaska do 30 mm
	
	
	

	5.8
	Opterećenje prilikom obrade stakla 130-170 kg/m'
	
	
	

	5.9
	Opterećenje prilikom prolaska stakla 230-270 kg/m'
	
	
	

	5.10
	Mogućnost obrade stakl asamo u vertikalnom položaju
	
	
	

	5.11
	Brušenje rubova pomoću brusnih dijamantnih traka
	
	
	

	5.12
	Mogućnost okretanje jedinice za brušenje do 360° zbog brušenja sve četiri strane stakla
	
	
	

	5.13
	Mogućnost automatskog mjerenja i detektiranja duljine rubova i bebljine ploča stakla
	
	
	

	5.14
	Mogućnost dovoda vode iz posebnog zatvorenog sustava koji omogućuje uštedu
	
	
	

	5.15
	Spremnik vode od 1000-1400 l za potrebe stroja
	
	
	

	5.16
	Mogućnost obrade specijalnih nepravilnih oblika stakla
	
	
	

	5.17
	Ugrađen sustav pročišćavanja procesne vode kapaciteta 800-1200 l
	
	
	

	5.18
	Ugrađena automatska vertikalna perilica
	
	
	

	5.19
	Mogućnost pranja stakla debljine od 2-60mm
	
	
	

	5.20
	Mogućnost pranja stakla maksimalne dimenzije  6000x3300mm
	
	
	

	5.21
	Transportna brzina perilice 10-14m/min
	
	
	

	5.22
	Minimalno tri para četki ugrađena u perilicu
	
	
	

	5.23
	Mogućnost ugradnje više tipova četki ovisno o tipu stakla
	
	
	

	5.24
	Opterećenje perilice 220-270 kg/m'
	
	
	

	5.25
	Dio za sušenje mora biti zvučno izoliran radi regulacije razine buke stroja
	
	
	

	5.26
	Ugrađen sustav automatskog prepoznavanja nanosa (filma) na staklu (vrsta nanosa, strane nanosa)
	
	
	

	5.27
	Ugrađen sustav pročišćavanja i demineralizator za vodu, koji radi na sustavu obrnute osmoze
	
	
	

	5.28
	Ugrađen skener za pronalaženje grešaka na staklu
	
	
	

	6.
	

AUTOMATSKI OBRADNI CENTAR ZA BRUŠENJE,
POLIRANJE I BUŠENJE STAKLA
Količina: 1

	
	
	

	
	Naziv proizvođača:
	
	
	

	
	Naziv modela:
	
	
	

	6.1
	 Automatski vertikalni obradni centar za staklo
	
	
	

	6.2
	Mogućnost obrade stakla debljine 3 do 19mm
	
	
	

	6.3
	Minimalna dimenzija stakla 180x570mm
	
	
	

	6.4
	Maksimalna dimenzija stakla 6000x3300mm
	
	
	

	6.5
	Potrošnja vode 180-220 l/min
	
	
	

	6.6
	Opterećenje na transporteru stroja od 180-220 kg/m'
	
	
	

	6.7
	Potrošnja zraka od 420 do 470 l/min
	
	
	

	6.8
	Ugrađen izmjenjivač za 35 do 45 različitih alata
	
	
	

	6.9
	Ugrađen uređaj za poliranje i oštrenje alata
	
	
	

	6.10
	Ugrađen automatski uređaj za mjerenje promjerea alata
	
	
	

	6.11
	Mogućnost obrade specijalnih nepravilnih oblika stakla
	
	
	

	6.12
	Ugrađen sustav z avisokotlačno hlađenje prilikom obrade
	
	
	

	6.13
	Ugrađen sustav pročišćavanja procesne vode kapaciteta 800-1200 l
	
	
	

	6.14
	Ugrađena automatska vertikalna perilica
	
	
	

	6.15
	Mogućnost pranja stakla debljine od 2-60mm
	
	
	

	6.16
	Mogućnost pranja stakla maksimalne dimenzije  6000x3300mm
	
	
	

	6.17
	Transportna brzina perilice 10-14m/min
	
	
	

	6.18
	Minimalno tri para četki ugrađena u perilicu
	
	
	

	6.19
	Mogućnost ugradnje više tipova četki ovisno o tipu stakla
	
	
	

	6.20
	Opterećenje perilice 220-270 kg/m'
	
	
	

	6.21
	Dio za sušenje mora biti zvučno izoliran radi regulacije razine buke stroja
	
	
	

	6.22
	Ugrađen sustav automatskog prepoznavanja nanosa (filma) na staklu (vrsta nanosa, strane nanosa)
	
	
	

	6.23
	Ugrađen sustav pročišćavanja i demineralizator za vodu, koji radi na sustavu obrnute osmoze
	
	
	

	6.24
	Ugrađen skener za pronalaženje grešaka na staklu
	
	
	

	7.
	

AUTOMATSKI SKLADIŠNO SORTIRNI SUSTAV
Količina: 1

	
	
	

	
	Naziv proizvođača:
	
	
	

	
	Naziv modela:
	
	
	

	7.1
	Prilagođen za stakla debljine od 3 do 19mm
	
	
	

	7.2
	Minimalna dimenzija stakla 180x350mm
	
	
	

	7.3
	Maksimalna dimenzija stakla 6000x3300
	
	
	

	7.4
	Mogućnost skladištenja stakla samo u vertikalnom položaju
	
	
	

	7.5
	Mogućnost skladištenja specijalnih nepravilnih oblika stakla
	
	
	

	7.6
	Opterećenje 140-160 kg/m'
	
	
	

	7.7
	Ugrađen automatski transportni most na ulazu i izlazu iz sortirno-skladišnog prostora
	
	
	

	7.8
	Brzina kretanja transportnih mostova do maksimalno       300 m/min
	
	
	

	7.9
	Skladišno-sortirni prostor mora biti odvojen u pet različitih modula
	
	
	

	7.10
	Jedan modul za stakla visine do maksimalno 3300 mm
	
	
	

	7.11
	Dva modula za stakla visine do maksimalno 2700 mm
	
	
	

	7.12
	Dva modula za stakla visine do maksimalno 2000 mm
	
	
	

	8.
	

LINIJA ZA PROIZVODNJU IZO STAKLA
Količina: 1

	
	
	

	
	Naziv proizvođača:
	
	
	

	
	Naziv modela:
	
	
	

	8.1
	Automatska vertikalna linija za proizvodnju izo stakla
	
	
	

	8.2
	Proizvodnja izo stakla debljine od 24 do 100mm
	
	
	

	8.3
	Minimalne dimenzije stakla 180x350mm
	
	
	

	8.4
	Maksimalne dimenzije stakla 6000x3300 mm
	
	
	

	8.5
	Pojedinačna stakla debljine od 3-19mm
	
	
	

	8.6
	Mogućnost izrade izo stakla specijalnih nepravilnih dimenzija
	
	
	

	8.7
	Mogućnost rada sa plinovima Argonom, Kriptonom ili njihovom kombinacijom
	
	
	

	8.8
	Ugrađena automatska vertikalna perilica
	
	
	

	8.9
	Perilica za stakla debljine od 2 do 60mm
	
	
	

	8.10
	Transportna brzina perilice od 10 -14 m/min
	
	
	

	8.11
	Perilica opremljena sa 5 do 7 četki
	
	
	

	8.12
	Opterećenje perilice od 230-270 kg/m'
	
	
	

	8.13
	U perilicu ugrađen detektor nanosa (filma) za niskoemisivna stakla
	
	
	

	8.14
	Ugrađen sustav filtriranja i cirkulacije vode sa spremnikom od 800-1200 l
	
	
	

	8.15
	Ugrađen sustav pročišćavanja i demineralizator za vodu, koji radi na sustavu obrnute osmoze
	
	
	

	8.16
	Ugrađen sustav za ugradnju distancera u izo staklo sa fotoćelijom z aprepoznavanje specijalnih nepravilnih oblika stakla
	
	
	

	8.17
	Ugrađen automatski nagibni uređaj za okretanje ploča stakla prema potrebi 
	
	
	

	8.18
	Nagibni uređaj za okretanje za stakla debljine od 3-19mm
	
	
	

	8.19
	Nagibni uređaj za okretanje za stakla minimalne dimenzije 180x350mm
	
	
	

	8.20
	Nagibni uređaj za okretanje za stakla maksimalne dimenzije 6000x3300mm
	
	
	

	8.21
	Transportna brzina nagibnog uređaja za okretanje 2-36 m/min
	
	
	

	8.22
	Ugrađena automatska preša za punjenje izo stakla plinom
	
	
	

	8.23
	Preša za izo stakla od 24 do 100mm debljine
	
	
	

	8.24
	Mogućnos punjenja plinom uz minimalne gubitke plina
	
	
	

	8.25
	Mogućnost proizvodnje dvostrukog i trostrukog izo stakla
	
	
	

	8.26
	Mogućnost kombiniranja četiri različite vrste plina za punjenje
	
	
	

	8.27
	Ugrađen uređaj za zatvaranje (silikoniranje) izo stakla
	
	
	

	8.28
	Transportna brzina uređaja za silikoniranje2-60m/min
	
	
	

	8.29
	Uređaj za silikoniranje za izo stakla debljine od 12-100mm
	
	
	

	8.30
	Ugrađen uređaj za miješanje silikona
	
	
	

	8.31
	Uređaj za miješanje za jednokomponentni i dvokomponentni silikon
	
	
	

	8.32
	Ugrađen skener za inspekciju završnog proizvoda-izo stakla
	
	
	

	8.33
	Ugrađen uređaj za savijanje distancera
	
	
	

	8.34
	Savijanje distancera visine 6-8.5 mm
	
	
	

	8.35
	Savijanje distancera širine 6-24 mm
	
	
	

	8.36
	Mogućnost savijanja distancera prema specijalnim nepravilnim oblicima stakla
	
	
	

	8.37
	Mogućnost savijanja distancera od aluminija, plastike, čelika i nehrđajućeg čelika
	
	
	

	8.38
	Uz uređaj za svijanje profila ugrađen i prostor za odlaganje profila prije savijanja
	
	
	

	8.39
	Prostor za odlaganje za profile do maksimalne dužine od 6m
	
	
	

	8.40
	Minimalni radijus savijanja profila od 100mm
	
	
	

	8.41
	Ugrađen uređaj za automatsko punjenje distancera sa sredsvom za protiv vlage (sredstvo za sušenje)
	
	
	

	8.42
	Uređaj za punjenje distancera minimalne dimenzije 150x150mm
	
	
	

	8.43
	Ugrađen uređaj za automatsko butiliranje distancera
	
	
	

	8.44
	Butiliranje profila minimalne dimenzije 120x120mm
	
	
	

	8.45
	Transportna brzina uređaja za butiliranje od 2-36 m/min
	
	
	

	9.
	

LINIJA ZA LAMINIRANJE STAKLA
Količina: 1

	
	
	

	
	Naziv proizvođača:
	
	
	

	
	Naziv modela:
	
	
	

	9.1
	Automatska horizontalna linija za laminiranje stakla
	
	
	

	9.2
	Za stakla debljine od 2-25mm
	
	
	

	9.3
	Za stakla minimalne dimenzije 200x400mm
	
	
	

	9.4
	Za stakla maksimalne dimenzije 6000x3300mm
	
	
	

	9.5
	Procesna brzina u zoni grijanja i spajanja stakla od 4 do 6 m/min
	
	
	

	9.6
	Potrošnja vode od 2 do 4 l/min
	
	
	

	9.7
	Ugrađene podizne ruke na transportne stolove na ulazu i izlazu iz stroja
	
	
	

	9.8
	Ugrađena horizontalna perilica
	
	
	

	9.9
	U perilici ugrađeno 6 do 10 četki
	
	
	

	9.10
	Perilica opremljena sa 3 do 5 spremnika
	
	
	

	9.11
	Ugrađene specijalne četke za niskoemisivna stakla
	
	
	

	9.12
	Mogućnost računalnog upravljanja perilicom preko displeja
	
	
	

	9.13
	Mogućnost automatskog prepoznavanja debljine stakla na ulazu u perilicu
	
	
	

	9.14
	Ugrađena sušilica nakon perilice sa visokotlačnim puhačima
	
	
	

	9.15
	Ugrađen sustav filtracije i cirkuliranja vode
	
	
	

	9.16
	Ugrađeni senzori za prepoznavanje niskoemisivnog stakla na ulazu u perilicu
	
	
	

	9.17
	Ugrađen sustav pročišćavanja i demineralizator za vodu, koji radi na sustavu obrnute osmoze sa spremnikom od 900-1100 l
	
	
	

	9.18
	Ugrađen automatski transporter za pozicioniranje gornjeg stakla
	
	
	

	9.19
	Mogućnost automatskog pozicioniranja stakla
	
	
	

	9.20
	Ugrađen uređaj za postavljanje folije između dva stakla
	
	
	

	9.21
	Ugrađen uređaj za spremanje i odmatanje folije 
	
	
	

	9.22
	Mogućnost spremanja i rada sa 5 do 7 folija
	
	
	

	9.23
	Ugrađena mosna dizalica za pozicioniranje folije 
	
	
	

	9.24
	Minimalna nosivost dizalice 400 kg
	
	
	

	9.25
	Ugrađen tunel za zagrijavanje sa infracrvenim grijačima
	
	
	

	9.26
	Uređaj z azagrijavanje opremljen sa  gornjim i donjim puhačima
	
	
	

	9.27
	Mogućnost gašenja i paljenja pojedinih grijača ovisno o vrsti stakla
	
	
	

	9.28
	Ugrađena  električna preša za laminiranje
	
	
	

	9.29
	Opterećenje po valjku unutar preše od 80000-100000 N
	
	
	

	10.
	

AUTOCLAVE
Količina: 1

	
	
	

	
	Naziv proizvođača:
	
	
	

	
	Naziv modela:
	
	
	

	10.1
	Autoclave za završetak procesa laminiranja stakla
	
	
	

	10.2
	Iskoristiva dužina autoclava od 6500 do 7500 mm
	
	
	

	10.3
	Unutarnji promjer od 3700-3900 mm
	
	
	

	10.4
	Uređaj postavljen horizontalno
	
	
	

	10.5
	Temperatura procesa od 140-160°C
	
	
	

	10.6
	Potrošnja vode za hlađenje od 18-20 m3 /h
	
	
	

	10.7
	Volumen ueđaja 60-65 m3
	
	
	

	10.8
	Radni tlak uređaja od 11-13 bar
	
	
	

	10.9
	Ugrađen toranj za hlađenje
	
	
	

	10.10
	Kapacitet tornja za hlađenje 18-22 m3/h
	
	
	

	10.11
	Uređaj opremljen kolicima za utovar stakla
	
	
	

	10.12
	Kolica izrađena od posebnog materijala zbog utjecaja visokih temperatura i tlaka u autoclavu
	
	
	

	11.
	

SOFTWARE ZA PRAĆENJE I PRIPREMU PROIZVODNJE
Količina: 1

	
	
	

	
	Naziv proizvođača:
	
	
	

	
	Naziv modela:
	
	
	

	11.1
	Software omogućuje otvaranje radnih nalog
	
	
	

	11.2
	Software omogućuje optimiziranje stakla za rezanje
	
	
	

	11.3
	Software omogućuje pripremu ispisa za naljepnice za označavanje stakla
	
	
	

	11.4
	Software omogućuje praćenje svakog pojedinog stroja u procesu proizvodnje
	
	
	

	11.5
	Software omogućuje spremanje važnih podataka iz faze proizvodnje na server
	
	
	

	11.6
	Software omogućuje praćenje svakog pojedinog stakla u fazi proizvodnje
	
	
	

	11.7
	Software omogućuje zadavanje baze podataka za kasniji brži i jednostavniji proces otvaranja radnih naloga
	
	
	

	11.8
	Software omogućuje optimizaciju slaganja završnog proizvoda na stalke
	
	
	

	12.
	Instalacija i sve radnje potrebne za puštanje opreme u rad, uspostava odgovarajućih spojeva između svih sastavnih dijelova opreme i osiguranje funkcionalnosti opreme na mjestu isporuke robe za sve stavke predmeta nabave.
	
	
	

	13.
	Operativni trening za min. 2 osobe u trajanju od min 5 dana.

	
	
	

	14.
	Jamstvo u trajanju od 24 mjeseci za sve stavke predmeta nabave od dana prihvata robe.
	
	
	




PRILOG V DOKUMENTACIJE ZA NADMETANJE
TROŠKOVNIK

NABAVA AUTOMATSKE LINIJE ZA OBRADU STAKLA, IZRADU IZO STAKLA I IZRADU LAMINIRANOG STAKLA
TROŠKOVNIK
 

	Predmet
br.
	Predmet nabave
	Jedinica mjere
	Količina
	Jedinična cijena u HRK  ili EUR (bez PDV-a)
	Ukupna cijena u HRK  ili EUR (bez PDV-a)

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1.
	Automatski sustav za skladištenje, sortiranje i 
prijenos stakla
	Kom
	
	
	

	2.
	Automatski skladišno-sortirni sustav
s pokretnom trakom
	Kom
	
	
	

	3.
	Automatski stol za rezanje jednostrukog stakla
	Kom
	
	
	

	4.
	Automatski stol za rezanje laminiranog i
jednostrukog stakla
	Kom
	
	
	

	5.
	Automatski stroj za brušenje rubova stakla
	Kom
	
	
	

	6.
	Automatski obradni centar za brušenje,
poliranje i bušenje stakla
	Kom
	
	
	

	7.
	Automatski skladišno sortirni sustav
	Kom
	
	
	

	8.
	
Linija za proizvodnju izo stakla
	Kom
	
	
	

	9.
	Linija za laminiranje stakla
	Kom
	
	
	

	10.
	Autoclave
	Kom
	
	
	

	11.
	Software za praćenje i pripremu proizvodnje
	Kom
	
	
	

	

	Cijena ponude u HRK ili EUR bez poreza na dodanu vrijednost – brojkama:
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