Prilog 6							EBN: Roba 3/2016

[bookmark: _GoBack]
TEHNIČKE SPECIFIKACIJE I TEHNIČKA PONUDA


NARUČITELJ: Fornix d.o.o., Industrijski put bb, 21315 Dugi Rat
PREDMET NABAVE: Uređaj za nabrizgavanje i štancanje profila
EVIDENCIJSKI BROJ NABAVE: Roba 3/2016


TEHNIČKA PONUDA
Ponuditelji su dužni ispuniti kolonu 2 detaljnim opisom robe koju nudi (riječi kao “sukladan” ili “da” nisu dovoljne). Ponuditelj ne smije mijenjati specifikacije navedene u koloni 1.
Za sve proizvođače, tipove proizvoda, standarde ili norme koji su navedeni u tehničkim specifikacijama primjenjuje se „ili jednakovrijedno“. Eventualna prateća dokumentacija koju Ponuditelj dostavlja kao nadopunu ponudi mora jasno ukazivati na modele odnosno opcije koje se nude. Ponude koje ne identificiraju precizno modele i specifikacije mogu biti odbijene.
Tehničke specifikacije navedene u tablici u formatu kontrolne liste koja obuhvaća opremu i zadatke provedbe obvezne su kao minimalni standard svake pojedine stavke tražene robe i jedina su osnova za ocjenu tehničke sukladnosti ponuda. Ponuditelji mogu nuditi i proizvode koji ispunjavaju i više standarde, odnosno tehničke specifikacije od minimalnih.
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TEHNIČKE SPECIFIKACIJE
	I
Tražene specifikacije
	II
Ponuđene specifikacije

	Uređaj za nabrizgavanje i štancanje profila
Količina: 4 projekta
	

	Količina:
	

	Naziv proizvođača:
	

	Naziv modela:
	

	1.1. Uređaj za ekstruziju i kalibratori  4 seta
 (1 set= 1 uređaj za ekstruziju + 5 kalibratora)
	

	Parametar / stavka
	Karakteristike
	

	Ploče uređaja (materijal)
	Nehrđajući čelik, fi125 mm
	

	Izrada uređaja (svrha)
	Ravnomjerno miješanje triju materijala ugradnjom torpeda ili sita s različitim promjerima otvora
	

	Brzina materijala
	U svim točkama presjeka profila brzina materijala mora biti ista
	

	Pregrade u krajnjim pločama
	Pregrade u korijenu imaju debljinu 0,45 mm , na kraju 0,05 mm udaljeno od ruba ploče 1,65 mm.
	

	Montaža uređaja
	Šest vijaka M10 na dijametru fi105 mm, sito fi60 x25 mm.
	

	Izrada kalibratora
	Nehrđajući čelik, ispolirani
	

	Segmentiranje kalibratora
	Kalibratori trebaju biti segmentirani na način da osiguraju nesmetano provlačenje profila  i na kraju njegovo zatvaranje s profilom
	

	Segmenti kalibratora
	Moraju biti jednoznačno centrirani u odnosu jedan na drugi te jednostavno i lako rastavljivi
	

	Rascjepi kalibratora
	Kalibratore izraditi s rascjepima svakih 2 mm po dužini .Svaki od njih treba imati spoj za zrak i vakuum
	

	Širina kalibratora
	100 mm s pričvrsnim vijcima M6 mm na koti 80 x 60 mm
	

	1.2. Valjci za aluminijsku traku 2 seta (1 set= 9 pari valjaka)
	
	

	Parametar / stavka
	Karakteristike
	

	Valjci (materijal)
	Alatni čelik
	

	Zakaljenost valjaka
	58 - 64 Hrc
	

	Pokretač valjaka
	Uređaj s elektro motorom i reduktorom koji su prilagođeni  karakteristikama stroja
	

	Osni razmak osovinica
	140 mm
	

	Promjer osovinica
	fi32 mm
	

	Utor za klin
	8x3 mm
	

	Profilirani lim
	Treba izlaziti iz valjaka ravan bez zaostalih naprezanja
	


	Broj parova valjaka
	Maksimalno 8
	

	1.3. Štance za sječenje profila 4 seta (1 set=4 štance)
	
	

	Parametar / stavka
	Karakteristike
	

	Pragovi i noževi (materijal)
	Alatni čelik
	


	Ostali dijelovi (materijal)
	Aluminij
	

	Rad štanci
	Štance trebaju ostvariti  točan rez bez gnječenja materijala i čupkanja floka. Ulazak profila u segmente treba biti lagan bez kočenja i oštećenja samog profila. Štance izraditi na način da više njih može koristiti iste pneumatske stolove i upravljanje
	

	Montaža i demontaža noževa
	brza i jednostavna
	

	Dimenzije
	1300mm x 400mm
	

	Komanda
	Obvezna dvoručna komanda
	

	Senzori
	Senzori za detekciju položaja profila i položaja klizajućih segmenata
	

	Sigurnost i zaštita
	Štance trebaju zadovoljiti sve propise u pogledu zaštite na radu. Prostor uokolo, zaštititi fizičkom ogradom ili optičkom zavjesom
	

	1.4.  Uređaj za nabrizgavanje krajeva 2 seta (1set=2 uređaja za nabrizgavanje)
	
	

	Parametar / stavka
	Karakteristike
	

	Uređaj za nabrizgavanje krajeva (materijal)
	Alatni čelik
	

	Visina uređaja
	420 mm
	

	Širina uređaja
	400 mm
	

	Dužina uređaja
	500 mm
	

	Bočni izbacivači stroja
	obvezni
	

	Osigurani maksimalni ciklus
	15 sek
	

	Vijek trajanja
	min 1,8 mil ubrizgaja
	

	Dijelovi uređaja
	Lako rastavljivi za čišćenje i podmazivanje
	

	Mogućnosti uređaja
	Grijanje temperiranom vodom
	

	Mjesto ulijevanja
	Jedno
	

	Otvaranje alata
	Pneumatski cilindri koje treba sinkronizirati s taktom stroja
	

	1.5. Uređaj za brizganje kapica 2 seta (1 set=3 uređaja za nabrizgavanje)
	
	

	Parametar / stavka
	Karakteristike
	

	Uređaj za brizganje kapica (materijal)
	Alatni čelik
	

	Visina uređaja
	420 mm
	

	Širina uređaja
	400 mm
	

	Dužina uređaja
	500 mm
	

	Bočni izbacivači stroja
	obvezni
	

	Osigurani maksimalni ciklus
	15 sek
	

	Vijek trajanja
	1,8 mil ubrizgaja
	

	Dijelovi uređaja
	Lako rastavljivi za čišćenje i podmazivanje
	

	Mogućnosti uređaja
	Grijanje temperiranom vodom
	

	Mjesto ulijevanja
	Jedno
	

	Otvaranje alata
	Pneumatski cilindri koje treba sinkronizirati s taktom stroja
	




Napomena: Sukladno potrebi, potencijalnom dobavljaču bit će dostavljena sva potrebna dokumentacija za izradu predmetnih uređaja (nacrti, skice, 2- D modeli i 3-D modeli ) navedenih proizvoda .
Sva potrebna dokumentacije s obzirom na specifičnost proizvodnje u auto industriji bit će dostavljena dobavljaču nakon njihovog iskazanog interesa na predmetnom natječaju, pismenog zahtjeva i potpisanog ugovora o povjerljivosti.
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