]

@S- AL4T1 STUHNE ..

1. OBAVIEST O IZMIJENI / 1st Notification on Change

Naziv nabave: Nabava strojeva CNC horizontalni vise-osni tokarski centar / Procurement of

machinery CNC horizontal multi-axi turning/lathe centre

Oznaka nabave / Procurement ref. no: ASKK09

Obavjestavaju se potencijalni ponuditelji da je Prilog 4. Tehnicke specifikacije Tender dokumentacije
za GRUPU1, GRUPU2 i GRUPU3 promijenjena u niZe navedenim stavkama.

/ It is to notify potential Tenderers that Annex 4. Technical Specifications of Tender documentation
for LOT1, LOT2 and LOT3 have been changed in below listed items.

ZA GRUPU 1 / FOR LOT1:

Stavka / Item TraZene specifikacije / Requested specifications

Umjesto / instead

Minimalno / Maksimalno, u Nm/

. . Minimum / Maximum, in Nm
Maksimalni moment na glavhom

1.1.10. vretenu /

Maximum spindle torque EI0A00

Treba biti / should be

400/800

. . Nije primjenjivo i stavka se u potpunosti
1.1.18. Pritisak rashladne tekucine / brise / Not applicable and item is

Coolant pressure
P completely deletead

Umjesto / instead

Upravljacka naprava /

2.1.
NC Control unit

Fanuc 32i ili jednakovrijedno / Fanuc
32i or equivalent

Treba biti / should be
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Fanuc ili jednakovrijedno / Fanuc or
equivalent

ZA GRUPU2 / FOR LOT2:

Stavka / Item TraZene specifikacije / Requested specifications
Umjesto / Instead
A2#5 ili jednakovrijedno /
23 Stezni konus vretena / L 2us o sl vl
Spindle clamping taper Treba biti / should be
A2#5 ili/or A2#6 ili/or A2#7
Umjesto / instead
A2#5 ili jednakovrijedno /
3.4 Stezni konus vretena / 25 G GV
Spindle clamping taper Treba biti / should be
A2#5 ili/or A2#6 ili/or A2#7
ZA GRUPU3 / FOR LOT3
Stavka / Item TraZene specifikacije / Requested specifications
4.1, Hodovi osi X1/ X2 / Travel axis X1/ x2 | Umiesto/instead
Minimalno / Minimum
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600 /200 mm
Treba biti / should be
Minimalno / Minimum

630 /220 mm

Umjesto / instead

Minimalno / Minimum
1500/ 1500 mm

4.2. Hodovi osi Z1 /72 / Travel axis Z1 / 72
Treba biti / should be

Minimalno / Minimum
1585/ 1515 mm

Umjesto / instead

Minimalno / Minimum
200 (+/-100) mm

4.3. Hodovi osi Y / Travel axis Y
Treba biti / should be

Minimalno / Minimum
230 (+/- 115) mm

Sabirac ulja u spremniku emulzije / Oil skimmer in emulsion tank NIJE PRIMJENJIVO

10.
0 / NOT APPLICABLE

Nadzor opterecenja reznog alata tijekom rada / Tool load monitoring function

11. NIJE PRIMJENJIVO / NOT APPLICABLE

Mlaznice za ispiranje pokrova Z osi stroja / Coolant nozzle for cleaning cover of Z
16. axis
NIJE PRIMJENJIVO / NOT APPLICABLE

Ove stavke su promijenjene u mapi lzmjena 1. Prilog 4. Tehnicke specifikacije 30072016. / These
items have been changed in folder Izmjena 1. Prilog 4. Technical specification 30072016.
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FOR MANMUFACTURE OF TiMILE CONTAINER GLASS AND MACHINE PARTS

Ostale stavke nisu mijenjane. / Other items are not changed.

U Pregradi, 30.07.2016.

Alati Stuhne d.o.o.
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