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TEHNIČKE SPECIFIKACIJE I TEHNIČKA PONUDA


NARUČITELJ: Fornix d.o.o., Industrijski put bb, 21315 Dugi Rat
PREDMET NABAVE: Proizvodna linija za ekstruziju
EVIDENCIJSKI BROJ NABAVE: Roba 4/2016


TEHNIČKA PONUDA
Ponuditelji su dužni ispuniti kolonu 2 detaljnim opisom robe koju nudi (riječi kao “sukladan” ili “da” nisu dovoljne). Ponuditelj ne smije mijenjati specifikacije navedene u koloni 1.
Za sve proizvođače, tipove proizvoda, standarde ili norme koji su navedeni u tehničkim specifikacijama primjenjuje se „ili jednakovrijedno“. Eventualna prateća dokumentacija koju Ponuditelj dostavlja kao nadopunu ponudi mora jasno ukazivati na modele odnosno opcije koje se nude. Ponude koje ne identificiraju precizno modele i specifikacije mogu biti odbijene. 
Tehničke specifikacije navedene u tablici u formatu kontrolne liste koja obuhvaća opremu i zadatke provedbe obvezne su kao minimalni standard svake pojedine stavke tražene robe i jedina su osnova za ocjenu tehničke sukladnosti ponuda. Ponuditelji mogu nuditi i proizvode koji ispunjavaju i više standarde, odnosno tehničke specifikacije od minimalnih.
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Europska unija            
Zajedno do fondova EU
 
 

Ovaj poziv se financira iz Europskog fonda za regionalni razvoj
TEHNIČKE SPECIFIKACIJE
	I
Tražene specifikacije
	II
Ponuđene specifikacije

	Linija za ekstruziju
Količina: 2 linije
	

	Količina:
	

	Naziv proizvođača:
	

	Naziv modela:
	

	1.Glavni ekstruder  D 80  L/D 30
Količina: 2 komada
	
	

	 Parmetar
	Karakteristike
	

	Cilindar
	Izrađen od bimetalnog materijala Glavna ulazna zona hlađena vodom sa kućištem od lijevanog čelika. Ravni zazor između cilindra i pužnog vijka
	

	Pužni vijak
	Otvrdnut TIG 5 nanosom
	

	Kućište
	Izolacijski element je Inox AISI 304 s hlađenjem zona s električnim ventilatorima
	

	Reduktor
	Izrađen od visokokvalitetnog sivog lijeva željeza G25. Zupčanici su izrađeni od čelika 18NiCrMo5 i imaju spiralne zube. Zupčanici su AGMA 10 standarda kvalitete. Sistem omogućava prvoklasnu kvalitetu zupčanika i ležajeva. Aksijalni ležaj za pužni vijak max opterećenje 100 okretaja u min.
	

	Motor
	Trofazni asihroni servo s ventilatorom za hlađenje i inverterom
	

	Snaga
	Glavna snaga 65 Kw Siemens ili ABB ili drugi proizvođač slične kvalitete. Motor  je instaliran ispod cilindra.
	

	Kontrolna ploča
	U odvojenim električnim ormarima je: Glavni prekidač. Mitstsubishi motorno upravljanje ili drugi proizvođač slične kvalitete. Ekstruder mora biti opremljen  sa sondama za mjerenje temperature i tlaka na izlazu sa mogućnošću prijenosa vrijednosti na glavni kontrolni ekran
	

	Maksimalni tlak
	400 bara, aksijalni ležaj mora izdržati opterećenje za 10 000 radnih sati
	

	Temperaturne zone za cilindar
	5
	

	Temperaturne zone za prirubnicu
	1
	

	Slobodne električne zone
	6
	

	2. Koekstruder D 60  L/D 28
Količina: 2 komada
	
	

	Parametar
	Karakteristike
	

	Cilindar
	Izrađen od bimetalnog materijala Glavna ulazna zona hlađena vodom sa kućištem od lijevanog čelika. Ravni zazor između cilindra i pužnog vijka.
	

	Pužni vijak
	Otvrdnut TIG 5 nanosom
	

	Kućište
	Izolacijski element je Inox AISI 304 sa hlađenjem zona sa električnim ventilatorima
	

	Reduktor
	Izrađen od visokokvalitetnog sivog lijeva željeza G25. Zupčanici su izrađeni od čelika 18NiCrMo5 i imaju spiralne zube. Zupčanici su AGMA 10 standarda kvalitete. Sistem omogućava prvoklasnu kvalitetu zupčanika i ležajeva. Aksijalni ležaj za pužni vijak max opterećenje 80 okretaja u min.
	

	Motor
	Trofazni asihroni servo s ventilatorom za hlađenje i inverterom
	

	Snaga
	Glavna snaga 30 Kw Siemens ili ABB ili drugi proizvođać slične kvalitete. Motor  je instaliran ispod cilindra.
	

	Kontrolna ploča
	U odvojenim električnim ormarima je: Glavni prekidač. Mitstsubishi motorno upravljanje ili drugi proizvođač slične kvalitete.
	

	Temperaturne zone za cilindar
	4
	

	Temperaturne zone za prirubnicu
	1, kontrola grijaćih zona i zona hlađenja
	

	Slobodne električne zone
	3
	

	Ostale specifikacije
	1. Posebni okvir sa motoriziranom kolonom za 3. koekstruder, pomiče se po osi z,  pomicanje u oba smjera. Pokret reguliran posebnim prekidačem gore i dolje. Rotacija regulirana posebnim ručnim alatom., bitna karakteristika za uštedu prostora.
· Sva oprema za kontrolu temperature  od Gefran (ili različite vrste iste kvalitete) senzora za temperaturu i tlak

	

	3.Ekstruder D 30 L/D 30
Količina: 1 komad  
	
	

	Parametar
	Karakteritike
	

	Cilindar
	Izrađena je od LK3 nitriranog čelika . Glavna zona ulaza materijala je hlađena vodom, otporna na koroziju.  Ravni zazor između cilindra i pužnog vijka.
	

	Pužni vijak
	Izrađen od istog materijala kao i cilindar, LK3 nitrirani čelik.
	

	Kućište
	Izolacijski element je Inox AISI 304 s hlađenjem zona s električnim ventilatorima
	

	Reduktor
	Helikoidni aksijalni zupčanik, podmazan uljem, max 100 okretaja u min,  epicikloidni zupčanici
	

	Motor
	Trofazni asihroni servo s ventilatorom za hlađenje i inverterom
	

	Snaga
	Glavna snaga 5,5 Kw Siemens ili ABB ili drugi proizvođač slične kvalitete. Motor  je instaliran ispod cilindra.
	

	Upravljačka ploča
	U odvojenim električnim ormarima je: Glavni prekidač. Mitstsubishi motorno upravljanje ili drugi proizvođač slične kvalitete.
	

	Temperaturne zone za cilindar
	3
	

	Temperaturne zone za prirubnicu
	1, kontrola grijaćih zona i zona hlađenja
	

	Ostale specifikacije
	Sva oprema za kontrolu temperature  od Gefran (ili različite vrste iste kvalitete) senzora za temperaturu i tlak
	

	4. Ekstruder D20 L/D 30
Količina: 1 komad
	
	

	Parametar
	Karakteristike
	

	Cilindar
	Izrađena je od LK3 nitriranog čelika . Glavna zona ulaza materijala je hlađena vodom, otporna na koroziju.  Ravni zazor između cilindra i pužnog vijka.
	

	Pužni vijak
	Izrađen od istog materijala kao i cilindar, LK3 nitrirani čelik.
	

	Kućište
	Izolacijski element je Inox AISI 304 sa hlađenjem zona sa električnim ventilatorima
	

	Reduktor
	Helikoidni aksijalni zupčanik, podmazan uljem, max 100 okretaja u min,  epicikloidni zupčanici
	

	Motor
	Trofazni asihroni servo s ventilatorom za hlađenje i inverterom
	

	Snaga
	Glavna snaga 3 Kw Siemens ili ABB ili drugi proizvođač slične kvalitete. Motor  je instaliran ispod cilindra.
	

	Upravljačka ploča
	U odvojenim električnim ormarima je: Glavni prekidač. Mitstsubishi motorno upravljanje ili drugi proizvođač slične kvalitete.  
	

	Temperaturne zone za cilindar
	3
	

	Temperaturne zone za prirubnicu
	1, kontrola grijaćih zona i zona hlađenja
	

	Ostale specifikacije
	Sva oprema za kontrolu temperature  od Gefran (ili različite vrste iste kvalitete) senzora za temperaturu i tlak
	

	5. Nezavisni ekstruder D 25 L/D 28
Količina: 1 komad     
	
	

	Parametar
	Karakteristike
	

	Cilindar
	Izrađena je od LK3 nitriranog čelika . Glavna zona ulaza materijala je hlađena vodom, otporna na koroziju.  Ravni zazor između cilindra i pužnog vijka.
	

	Pužni vijak
	Izrađen od istog materijala kao i cilindar, LK3 nitrirani čelik.
	

	Kućište
	Izolacijski element je Inox AISI 304 s hlađenjem zona s električnim ventilatorima
	

	Reduktor
	Helikoidni aksijalni zupčanik, podmazan uljem, max 100 okretaja u min,  epicikloidni zupčanici
	

	Motor
	Trofazni asihroni servo s ventilatorom za hlađenje i inverterom
	

	Snaga
	Glavna snaga 5.5 Kw Siemens ili ABB ili drugi proizvođač slične kvalitete. Motor  je instaliran ispod cilindra.
	

	Upravljačka ploča
	U odvojenim električnim ormarima je: Glavni prekidač. Mitstsubishi motorno upravljanje ili drugi proizvođač slične kvalitete.  
	

	Temperaturna zona za cilindar
	3
	

	Temperaturna zona za prirubnicu
	1, kontrola grijaćih zona i zona hlađenja
	

	Temperaturna zona za fleksibilno crijevo
	1
	

	Ostale specifikacije
	· Sva oprema za kontrolu temperature  od Gefran (ili različite vrste iste kvalitete) senzora za temperaturu i tlak
· Ekstruder montiran na nosaču, pomicanje  gore-dolje sa vlastitim motorom. Zakretanje ekstrudera u sve 3 osi na nosaču.
	

	6. Odmatalica
Količina: 1 komad
	
	

	Parametar
	Karakteristike
	

	Okvir od zavarenoj čeličnoj konstrukciji
	Da
	

	Motor sa reduktorom
	Da
	

	Odmatanje dvaju buntova
	Da
	

	Električna kontrolna ploča
	Da
	

	Na postolje postaviti rotirajuća kola i stope za fiksiranje pozicije
	Da
	

	7. Grijalica za metalnu traku
Količina: 1 komad
	
	

	Parametar
	Karakteristike
	

	Okvir od zavarene čelične konstrukcije
	Da
	

	Kućište izolirano od nehrđajućeg čelika i  otvara se pomoću pneumatskih cilindara
	Da
	

	Grijanje s infracrvenim grijačima
	Da
	

	Regulacija temperature profila pomoću infracrvenog termometra koji pokazuje izravno na profil.  Termometar kontrolira statički konduktor za održavanje konstantne temperature profila
	Da
	

	U slučaju prekida profila pećnica se otvara i elementi za grijanje se automatski gase
	Da
	

	Električna kontrolna ploča
	Da
	

	Na postolje postaviti rotirajuća kola i stope za fiksiranje pozicije
	Da
	

	8. Uređaj za profiliranje metalne trake
Količina: 1 komad
	
	

	Parametar
	Karakteristike
	

	Okvir od zavarene čelične konstrukcije
	Da
	

	Kućište reduktora od čelika adekvatno obrađeno za sjedište ležaja
	Da
	

	Motor s reduktorom
	Da
	

	Električna upravljačka ploča
	Da
	

	Opcija za osam pari valjaka
	Da
	

	Na postolje postaviti rotirajuća kola i stope za fiksiranje pozicije
	Da
	

	9. Jedinica za hlađenje i kalibriranje
Količina: 2 komada
	
	

	Parametar
	Karakteristike
	

	Kada za hlađenje i kalibriranje
	mm 7000 x 300 x 230
	

	Električno pomicanje po uzdužnoj osi
	Da
	

	Električno pomicanje po vertikalnoj osi sa 4 vodilice
	Da
	

	Poprečno ručno pokretanje kade
	Da
	

	Antikorozna ploča za prihvat kalibratora
	Da
	

	pumpa za vakuum  od 3 Kw
	2
	

	Pumpe za cirkulaciju vode
	2
	

	Priključci za vodu
	36
	

	Vakuumski priključci u dva nezavisna polja
	20
	

	Upravljačka ploča
	Da
	

	Tank od vode 200 l od AISI 304  nehrđajućeg čelika

	Da
	

	10. Transporter
Količina: 2 komada
	
	

	Parametar
	Karakteristike
	

	Čelični okvir
	mm 7000 x 300 x 230
	

	Sigurnosni senzori na kućištima vrata
	Da
	

	Set vođenih valjaka
	1 set na ulazu, 1 set na izlazu
	

	Servo motor 4 Nm svaki s planetarnim reduktorom
	2
	

	Frekvencijski pretvarač
	Da
	

	Upravljačka ploča
	Da
	

	Uređaj za davanje signala dužine dodatnoj opremi
	Da
	

	Broj transportnih traka
	2
	

	Max otvaranje transportera
	100 mm
	

	Pritisak u cilindrima
	4,5 do 7 bara
	

	Max brzina
	18 m/min
	

	Raspon kontrole brzine
	0,2 do 18 m/min
	

	11. Pila za sječenje
Količina: 1 komad
	
	

	Parametar
	Karakteristike
	

	List pile
	D350 mm
	

	Zubi karbidnim pločicama
	Da
	

	Radni rez
	150 X 100 mm
	

	Profil klizi s pilom u zahvatu do rezanja
	Da
	

	Regulacija brzine rotacije noža preko pretvarača, podešavanje frekvencije snage
	Da
	

	12. Inegrirana pila za sječenje
Količina: 2 komada
	
	

	Parameter / item/ parametar/ artikal
	Characteristics/ karakteristike
	

	Uređaj za sječenje s rotirajućim nožem
	Da
	

	Ručno aktiviranje reza pritiskom na tipku
	Da
	

	Postavljanje zadane dužine na glavnom ekranu s automatskim rezanjem
	Da
	

	Mjera dužine mora biti dobivena signalom od servo motora
	Da
	

	Servo motor
	7 Nm
	

	Max profil
	60 mm
	

	Max brzina
	20 m/min
	

	13. Nezavisna pila za sječenje
Količina: 1 komad
	
	

	Parametar
	Karakteristike
	

	Uređaj za sječenjem s rotirajućim nožem
	Da
	

	Ručno aktiviranje reza pritiskom na tipku
	Da
	

	Uređaj mora imati dva načina rada, vanjski ulazni signal s automatskim rezom na definiranoj dužini na glavnom zaslonu ili interni način kada automatsko rezanje na definiranu dužinu dobivamo preko enkodera s trake transportera
	Da
	

	Mjerenje dužina treba biti učinjeno od strane vanjskog enkodera koji  treba biti na profilu prije transportera. Dužinu bi također trebalo biti moguće kontrolirati pomoću brzine motora transportera
	Da
	

	Servo motor
	7 Nm
	

	Maksimalni profil
	60 mm
	

	Maksimalna brzina
	20 m/min
	

	14. Uređaj za konfekcioniranje
Količina: 2 komada
	
	

	Parametar
	Karakteristike
	

	Transportna traka
	2000 mm
	

	Brzina trake regulirana s podesivim potenciometrom
	Da
	

	Krajevi košare bez oštrih rubova
	Da
	

	15. Glavno upravljanje
Količina: 2 komada
	
	

	Parametar
	Karakteristike
	

	Sve umreženo upravljano (ekstruderi + grijalica za metalnu traku + uređaj za profiliranje + kada za hlađenje i kalibriranje + transporter + pila za sječenje profila ili rotirajuća pila za sječenje profila)
	Da
	

	Temperatura ekstrudera, adapteri, fleksibilna pipe
	Da
	

	Sigurnosno centralno isključivanje u slučaju nezgode ili kvara pojedinog uređaja
	Da
	

	Tlak ekstrudera
	Da
	

	Pozicija kade (x,y,z)
	Da
	

	Temperatura vode, hladnjaka i vode u kadi
	Da
	

	Upravljanje pumpama za vodu i vakuum
	Da
	

	Sinkronizacija od OMRON ili sličnog iste kvalitete
	Da
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