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PRILOG 4. / ANNEX 4.
TEHNIČKE SPECIFIKACIJE / TECHNICAL SPECIFICATIONS

Nabava stroja CNC 5 osni centar za obradu profila  / Procurement of machine CNC 5 axis machining center for profile 


NAPOMENA / NOTE: 	
Ponuditelj popunjava tehničke specifikacije samo za grupu nabave za koju daje ponudu, ili za više njih ukoliko daje ponudu za više grupa nabave. / Tenderer complets technical specifications for procurement Lot for which bid, or for more Lots if he bids for more procurement Lots. 
Ponuditelj obavezno popunjava stupac „Ponuđene karakteristike“ definirajući detaljno tehničke specifikacije ponuđene robe (napomena:  ponuditelj popunjava tehničke specifikacije upisujući točne karakteristike ponuđene robe, izbjegavajući pri tome popunjavanje stupca samo riječima kao što su npr. „zadovoljava“ , „DA“ ili „odgovara traženom“). / Tenderer complets column „Characteristics offered“ defining detailed technical specification of offered supplies (note: tenderer fill exact specifications of offered supplies, the words „compliant“, „equivalent“, or „yes“ etc. are not sufficient).  
Stupac „Bilješke, napomene, reference na  dokumentaciju“ ponuditelj može popuniti ukoliko smatra potrebnim. Stupac „Ocjena DA/NE“ ponuditelj ne popunjava s obzirom na to da je stupac predviđen za ocjene Naručitelja. / Tenderer should complete the column „Notes, remarks, references to documentation“ if it consider necessary. Column „Grade YES / NO“ tenderer is not to complete but it is envisaged for the Contracting Authority to complete this comlumn. 
Zahtjevi definirani Tehničkim specifikacijama predstavljaju MINIMALNE tehničke karakteristike koje ponuđena roba mora zadovoljavati te se iste ne smiju mijenjati od strane ponuditelja. / Requests defined within Technical specifications represent MINIMUM technical characteristics offered supplies should satisfy and they are not to be altered by tenderer. 




Brzi 5-osni obradni centar za obradu profila (1kom) / High speed 5-axis machining center for processing profiles (1 unit)
	Stavka / Item
	Tražene specifikacije / Requested specifications
	Ponuđene specifikacije / Specifications offered
	Bilješke, napomene, reference na tehničku dokumentaciju / Notes, remarks, references to technical documentations
	Ocjena
(DA/NE) / Notes (YES/NO)

	1.
	Proizvođač stroja  /  Producer of machine
	
	
	

	2.
	Marka stroja  /  Brand of machine
	
	
	

	3.
	Model i/ili tip stroja  /  Model and/or type of machine
	
	
	

	4.
	Zemlja porijekla stroja  /  Country of machine origin
	
	
	

	5.
	Distributer ili dobavljač stroja  /  Machine dealer or distributor
	
	
	

	6.
	Tehničke specifikacije stroja  /  Technical specification of machine
	
	
	

	6.1.
	Osnovne karakteristike stroja  /  Basic machine characteristics
	
	
	

	6.1.1.
	
Hodovi stroja (X/Y/Z) / Machine travel (X/Y/Z)

	Minimalno / Maksimalno,  u mm 6980 x 800 x 300  /  7300 x 1150 x 715 / Minimum / Maximum,  in mm 6980 x 800 x 300  /  7300 x 1150 x 715

	
	
	

	6.1.2.
	Područje zakretanja A osi i C osi   /  Area of rotation on A axis and C axis

	A os min / max  u ° / -110°,0°,+110°  
C os min / max u ° / -182°,0°,+182°
A ax min / max  u ° / -110°,0°,+110°  
C ax min / max u ° / -182°,0°,+182°

	
	
	

	6.1.3.
	Brzine pomicanja osi X/Y/Z (m/min) osi A/C (°/s) / Scroll speed axis X / Y / Z (m / min) axis A / C (° / s)
	X/Y/Z   -    60/40/40
A/C      -     175/175

	
	
	

	6.1.4.
	Prihvat alata  / toolholder
	
	
	

	6.1.5.
	Okretaji na vretenu za glodanje (o/min) max  /  Rotation speeds on the spindle for milling (r / min) max 
	 

24.000


	
	
	

	6.1.6.
	Snaga / power (kW)
	20

	
	
	

	6.2.
	Sustav za zamjenu alata / The system for tool changes
	
	
	

	6.2.1.
	
Mjesto za alate / Place for tools

	21 mjesto od toga 13 standarnih , 7 specijalnih , 1 list pile / 21 seats of which 13 standard, 7 special, one blade
	
	
	

	6.2.2.
	
Duljina alata max u mm/ The length of the tool max in mm

	
180 

	
	
	

	6.2.3.
	
List pile u mm/ blade in mm

	D=500 

	
	
	

	6.2.4.
	Kakvoća uravnoteživanja prema DIN 1940 minimalno / The quality of balancing according to DIN 1940 minimum

	G2.5
	
	
	

	6.3.
	Oprema stroja /  Maschine equipment
	
	
	

	6.3.1.
	Broj automatskih izmjenjivača alata minimalno / Number of automatic changer tools min.
	2 
	
	
	

	6.3.2.
	Broj horizontalnih pneumatskih steznih naprava za materijal minimalno / The number of horizontal pneumatic clamping device for material min.
	
8


	
	
	

	6.4.
	Rashladni uređaj za ormar / Cooling device for cabinet
	
	
	

	6.5.
	Vodeno hlađenje vretena / Water cooling spindle
	
	
	

	6.6.
	Besprekidno napajanje za PC / Uninterruptible power supply for PC
	
	
	

	6.7.
	Centralno podmazivanje stroja / Central lubrication of machine
	
	
	

	6.8.
	
Broj pneumatskih graničnika za materijale / Number of pneumatic stoppers for materials

	2
	
	
	

	6.9.
	Uređaj za ručno upravljanje s elektroničkim ručnim kolom / The device for manual control with electronic hand wheel
	
	
	

	6.10.
	Upavljačko polje stroja MP04 / Operating panel of the machine MP04
	
	
	

	6.10.1.
	Tipke sa LED osvjetljenjem za kontrolu / Buttons with LED lighting control
	
	
	

	6.10.2.
	Potenciometar za pomak vretena i broj okretaja / Potentiometer for stem movement and speed
	tipke s LED osvjetljenjem – NC start – NC stop – reset  /  keys with LED lights - start NC - NC stop - Reset
	
	
	

	6.11.
	Posuda za strugotine sa prednje strane / Container for shavings at the front
	
	
	

	6.12.
	Sigurnosni sustav svjetlosnih rampi / Security system lighting ramps
	1 sa prednje strane / 1 at the front side 
	
	
	

	6.13.
	Zaštitna ograda sa lijeve i desne strane / Protective fence on the left and right side

	
	
	

	6.14.
	Dubinska mjerka / depth gage
	
	
	

	7.
	Uređaj za odsis para / vapour suction unit
	
	
	

	7.1.
	Protok zraka u m3/h min./maks.  / Air flow in m3 / h min./max.
	1.000 / 1.100 
	
	
	

	7.2.
	Snaga kW do / Power output kW to
	0.75 
	
	
	

	7.3.
	Dopušteni povrat filtriranog zraka u radni prostor prema DIN EN 1822-1 / Permitted return the filtered air into the workspace according to DIN EN 1822-1
	
	
	

	8.
	Sustav za ciklički način rada sa specijalnim zatezačima  /  automatic feed with special clamps 
	
	
	

	9.
	Stezna naprava za autonomno podešavanje steznika / Clamping device for autonomous clamp adjustment 
	
	
	

	10.
	Komplet držača za alate (bazni) / Set of toolholders (basic)
	5 steznih naprava + 8 steznih kliješta / 5 tools holders + 8 collets
	
	
	

	11.
	[bookmark: _GoBack]Prihvat lista pile za list pile promjera (D-maks.) i debljine (T-maks.) / Saw blade holder for blads with diameter (D-max.) and thickness (T-max.) 
	D=500 mm
T=120 mm
	
	
	

	11.1.
	Tvrdometalni (HM) list pile / Hardmetal (HM) saw blade
	T=34 , D=180mm,širina zuba Z=3,5mm, D=20, poz., KS / T=34 , D=180mm,tooth w. Z=3,5mm, D=20, pos., 
	
	
	

	12.
	Mjesto za odlaganje kutne glave za glodanje / Tool holder for angle roter head 
	
	
	

	13.
	
Narezivanje navoja bez stezne glave za izjednačavenje / Tapping without compensation 

	
	
	

	14.
	Licenca za spajanje na stroj preko računala sa upravljačim programom / License to connect to the machine via PC with operating software 
	
	
	

	15.
	Ugovor o održavanju programa min./ Software – Maintenance Contract min.
	2 god. / 2 years
	
	
	

	16.
	Instalacija stroja / Installation of the machine
	
	
	

	16.1.
	Instalacija stroja unutar 5 dana / Installation of the machine within 5 days
	
	
	

	16.2.
	Popravak i održavanje stroja / Machine service (Repair and Maintenance)
	
	
	

	16.2.1.
	Odaziv servisera unutar 24 h / Service response within 24 h
	
	
	

	16.2.2.
	
Popravak stroja unutar 48 h   / Machine repair within 48 h

	
	
	

	16.2.3.
	Jamstvo stroja / Machine warranty
	Trajanje jamstva minimalno 12 mjeseci / Warranty duration Minimum 12 Months
	
	
	

	16.2.4.
	Skladište rezervnih dijelova stroja / Machine spare parts stock
	
	
	

	16.2.5.
	Mogućnost sklapanja godišnjeg ugovora o održavanju upravljačkog programa /
Possibillity of making contract for yearly maintenance of operating software
	
	
	

	17.
	Transport i isporuka  /  Transport and delivery 
	
	
	

	18.
	Osnovna obuka za upravljanje strojem min. dana / Basic training on machine handeling min. days
	5
	
	
	

	19.
	Upute za rad i održavanje na engleskom/hrvatskom jeziku  / Instructions for operating/working and maintenance on english/croatian language
	
	
	

	20.
	CE certifikat ili izjava o sukladnosti  / CE certificate or declaration on compliance
	
	
	



	
Mjesto i datum / Place and date :
	




	
	ZA PONUDITELJA / ON BEHALF OF TENDERER:

	

	

	
	

	
	(ime, prezime i potpis osobe ovlaštene za zastupanje, te pečat ponuditelja) / (name, surname and signature of authorized person, stamp of tenderer)
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