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PRILOG 4. / ANNEX 4.
TEHNIČKE SPECIFIKACIJE / TECHNICAL SPECIFICATIONS

Naziv i ref. broj nabave / Title and ref. no of procurement:

[bookmark: _GoBack]Nabava strojeva za MIG/MAG i TIG-AC/DC zavarivanje, HS06 / Procurement of machines for MIG/MAG and TIG-AC/DC welding, HS06
NAPOMENA / NOTE: 
Ponuditelj popunjava tehničke specifikacije samo za grupu nabave za koju daje ponudu, ili za više njih ukoliko daje ponudu za više grupa nabave. / Tenderer complets technical specifications for procurement Lot for which bid, or for more Lots if he bids for more procurement Lots. 
Ponuditelj obavezno popunjava stupac „Ponuđene karakteristike“ definirajući detaljno tehničke specifikacije ponuđene robe (napomena:  ponuditelj popunjava tehničke specifikacije upisujući točne karakteristike ponuđene robe, izbjegavajući pri tome popunjavanje stupca samo riječima kao što su npr. „zadovoljava“ , „DA“ ili „odgovara traženom“). / Tenderer complets column „Characteristics offered“ defining detailed technical specification of offered supplies (note: tenderer fill exact specifications of offered supplies, the words „compliant“, „equivalent“, or „yes“ etc. are not sufficient).  
Stupac „Bilješke, napomene, reference na  dokumentaciju“ ponuditelj može popuniti ukoliko smatra potrebnim. Stupac „Ocjena DA/NE“ ponuditelj ne popunjava s obzirom na to da je stupac predviđen za ocjene Naručitelja. / Tenderer should complete the column „Notes, remarks, references to documentation“ if it consider necessary. Column „Grade YES / NO“ tenderer is not to complete but it is envisaged for the Contracting Authority to complete this comlumn. 
Zahtjevi definirani Tehničkim specifikacijama predstavljaju MINIMALNE tehničke karakteristike koje ponuđena roba mora zadovoljavati te se iste ne smiju mijenjati od strane ponuditelja. / Requests defined within Technical specifications represent MINIMUM technical characteristics offered supplies should satisfy and they are not to be altered by tenderer. 





Stroj za MIG/MAG zavarivanje (1kom) / Machine for MIG/MAG welding (1 unit)
	Stavka / Item
	Tražene specifikacije / Requested specifications
	Ponuđene specifikacije / Specifications offered
	Bilješke, napomene, reference na tehničku dokumentaciju / Notes, remarks, references to technical documentations
	Ocjena
(DA/NE) / Notes (YES/NO)

	1.
	Proizvođač stroja  /  Producer of machine
	
	
	

	2.
	Marka stroja  /  Brand of machine
	
	
	

	3.
	Model i/ili tip stroja  /  Model and/or type of machine
	
	
	

	4.
	Zemlja porijekla stroja  /  Country of machine origin
	
	
	

	5.
	Distributer ili dobavljač stroja  /  Machine dealer or distributor
	
	
	

	6.
	Tehničke specifikacije stroja  /  Technical specification of machine
	
	
	

	6.1.
	Osnovne karakteristike izvora zavarivanja /  Basic power source characteristics
	
	
	

	6.1.1.
	Zavarivacki postupci / Welding processes
	MIG
MAG
	
	
	

	6.1.2.
	Preporueni osnovnih materijali / Recommended base materials
	Čelik / Steel
Nehrdajuči čelik/Stainless steel
Aluminij / Aluminium
	
	
	

	6.1.3.
	Dimenzije izvora struje VxSxD / Power source dimensions HxWxL
	max. 550 mm/max. 350 mm/max. 750 mm
	
	
	

	6.1.4.
	Težina izvora struje VxSxD / Power source weight
	max. 40 kg
	
	
	

	6.1.5.
	Struja zavarivanja / Welding current
	3-500 A
	
	
	

	6.1.6.
	Napon napajanja / Mains woltage
	3 x 400 V
	
	
	

	6.1.6.1.
	Tolerancija napona napajanja / Mains voltage tolerance
	+/- 15%
	
	
	

	6.1.7.
	Struja zavarivanja na 10 min/40°C / Welding current at 10 min/104 °F
	40% / 500 A
60% / 430 A
100% / 360 A
	
	
	

	6.1.8.
	Frenkvencija / Frequency
	50-60 Hz
	
	
	

	6.1.8.1.
	Mrežni osigurač / Mains fuse protection
	35 A
	
	
	

	6.1.9.
	Radni napon TIG welding / Working voltage TIG welding
	14,2-39 V
	
	
	

	6.1.10.
	Napon praznog hoda / Open-circuit voltage
	71 V
	
	
	

	6.1.11.
	Maksimalna dozvoljena imepdancija mreze Zmax / Max. permitted mains impedance Zmax
	40 mOhm
	
	
	

	6.1.12
	Zaslon osjetljiv na dodir za podešavanje parametara i odabir programa zavarivanja sa zaštitnim poklopcem / Touchscreen for setting welding parameters and choosing weld programs with protecting lid
	
	
	

	6.1.13
	Ugrađene Synergic krivulje za zavarivanje čelika, nehrdajučeg čelika i aluminija
	
	
	

	6.1.14.
	Klasa zaštite / Protection class
	IP 23
	
	
	

	6.2.
	Zavarivački program za zavarivanje sa smanjenim prskanjem / Welding program for welding with reduced spatter
	
	
	

	6.3.
	Zavarivacki program za poboljsano pulsno zavarivanje / Welding program for improved pulse welding
	
	
	

	6.4.
	Zavarivački program za hladni prijenos metala / Welding program for cold metal transfer
	
	
	

	7.
	Dodatna oprema za izvor struje za zavarivanje / Additional equipment for welding power source
	
	
	

	7.1
	Dodavač žice / Wire feeder
	
	
	

	7.1.1.
	Napon napajanja / Supply voltage
	24 V DC / 60 V DC
	
	
	

	7.1.2.
	Nazivna struja / Rated current
	0,5 A / 1,2 A
	
	
	

	7.1.3.
	Promjer žice / Wire diameter
	Ø0,8-1,6 mm
	
	
	

	7.1.4.
	Maksimalni promjer koluta žice / Maximal diameter of wire reel
	300 mm
	
	
	

	7.1.5.
	Maksimalna tezina koluta žice / Maximal weight of wire reel
	19 kg
	
	
	

	7.1.6.
	Maksimalni tlak zastitnog plina / Maximal pressure of protecting gas
	7 bar
	
	
	

	7.1.7.
	Maksimalni tlak rashladne tekučine / Maximal pressure of coolant
	5 bar
	
	
	

	7.2.
	Test plina i uvlačenja žice / Gas and wire feed test
	
	
	

	7.3.
	Vodena jedinica za hlađenje / Water Cooling unit
	
	
	

	7.4.
	Pogonski kotačići za icu / Wire drive wheels
	0,9-1,0 mm
	
	
	

	7.5.
	Spojni kabeli / Connection cables
	
	
	

	7.6.
	Kolica s 4 kotača / 4-Wheel cart
	
	
	

	7.7.
	Vodeno hlađeni polikabel s mogučnošću izmjene tijela gorionika / Water-cooled policable with possibility of changing welding torches bodies
	
	
	

	7.8.
	Vodeno hlađeno tijelo gorionika / Water-cooled welding torch body
	250 A
	
	
	

	7.9.
	Vodeno hlađeno tijelo gorionika / Water-cooled welding torch body
	500 A
	
	
	

	7.10.
	Regulator tlaka Ar/Co2 / Ar/C02 pressure regulator
	
	
	

	7.11.
	Provodnik mase 4 m / Grounding cable 4 m
	
	
	

	8.
	Instalacija stroja / Installation of the machine
	
	
	

	9.
	Instalacija stroja unutar 5 dana / Installation of the machine within 5 days
	
	
	

	10.
	Popravak i održavanje stroja / Machine service (Repair and Maintenance)
	
	
	

	11.
	Odaziv servisera unutar 24 h / Service response within 24 h
	
	
	

	12.
	Popravak stroja unutar 48 h   / Machine repair within 48 h
	
	
	

	13.
	Jamstvo stroja / Machine warranty
	Trajanje jamstva minimalno 12 mjeseci / Warranty duration Minimum 12 Months
	
	
	

	14.
	Skladište rezervnih dijelova stroja / Machine spare parts stock
	
	
	

	15.
	Transport i isporuka  /  Transport and delivery 
	
	
	

	16.
	Osnovna obuka za upravljanje strojem / Basic training on machine handling
	
	
	

	17.
	Upute za rad i održavanje na engleskom jeziku  / Instructions for operating/working and maintenance on english language
	
	
	

	18.
	CE i S certifikat ili izjava o sukladnosti  / CE and S certificate or declaration on compliance
	
	
	




Stroj za TIG-AC/DC zavarivanje (1kom) / Machine for TIG-AC/DC welding (1 unit)
	Stavka / Item
	Tražene specifikacije / Requested specifications
	Ponuđene specifikacije / Specifications offered
	Bilješke, napomene, reference na tehničku dokumentaciju / Notes, remarks, references to technical documentations
	Ocjena
(DA/NE) / Notes (YES/NO)

	1.
	Proizvođač stroja  /  Producer of machine
	
	
	

	2.
	Marka stroja  /  Brand of machine
	
	
	

	3.
	Model i/ili tip stroja  /  Model and/or type of machine
	
	
	

	4.
	Zemlja porijekla stroja  /  Country of machine origin
	
	
	

	5.
	Distributer ili dobavljač stroja  /  Machine dealer or distributor
	
	
	

	6.
	Tehničke specifikacije stroja  /  Technical specification of machine
	
	
	

	6.1.
	Osnovne karakteristike izvora zavarivanja /  Basic power source characteristics
	
	
	

	6.1.1.
	Zavarivacki postupci / Welding processes
	TIG DC
TIG AC
REL
	
	
	

	6.1.2.
	Preporuceni osnovnih materijali / Recommended base materials
	Celik / Steel
Nehrdajuci celik/Stainless steel
Aluminij / Aluminium
Specijalni metali / Special metals
	
	
	

	6.1.3.
	Dimenzije izvora struje VxSxD / Power source dimensions HxWxL
	max. 450 mm/max. 300 mm/max. 600 mm
	
	
	

	6.1.4.
	Tezina izvora struje VxSxD / Power source weight
	max. 30 kg
	
	
	

	6.1.5.
	Struja zavarivanja / Welding current
	3-300 A
	
	
	

	6.1.6.
	Napon napajanja / Mains woltage
	3 x 400 V
	
	
	

	6.1.6.1.
	Tolerancija napona napajanja / Mains voltage tolerance
	+/- 15%
	
	
	

	6.1.7.
	Struja zavarivanja na 10 min/40°C / Welding current at 10 min/104 °F
	35% dc/300 A
100% dc/190A
	
	
	

	6.1.8.
	Frenkvencija / Frequency
	50-60 Hz
	
	
	

	6.1.8.1.
	Mrezni osigurac / Mains fuse protection
	16 A
	
	
	

	6.1.9.
	Radni napon TIG welding / Working voltage TIG welding
	10,1-22 V
	
	
	

	6.1.10.
	Napon praznog hoda / Open-circuit voltage
	89 V
	
	
	

	6.1.11
	Klasa zastite / Protection class
	IP 23
	
	
	

	6.2.
	Beskontaktna uspostava elektricnog luka (VF) / Non-contact ignition (HF)
	
	
	

	6.3.
	Zastita od predgrijavanja / Overtemperature protection
	
	
	

	6.5.
	Automatsko iskljucivanje hladnjaka / Automatic cooling unit shutdown
	
	
	

	6.6.
	Tipka za testiranje plina / Gas test function
	
	
	

	6.7.
	Digitalni prikaz / Digital display
	
	
	

	6.8.
	2-taktni i 4-taktni nacin rada / 2-step and 4-step mode
	
	
	

	6.9.
	Mogucnost pulsnog zavarivanje / Pulse welding possibility
	
	
	

	7.
	Dodatna oprema za izvor struje za zavarivanje / Additional equipment for welding power source
	
	
	

	7.1.
	Vodena jedinica za hladenje / Water Cooling unit
	
	
	

	7.2.
	Gorionik s mogucnoscu podesavanja struje zavarivanja / Welding torch with option of setting welding current
	DC - 300 A
AC – 250 A
Promjer elektrode / Electrode diameter = Ø1,0-3,2 mm
Duzina crijevnog paketa/ Hose pack lenght = 8 m
	
	
	

	7.3.
	Kolica s 4 kotaca / 4-Wheel cart
	
	
	

	7.4.
	Montazna plocica i konzola / Mounting plate and console
	
	
	

	7.5.
	Provodnik mase 4 m / Grounding kabel 4 m
	
	
	

	8.
	Instalacija stroja / Installation of the machine
	
	
	

	9.
	Instalacija stroja unutar 5 dana / Installation of the machine within 5 days
	
	
	

	10.
	Popravak i održavanje stroja / Machine service (Repair and Maintenance)
	
	
	

	11.
	Odaziv servisera unutar 24 h / Service response within 24 h
	
	
	

	12.
	Popravak stroja unutar 48 h   / Machine repair within 48 h
	
	
	

	13.
	Jamstvo stroja / Machine warranty
	Trajanje jamstva minimalno 12 mjeseci / Warranty duration Minimum 12 Months
	
	
	

	14.
	Skladište rezervnih dijelova stroja / Machine spare parts stock
	
	
	

	15.
	Mogućnost sklapanja godišnjeg ugovora o održavanju stroja /
Possibillity of making contract for yearly maintenance of machine
	
	
	

	16.
	Transport i isporuka  /  Transport and delivery 
	
	
	

	17.
	Osnovna obuka za upravljanje strojem / Basic training on machine handling
	
	
	

	18.
	Upute za rad i održavanje na engleskom jeziku  / Instructions for operating/working and maintenance on english language
	
	
	

	19.
	CE i S certifikat ili izjava o sukladnosti  / CE and S certificate or declaration on compliance
	
	
	



	
Mjesto i datum / Place and date :
	




	
	ZA PONUDITELJA / ON BEHALF OF TENDERER:

	

	

	
	

	
	(ime, prezime i potpis osobe ovlaštene za zastupanje, te pečat ponuditelja) / (name, surname and signature of authorized person, stamp of tenderer)








1
	[image: ]		  		[image: ]Europska unija ulaganje u budućnost

Projekt sufinancira Europska unija iz 
Europskog fonda za regionalni razvoj


image1.png
HANJES doo




image2.jpeg
“u Operativni program
L KONKURENTNOST
| KOHEZIJA




image3.wmf

