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Izmijenjene stavke označene su crvenom bojom. /Modified items are marked in red.

Kutna savijačica u tandem verziji 4+4 metra s alatima za savijanje i manipulacija stroja / Tandem pressbrake 4+4 meters with bending tools and machine manipulation
Grupa 1: Kutna savijačica u tandem verziji 4+4 metra s alatima za savijanje /
 Lot 1: Tandem pressbrake 4+4 meters with bending tools
PRILOG III DOKUMENTACIJE ZA NADMETANJE / ANNEX III OF TENDER DOCUMENTATION
 TEHNIČKE SPECIFIKACIJE ZA GRUPU 1 – IZMJENA 1 (08.02.2017)/ 
TECHNICAL SPECIFICATIONS FOR LOT 1 – CORRIGENDUM 1 (February 08, 2017)
Zahtjevi definirani Tehničkim specifikacijama predstavljaju minimalne tehničke karakteristike koje ponuđena roba mora zadovoljavati te se iste ne smiju mijenjati od strane ponuditelja./ Requirements of Technical Specifications represent minimum technical requirements for the offered supplies, and are not to be changed by tenderer. 
Ponuditelj obavezno popunjava stupac «Ponuđene karakteristike» definirajući detaljno tehničke specifikacije ponuđene robe (napomena: ponuditelj popunjava tehničke specifikacije upisujući točne karakteristike ponuđene robe, izbjegavajući pri tome popunjavanje stupca samo riječima kao što su npr. „zadovoljava“, „DA“, „jednakovrijedno traženom“ ili „odgovara traženom“)./ Tenderer shall complete column „Specifications offered “, defining in detail technical specifications of offered supplies (note: tenderer fills the exact specifications of offered supplies, while avoiding filling the columns only with words “compliant” and, “equivalent„ or “yes”).   
Stupac «Bilješke, napomene, reference na dokumentaciju» ponuditelj može popuniti ukoliko smatra potrebnim./ Column „Notes, remarks, references to documentation„ may be filled by the tenderer if the tenderer considers it necessary. 

Stupac «Ocjena DA/NE» ponuditelj ne popunjava s obzirom na to da je stupac predviđen za ocjene Naručitelja./ Column „Notes YES/NO„ is not to be filled by the tenderer, since that column should be completed by the Contracting Authority. 

Kako bi se ponuda smatrala valjanom, ponuđeni predmet nabave mora zadovoljiti sve što je traženo u obrascu Tehničkih specifikacija./ For offer to be considered as compliant, offered supplies must meet all the requirements presented in the Technical Specifications  
	1.Stavka / Item
	2. Tražene karakteristike /  Specifications required
	3. Ponuđene karakteristike / Specifications offered
	4.Bilješke, napomene, reference na dokumentaciju / Notes, remarks, references to documentation


 
	 5. Ocjene (da/ne) / Notes (yes/no)

	1. 
	Kutna savijačica u tandem (2 kutne savijačice) verziji 4+4 metra s alatima za savijanje/
Tandem (2 press-brakes) pressbrake 4+4 meters with bending tools
Količina: 1 komplet.; 
qty.: 1 set.

	

	
	Model:
	
	
	

	1.1. 
	Radna dužina kutne savijačice 4000-4300mm, radna dužina tandem savijačice 8000-8600mm; working length of the pressbrake is 4000-4300mm, tandem press-brake working length is 8000-8600mm
	
	
	

	1.2. 
	Sila savijanja kutne savijačice iznosi 1300-1750kN; press-brake bending force is 1300-1750kN
	
	
	

	1.3. 
	Rad u "master-master" i "master-slave" konfiguraciji; work in master-master and master-slave configuration
	
	
	

	1.4. 
	Potisna sila ostvaruje se hidrauličkim cilindrima; bending force is produced by a hidraulic cylinders
	
	
	

	1.5. 
	Preciznost savijanja 0.25' (četvrtina cijelog stupnja) po cijeloj radnoj dužini; bending accuracy 0.25' (one quarter of degree) along the working length
	
	
	

	1.6. 
	Tandem savijačica opremljena 2D i  3D off-line softverom za obradu i programiranje; tandem press-brake equipped with 2D and 3D off-line software for part processing and programming
	
	
	

	1.7. 
	Tandem savijačica opremljena sa fiksnim (ekran na dodir) i mobilnim pultom operatera; tandem press-brake equipped with fixed (touch screen) and remote operator's panel
	
	
	

	1.8. 
	Tandem savijačica opremljena robot sučeljem za komunikaciju s robotskom ćelijom; tandem press-brake equipped with robot interface for dana exchange between the pressbrake and robot cell
	
	
	

	1.9. 
	Tandem savijačica ima slijedeće CNC kontrolirane osi: Y1, Y2, X-duo, R, Z1, Z2, XZ; tandem press-brake CNC controlled axis are:  Y1, Y2, X-duo, R, Z1, Z2, XZ
	
	
	

	1.10. 
	Bombaža (V-axis) tandem savijačice CNC kontrolirana; tandem press-brake crowning "V" axis CNC controlled
	
	
	

	1.11. 
	Tandem savijačica opremljena integriranim stolom za pertlanje tzv. „Ram integrated hemming table“ u cilju da se ne vrši izmjena alata tokom pertlanja brida izrađevine; tandem press-brake equipped with ram integrated hemming table in order to prevent changing tools when produce parts with hemming edge
	
	
	

	1.12. 
	Hod tandem savijačice iznosi 400mm, otvor u stubovima rame 500mm i razmak između stola i gornje rame 600mm; tandem press-brake stroke 400mm, throat in side ram 500mm, daylight distance 600mm
	
	
	

	1.13. 
	Tandem savijačica izvedena bez potrebe za izradom specijalnog temeljenja već samo sa sidrenjem na armirani beton debljine 30cm; tandem press-brake has to be constructed suitable for anchoring on ferroconcrete of 30cm thick with no need for special fundations
	
	
	

	1.14. 
	Prihvat gornjih i donjih alata tandem savijačice izveden hidraulički te mora podržavati izmjenu alata robotom prilikom skidanja, stavljanja i razmještanja alata; tandem press-brake punches and dies hydraulically clamped that allow a robot cell doing tool set up and tool changing
	
	
	

	
	Hlađenje elektro ormara tandem savijačice integriranim freonskim uređajem koji adekvatno rashlađuje el.ormar u 3 smjenskom u ljetnom periodu; tandem press-brake electrical box with forced cooling (integrated refrigerant cooling device) capable to keep working temperature during 3 shift work in the summer time
	
	
	

	1.15. 
	Tandem savijačica opremljene hladnjakom hidrauličkog ulja; tandem press-brake equipped with hydraulic oil cooling
	
	
	

	1.16. 
	Tandem savijačica opremljena žigovima geometrije 30' i radijusa R1 i matricama sa V8 otvorom (žigove i matrice isporučiti kao 6 metara i 2 metra segmentirano); tandem press-brake equipped with punches of 30' angle with R1 radius and V8 dies along the length of the machine (punches and dies delivered as fixed tools in length of 6 meters and segmented tools in length of 2 meters)
	
	
	

	1.17. 
	Informirati MB Frigo o datumu FAT-a (FAT=proba stroja kod proizvođača); MB Frigo to be informed by the producer about the date of FAT (FAT=factory acceptance test)
	
	
	

	1.18. 
	SAT, ugradnja i puštanje u rad stroja u pogonu MB Friga; SAT=primopredaja stroja kod kupca); SAT, installation and commissioning of the machine at MB Frigo site; SAT=site acceptance test)
	
	
	

	1.19. 
	Paritet: DAP MB Frigo (neistovareno);
Incoterm: DAP MB Frigo (unloaded)
	
	
	

	1.20. 
	Rok isporuke: 120 kalendarskih dana od potpisa ugovora;
delivery time: 120 calendar days after the contract signature
	
	
	

	1.21. 
	Jamstvo za ispravnost prodane stvari minimalno 1 god. Jamstveni rok počinje od dana prihvata isporučene robe i usluga./ Warranty for quality of a sold thing,  min. 1 year. The warranty period starts from the date of the acceptance of delivered goods and services.
	
	
	

	1.2. 
	Obuka / Training
Količina: 10 dana
Quantity: 10 days

	

	1.2.1. 
	Obuka operatera za rad na kutnoj savijačici u tandem verziji 4+4 metra s alatima za savijanje za 3 osobe u trajanju od 10 radnih dana na hrvatskom ili engleskom jeziku u radnom prostoru MB Friga/ operator's training for Tandem pressbrake 4+4 meters with bending tools for 3 persons in 10 working days in croatian or english language at MB Frigo site
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