[bookmark: _Toc464030744]PRILOG I/ANNEX I – PONUDBENI LIST / BID SHEET

CNC STROJ ZA OBRADU KAMENIH I KERAMIČKIH POVRŠINA / CNC MACHINE FOR MACHINERY SURFACES

	Naručitelj/ Contracting Authority: 
	PETRO-KAMEN d.o.o.

	Adresa/ Address: 
	Bunje 41, 21210 Solin, Republika Hrvatska /Croatia

	OIB/ Identification/ Registration Number: 
	71263738422


 

	Ponuditelj/Tenderer:
	

	Adresa/ Address: 
	 

	OIB (Identification / VAT number): 
	 

	IBAN/ (bank account number): 
	 

	Zajednica ponuditelja (zaokružiti)/ Consortium (circle) 
	DA/YES                    NE/NO 

	Ponuditelj  oslobođen PDV-a (zaokružiti)/ Tenderer is exempt from VAT (circle): 
	DA/YES                    NE/NO 

	Adresa za dostavu pošte/ Address for mail delivery: 
	 

	Kontakt osoba ponuditelja/Contact person: 
	 

	Telefon/Phone: 
	 

	Faks/Fax: 
	 

	E-pošta/E-mail: 
	 

	Broj ponude/Offer number:
	

	Cijena ponude u HRK, EUR bez PDV-a/ Tender price in HRK, EUR net of VAT: 
	 

	Iznos PDV-a/ Ammount of VAT : 
	 

	Cijena ponude u HRK ili EUR s PDV-om/ Tender price in HRK or EUR, VAT included: 
	 

	 Rok valjanosti ponude/ Tender validity period: [footnoteRef:1] [1:  Ponuda mora biti valjana 60 dana od krajnjeg roka za dostavu ponuda. Ponude s kraćim rokom valjanosti mogu biti odbijene./ Tender validity period shall be minimum 60 days from the deadline for submission of tenders. Tenders not satisfying mentioned criterion can be rejected.   ] 

	 


Nakon što je proučio i razumio Dokumentaciju za nadmetanje i sve uvjete nadmetanja, ponuditelj daje ponudu, sve u skladu s odredbama Dokumentacije za nadmetanje./ After having read and understood the tender documents and all the conditions, the tenderer makes an offer all in accordance with the provisions of the Tender Documentation 

______________, ___/___/20____.  	 
 
 	  	 	 	 	ZA PONUDITELJA/ ON BEHALF OF THE TENDERER: 


 	  	 	 	 	 _______________________________________________________ 
 	 (ime, prezime i potpis osobe ovlaštene za zastupanje ponuditelja/
 name, surname and signature of the person authorised to represent the tenderer) 



Ponudbeni list, PRILOG 1 - PODACI O ČLANOVIMA ZAJEDNICE PONUDITELJA (priložiti/popuniti samo u slučaju zajedničke ponude)/ Bid Sheet, Annex 1, INFORMATION ABOUT THE MEMBERS OF CONSORTIA (note:  enclose only if the tender is group of tenderers/consortia[footnoteRef:2])  [2:  Ispuniti za svakog člana zajednice ponuditelja zasebno/ To be submitted for each member of consortia separately  ] 

1. 	Naziv (tvrtka) i sjedište člana zajednice ponuditelja/ Name and seat of the member of consortia 1)
	Član 	zajednice 	ponuditelja/ 	Member 	of consortia 
	 

	Adresa/ Address:  
	 

	OIB/ (Identification / VAT number): 
	 

	IBAN/ (bank account number): 
	 

	Adresa za dostavu pošte/ Address for mail delivery:: 
	 

	Kontakt osoba ponuditelja/ Contact person: 
	 

	Telefon/ Phone: 
	 

	Faks/ Fax: 
	 

	E-pošta/ E-mail: 
	 

	Dio ugovora koji će izvršavati član zajednice ponuditelja (navesti predmet, količinu, vrijednost i postotni dio)/ Part of the Contract to be executed by the member of consortia (subject, amount, value and percentage) : 
	 



______________, ___/___/20____. 	 
   ZA ČLANA ZAJEDNICE PONUDITELJA/ ON BEHALF OF THE MEMBER OF CONSORTIA:


							______________________________________________________
 	  		  (ime, prezime i potpis osobe ovlaštene za zastupanje ponuditelja/
 name, surname and signature of the person authorised to represent tenderer) 


Ponudbeni list; PRILOG 1 - PODACI O PODIZVODITELJIMA (priložiti/popuniti samo u slučaju da se dio ugovora ustupa podizvoditeljima) / Bid Sheet, Annex 1, INFORMATION ABOUT THE SUBCONTRACTORS  (note:  enclose only if  subcontractors are appointed[footnoteRef:3])  [3:  Ispuniti za svakog podizvoditelja zasebno/ To be submitted for subcontractor separately  
 ] 

1. 	Naziv (tvrtka) i sjedište podizvoditelja/ Name and seat of the subcontractor 
	Subcontractor 
	 

	Adresa/ Adress: 
	 

	OIB/ (Identification / VAT number): 
	 

	IBAN/(bank account number): 
	 

	Kontakt osoba podizvoditelja/ Contact person: 
	 

	Telefon/Phone: 
	 

	E-pošta/ E-mail: 
	 

	Dio ugovora koji će izvršavati podizvoditelj (navesti predmet, količinu, vrijednost i postotni dio)/ Part of the Contract to be executed by the subcontractor (subject, amount, value and percentage): 
	 


 
	Subcontractor 
	 

	Adresa/ Adress: 
	 

	OIB/ (Identification / registration number): 
	 

	IBAN/(bank account number): 
	 

	Kontakt osoba podizvoditelja/ Contact person: 
	 

	Telefon/Phone: 
	 

	E-pošta/ E-mail: 
	 

	Dio ugovora koji će izvršavati podizvoditelj (navesti predmet, količinu, vrijednost i postotni dio)/ Part of the Contract to be executed by the subcontractor (subject, amount, value and percentage): 
	 


______________, __/__/20__.  	ZA PONUDITELJA/ ON BEHALF OF TENDERER: 

 	  	 	 	 	 	__________________________________________________
 	  		  (ime, prezime i potpis osobe ovlaštene za zastupanje ponuditelja/
 name, surname and signature of the person authorised to represent tenderer) 
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PRILOG II/ ANNEX II – TEHNIČKE SPECIFIKACIJE /TECHNICAL SPECIFICATIONS
CNC STROJ ZA OBRADU KAMENIH POVRŠINA / CNC MACHINE FOR MACHINERY SURFACE

Tehničkim specifikacijama predstavljaju se minimalne tehničke karakteristike koje ponuđena roba ili usluga mora zadovoljavati te se iste ne smiju mijenjati od strane ponuditelja./ Requirements of Technical Specifications represent minimum technical requirements for the offered items or services, and are not to be changed by tenderer. 
 
Ponuditelj obavezno popunjava stupac «Ponuđene karakteristike» definirajući detaljno karakteristike ponuđene robe ili usluge (napomena: ponuditelj popunjava tehničke specifikacije upisujući točne karakteristike ponuđene robe ili usluge, izbjegavajući pri tome popunjavanje stupca samo riječima kao što su npr. „zadovoljava“, „DA“, „jednakovrijedno traženom“ ili „odgovara traženom“)./ Tenderer shall complete column „Specifications offered “, defining in detail technical specifications of offered item or services (note: tenderer fills the exact specifications of offered items or services, while avoiding filling the columns only with words “compliant” and, “equivalent„ or “yes”).   
 
Stupac «Bilješke, reference na dokumentaciju» ponuditelj može popuniti ukoliko smatra potrebnim./ Column „Notes,  references to documentation„ may be filled by the tenderer if the tenderer considers it necessary. 
 

Osim ako nije drugačije navedeno, zahtjevi koji su navedeni u Dokumentaciji za nadmetanje predstavljaju minimalne standarde koje oprema mora zadovoljiti. Kod stavki u tehničkim specifikacijama kod kojih je naveden proizvođač/marka/tip/norma i/ili standard stroja, opreme ili usluge dozvoljeno je ponuditi jednakovrijednu robu ili usluge. Ako pored naziva nije naveden izraz „ili jednakovrijedno“, i u tom slučaju je dozvoljeno ponuditi jednakovrijednu robu ili usluge / Unless otherwise specified, the requirements specified in the Tender documentation represent the minimum standards which the equipment must meet. For items in technical specifications that have the manufacturer/brand/type/norm and/or standard of machine, equipment or service listed, it is permitted to offer goods or services of equal value. If a term “or equal value” is not stated beside the name of the item, it is also allowed to offer goods or services of equal value.

 
Kako bi se ponuda smatrala valjanom, ponuđeni predmet nabave mora zadovoljiti sve što je traženo u obrascu Tehničkih specifikacija./ For offer to be considered as compliant, offered subject of procurement must meet all the requirements presented in the Technical Specifications  



	1. Redni broj/No
	2. Tražene karakteristike / Characteristics required
	3. Ponuđene karakteristike / Characteristics offered
	4. Bilješke, reference na dokumentaciju /Notes, references to documentation

	1.
	CNC stroj za obradu kamenih i keramičkih površina / CNC machine for machinery surface
Količina/Quantity: 1 komad/ 1 item
	Model/Model:

Proizvođač/Manufacturer:
	

	1.1.
	Radni tlak zraka
Rotacijski spremnik: 6-8 bara
Stražnji spremnici: 6-8 bara
/
Operating air pressure
Rotative magazine: 6-8 bar
Rear magazines: 6-8 bar
	
	

	1.2.
	Potrošnja zraka
Rotacijski spremnik: 150-250 NL/min
Stražnji spremnici: 150-250 NL/min
/
Air consupmtion
Rotative magazine: 150-250 NL/min
Rear magazines: 150-250 NL/min
	
	

	1.3.
	Unutarnji tlak vode
Rotacijski spremnik: 2-3 bar
Stražnji spremnici: 2-3 bar
/
Internal water pressure
Rotative magazine: 2-3 bar
Rear magazines: 2-3 bar
	
	

	1.4.
	Potrošnja vode
Rotacijski spremnik: 8-15 l/min
Stražnji spremnici: 8-15 l/min
/
Water consumption
Rotative magazine: 8-15 l/min
Rear magazines: 8-15 l/min
	
	

	1.5.
	Potrebna električna energija
Rotacijski spremnik: 25 kW
Stražnji spremnici: 25 kW
/
Electric power required
Rotative magazine: 25 kW
Rear magazines: 25 kW
	
	

	1.6.
	Dimenzije stroja - rotacijski spremnik/ stražnji spremnici  
Širina: 6.500-7.000 mm / 6.000-6.500 mm
Dužina: 3.500-4.000 mm / 4.500-5.000 mm
Visina: 2.500-3.000 mm / 2.500-3.000 mm
Težina:  6.500-7.000 kg / 6.500-7.000 kg
/ 
Overall machine dimensions – rotative magazine / rear magazines
Width – X: 6.500-7.000 mm / 6.000-6.500 mm 
Length – Y: 3.500-4.000 mm / 4.500-5.000 mm
Heighet – Z: 2.500-3.000 mm / 2.500-3.000 mm
Weight : 6.500-7.000 kg / 6.500-7.000 kg
	
	

	1.7.
	Dodatna radna osovina - rotacijski spremnik/ stražnji spremnici –
Rotacijska os -C: ∞ / ∞
Nagibna os – T: ± 2,5° / ± 2,5°
/
Additional axis stroke – rotative magazine / rear magazines
Rotary axis – C: ∞ / ∞
Tilting axis – T: ± 2,5° / ± 2,5°
	
	

	1.9.
	Maksimalne radne dimenzije pomoću alata promjera 100 mm (periferno brušenje) - rotacijski spremnik/ stražnji spremnici –
Poprečna os X : 3.500-3.600 mm / 3.750.-3.805mm
Uzdužna os Y: 1.900-2.100 mm / 1.900-2.100 mm
/
Maximum workable dimensions with tool diameter 100 mm (peripheral grinding) – rotative magazine / rear magazines
Cross axis – X: 3.500-3.600 mm / 3.750.-3.805mm
Longitudinal axis – Y: 1.900-2.100 mm / 1.900-2.100 mm

	
	





PRILOG III/ ANNEX III – TROŠKOVNIK /FINANCIAL OFFER
CNC stroj za obradu kamenih i keramičkih površina / CNC machine for machinery surface
	

	1. Stavka / 1. Item
	2. Naziv stavke / 2. Item name
	3. Količina / 3. Quantity
	4. Cijena stavke
 (HRK ili EUR bez PDV-a) / 4. Item price (HRK OR EUR,
 VAT excluded)
	5.Ukupna cijena stavke (HRK ILI EUR bez PDV-a) / 5. Item total (HRK OR EUR VAT excluded)
(5 = 3x4)

	1.
	[bookmark: _GoBack]CNC stroj za obradu kamenih i keramičkih površina / CNC machine for machinery  surface
	1 komad / 1 item
	
	

	Cijena ponude, HRK ili EUR bez PDV-a / Bid total, HRK, or EUR, VAT excluded
	

	PDV/ VAT
	

	Cijena ponude, HRK ili EUR s PDV-om / Bid total, HRK ili EUR, VAT included
	



