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TEHNIČKE SPECIFIKACIJE
NAZIV PROJEKTA:
Ulaganjem do uvođenja nove proizvodnje i proširenja tržišta
EVIDENCIJSKI BROJ NABAVE:
04/2018 Strojevi
PREDMET NABAVE:
Nabava proizvodne opreme
NAPOMENA: Ponuditelj popunjava, ovjerava i potpisuje samo stranicu na kojoj se nalaze tehničke specifikacije grupe nabave za koju nudi ponudu.
Za sve tehničke specifikacije koje upućuju na proizvod ili uslugu određenog proizvođača odnosno pružatelja usluge podrazumijeva se da se odnose na taj proizvod ili uslugu ili jednakovrijedan proizvod ili uslugu.
Ako nije drugačije definirano, zahtjevi definirani ovim Tehničkim specifikacijama predstavljaju minimalne tehničke karakteristike koje ponuđena roba mora zadovoljavati.
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Projekt je sufinancirala Europska unija iz Europskog fonda za regionalni razvoj.
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Grupa 1 CNC tokarski stroj (1 glava, promjera od 50 do 55 mm)
	Tehničke specifikacije

	R.Br
	Svojstvo
	Tražena vrijednost od strane Naručitelja
	Ponuđena specifikacija

	1
	Tokarski CNC stroj s pogonjenim alatima
	DA
	

	2
	Klizne staze (box vodilice - kaljeno/tuširano) na sve tri osi X,Y,Z
	DA
	

	3
	Broj gnijezda za pogonjene alate na revolveru
	20 minimalno
	

	4
	Maksimalni broj okretaja pogonjenih alata
	10.000 okretaja minimalno
	

	5
	Maksimalni promjer šipke koja se može dodavati kroz glavno vreteno (bar capacity)
	od 50 mm do 55 mm
	

	6
	Maksimalni broj okretaja glavnog vretena
	6.000 okretaja u minuti minimalno
	

	7
	Amerikaner za glavno vreteno (stezna glava)
	DA
	

	8
	Maksimalni promjer tokarenja po kompletnom rasponu z osi
	250 mm minimalno
	

	9
	Hod x osi
	250 mm minimalno
	

	10
	Maksimalna dužina tokarenja (z)
	od 500 mm do 550 mm
	

	11
	Maksimalna brzina hoda po x i z osi
	30 m/min minimalno
	

	12
	Direktni mjerni sistemi za X os (mjerna letva)
	DA
	

	13
	Uređaj za odvođenje strugotine
	DA
	

	14
	Konjić sa šiljkom
	DA
	

	15
	Priprema na stroju za dodavač šipki
	DA
	

	16
	Ručni uređaj za umjeravanje alata za glavno vreteno
	DA
	

	17
	20" ekran kontrolno upravljačke naprave ili veći 
	DA
	

	18
	Mogućnost importiranja DXF datoteka u dialog upravljačke naprave
	DA
	

	19
	Paket od minimalno 8 držača za pogonjene alate
	DA
	

	20
	Transport stroja do kupca, instalacija stroja kod kupca i osnovna obuka
	DA
	

	21
	Opcija rashladne tekućine kroz pogonjene alate
	15 bara minimalno
	

	22
	Računalni 3d model radnog prostora stroja za potrebe CAD/CAM programa
	DA
	

	23
	Točnost stroja prema ISO13041-1(2004), ISO13041-4(2006),ISO13041-5(2006),ISO13041-6(2009) ili bolje (točnije)
	DA
	


Naziv i adresa Ponuditelja:

Mjesto i datum										Za Ponuditelja
									MP
													(Potpis odgovorne osobe)


Grupa 2 CNC tokarski stroj (1 glava, promjera od 60 do 70 mm)
	Tehničke specifikacije

	R.Br
	Svojstvo
	Tražena vrijednost od strane Naručitelja
	Ponuđena specifikacija

	1
	Tokarski CNC stroj s pogonjenim alatima
	DA
	

	2
	Klizne staze (box vodilice - kaljeno/tuširano) na sve tri osi X,Y,Z
	DA
	

	3
	Broj gnijezda za pogonjene alate na revolveru
	20 minimalno
	

	4
	Maksimalni broj okretaja pogonjenih alata
	10.000 okretaja minimalno
	

	5
	Maksimalni promjer šipke koja se može dodavati kroz glavno vreteno (bar capacity)
	od 60 mm do 70 mm
	

	6
	Maksimalni broj okretaja glavnog vretena
	5.000 okretaja u minuti minimalno
	

	7
	Amerikaner za glavno vreteno (stezna glava)
	DA
	

	8
	Maksimalni promjer tokarenja po kompletnom rasponu z osi
	260 mm minimalno
	

	9
	Hod x osi
	250 mm minimalno
	

	10
	Maksimalna dužina tokarenja (z)
	od 500 mm do 550 mm
	

	11
	Maksimalna brzina hoda po x i z osi
	30 m/min minimalno
	

	12
	Direktni mjerni sistemi za X os (mjerna letva)
	DA
	

	13
	Uređaj za odvođenje strugotine
	DA
	

	14
	Konjić sa šiljkom
	DA
	

	15
	 Automatski dodavač šipke minimalno duljine 1500 mm
	DA
	

	16
	Ručni uređaj za umjeravanje alata za glavno vreteno
	DA
	

	17
	20" ekran kontrolno upravljačke naprave ili veći 
	DA
	

	18
	Mogućnost importiranja DXF datoteka u dialog upravljačke naprave
	DA
	

	19
	Paket od minimalno 8 držača za pogonjene alate
	DA
	

	20
	Transport stroja do kupca, instalacija stroja kod kupca i osnovna obuka
	DA
	

	21
	Opcija rashladne tekućine kroz pogonjene alate
	15 bara minimalno
	

	22
	Računalni 3d model radnog prostora stroja za potrebe CAD/CAM programa
	DA
	

	23
	Točnost stroja prema ISO13041-1(2004), ISO13041-4(2006),ISO13041-5(2006),ISO13041-6(2009) ili bolje (točnije)
	DA
	

	24
	Kratki dodavač šipki (promjer šipke 6-65 mm, maksimalna dužina šipke 1500 mm do 1600 mm) + opcija zamicanja u stranu
	DA
	


Naziv i adresa Ponuditelja:

Mjesto i datum										Za Ponuditelja
									MP
													(Potpis odgovorne osobe)


[bookmark: _Hlk518376403] Grupa 3 CNC tokarski stroj (2 glave, promjera od 50 do 55 mm)
	Tehničke specifikacije

	R.Br
	Svojstvo
	Tražena vrijednost od strane Naručitelja
	Ponuđena specifikacija

	1
	Tokarski CNC stroj s kontra vretenom, pogonjenim alatima i y osi
	DA
	

	2
	Klizne staze (box vodilice - kaljeno/tuširano) na sve tri osi X,Y,Z
	DA
	

	3
	Minimalni hod y osi
	 ± 50 mm
	

	4
	Broj gnijezda za pogonjene alate na revolveru
	20 minimalno
	

	5
	Maksimalni broj okretaja pogonjenih alata
	10.000 okretaja minimalno
	

	6
	Maksimalni promjer šipke koja se može dodavati kroz glavno vreteno (bar capacity)
	od 50 mm do 55 mm
	

	7
	Maksimalni broj okretaja glavnog vretena
	6.000 okretaja u minuti minimalno
	

	8
	Amerikaner za glavno vreteno (stezna glava)
	DA
	

	9
	Maksimalni promjer tokarenja po kompletnom rasponu z osi
	250 mm minimalno
	

	10
	Hod x osi
	250 mm minimalno
	

	11
	Maksimalna dužina tokarenja (z)
	od 500 mm do 550 mm
	

	12
	Maksimalna brzina hoda po x i z osi
	30 m/min minimalno
	

	13
	Maksimalna brzina hoda po y osi
	10 m/min minimalno
	

	14
	Direktni mjerni sistemi za X os (mjerna letva)
	DA
	

	15
	Uređaj za odvođenje strugotine
	DA
	

	16
	Maksimalni broj okretaja kontra vretena
	6000 okretaja u minuti minimalno
	

	17
	Funkcija korištenja kontra vretana kao konjića
	DA
	

	18
	Amerikaner za kontra vreteno
	DA
	

	19
	Hvatač gotovih komada
	DA
	

	20
	Priprema na stroju za dodavač šipki
	DA
	

	21
	Ručni uređaj za umjeravanje alata za glavno i kontra vreteno
	DA
	

	22
	20" ekran kontrolno upravljačke naprave ili veći 
	DA
	

	23
	Mogućnost importiranja DXF datoteka u dialog upravljačke naprave
	DA
	

	24
	Paket od minimalno 8 držača za pogonjene alate
	DA
	

	25
	Transport stroja do kupca, instalacija stroja kod kupca i osnovna obuka
	DA
	

	26
	Opcija rashladne tekućine kroz pogonjene alate
	15 bara minimalno
	

	27
	Računalni 3d model radnog prostora stroja za potrebe CAD/CAM programa
	DA
	

	28
	Točnost stroja prema ISO13041-1(2004), ISO13041-4(2006),ISO13041-5(2006),ISO13041-6(2009) ili bolje (točnije)
	DA
	


[bookmark: _Hlk518376682]Naziv i adresa Ponuditelja:

Mjesto i datum										Za Ponuditelja
									MP
													(Potpis odgovorne osobe)







	








Grupa 4 CNC tokarski stroj (2 glave, promjera od 60 do 70 mm)
	Tehničke specifikacije

	R.Br
	Svojstvo
	Tražena vrijednost od strane Naručitelja
	Ponuđena specifikacija

	1
	Tokarski CNC stroj s kontra vretenom, pogonjenim alatima i y osi
	DA
	

	2
	Klizne staze (box vodilice - kaljeno/tuširano) na sve tri osi X,Y,Z
	DA
	

	3
	Minimalni hod y osi
	 ± 50 mm
	

	4
	Broj gnijezda za pogonjene alate na revolveru
	20 minimalno
	

	5
	Maksimalni broj okretaja pogonjenih alata
	10.000 okretaja minimalno
	

	6
	Maksimalni promjer šipke koja se može dodavati kroz glavno vreteno (bar capacity)
	od 60 mm do 70 mm
	

	7
	Maksimalni broj okretaja glavnog vretena
	5.000 okretaja u minuti minimalno
	

	8
	Amerikaner za glavno vreteno (stezna glava)
	DA
	

	9
	Maksimalni promjer tokarenja po kompletnom rasponu z osi
	260 mm minimalno
	

	10
	Hod x osi
	250 mm minimalno
	

	11
	Maksimalna dužina tokarenja (z)
	od 500 mm do 550 mm
	

	12
	Maksimalna brzina hoda po x i z osi
	30 m/min minimalno
	

	13
	Maksimalna brzina hoda po y osi
	10 m/min minimalno
	

	14
	Direktni mjerni sistemi za X os (mjerna letva)
	DA
	

	15
	Uređaj za odvođenje strugotine
	DA
	

	16
	Maksimalni broj okretaja kontra vretena
	6000 okretaja u minuti minimalno
	

	17
	Funkcija korištenja kontra vretena kao konjića
	DA
	

	18
	Amerikaner za kontra vreteno
	DA
	

	19
	Hvatač gotovih komada
	DA
	

	20
	 Automatski dodavač šipke minimalno duljine 1500 mm
	DA
	

	21
	Ručni uređaj za umjeravanje alata za glavno i kontra vreteno
	DA
	

	22
	20" ekran kontrolno upravljačke naprave ili veći 
	DA
	

	23
	Mogućnost importiranja DXF datoteka u dialog upravljačke naprave
	DA
	

	24
	[bookmark: _GoBack]Paket od minimalno 8 držača za pogonjene alate
	DA
	

	25
	Transport stroja do kupca, instalacija stroja kod kupca i osnovna obuka
	DA
	

	26
	Opcija rashladne tekućine kroz pogonjene alate
	15 bara minimalnao
	

	27
	Računalni 3d model radnog prostora stroja za potrebe CAD/CAM programa
	DA
	

	28
	Točnost stroja prema ISO13041-1(2004), ISO13041-4(2006),ISO13041-5(2006),ISO13041-6(2009) ili bolje (točnije)
	DA
	

	29
	Kratki dodavač šipki (promjer šipke 6-65mm, maksimalna dužina šipke 1500mm do 1600mm) + opcija zamicanja u stranu
	DA
	

	30
	Dodatna obuka za napredno korištenje stroja kod dobavljača
	DA
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Grupa 5 CNC obradni centar           
	Tehničke specifikacije

	R.Br
	Svojstvo
	Tražena vrijednost od strane Naručitelja
	Ponuđena specifikacija

	1
	Obradni centar "C frame" koncept s okretno zakretnim stolom (punih istovremeno upravljivih "sinhrono" 5 osi)
	DA
	

	2
	Hodovi x/y/z
	650 mm/500 mm/470 mm minimalno
	

	3
	Hod zakretne osi stola (A os)
	140° minimalno
	

	4
	Hod okretne osi stola (C os)
	360° minimalno
	

	5
	Dozvoljeno opterećenje radnog stola (u centru)
	300 kg minimalno
	

	6
	Površina radnog stola za stezanje izratka / dozvoljen visina izratka
	630 mm promjera / 500 mm minimalno
	

	7
	Kapacitet magazina alata
	30 gnijezda minimalno
	

	8
	Maksimalni broj okretaja glavnog vretena
	15.000 okretaja minimalno
	

	9
	Maksimalna brzina hodova po x,y i z osi
	40 m/min minimalno
	

	10
	Direktni mjerni sistemi za X, Y i Z os (mjerne letve)
	DA
	

	11
	Mogućnost odabira vanjskog hlađenja izratka/alata rashladnom tekućinom ili zrakom pomoći M finkcije
	DA
	

	12
	Tekućinom hlađene linearne vodilice
	DA
	

	13
	Uređaj za određivanje pozicije izratka (ticalo)
	DA
	

	14
	Uređaj za umjeravanje alata (promjer i dužina)
	DA
	

	15
	Uređaj za kontrolu loma alata
	DA
	

	16
	Mogućnost importiranja DXF datoteka u dialog upravljačke naprave
	DA
	

	17
	Direktni pogon kugličnih navojnih vretena za X, Y i Z os (direktno kuplanje motora na navojno vreteno)
	DA
	

	18
	Transport stroja do kupca, instalacija stroja kod kupca i osnovna obuka
	DA
	

	19
	Opcija rashladne tekućine kroz alat
	20 bara minimalno
	

	20
	Računalni 3d model radnog prostora stroja za potrebe CAD/CAM programa
	DA
	

	21
	Greška pozicioniranja po X, Y i Z  (Pmax)
	0,006 mm maksimalno
	

	22
	Greška pozicioniranja B osu (Pmax)
	10arc sec (prema VDI/DGQ 3441) - maksimalno
	

	23
	Greška pozicioniranja C osu (Pmax)
	10arc sec (prema VDI/DGQ 3441) - maksimalno
	



Naziv i adresa Ponuditelja:

Mjesto i datum										Za Ponuditelja
									MP
													(Potpis odgovorne osobe)
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PREDMET NABAVE:


 


Nabava 


proizvodne opreme


 


NAPOMENA:


 


Ponuditelj 


popunjava, 


ovjerava i potpisuje samo stranicu na kojoj se nalaze tehničke 


specifikacije grupe nabave za koju nudi ponudu.


 


Za sve tehničke specifikacije koje upućuju na proizvod ili uslugu određenog proizvođača odnosno


 


pružatelja usluge podrazumijeva se da se odnose na taj proizvod ili uslugu ili jednakovrijedan proizvod ili 


uslugu.


 


Ako nije drugačije definirano, zahtjevi definirani ovim Tehničkim specifikacijama predstavljaju minimalne 


tehničke karakteristike koje ponu


đena roba mora zadovoljavati.
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