
PRILOG I DOKUMENTACIJE ZA NADMETANJE / ANNEX I OF TENDER DOCUMENTATION
PONUDBENI LIST / TENDER SHEET


Predmet nabave: Linija proizvodnje crnog Masterbatcha
Subject of procurement: Black masterbatch production line

Evidencijski broj nabave / Procurement number: 06/2018




1. Naziv (tvrtka) i sjedište ponuditelja /Name (company) and seat of Tenderer
	Zajednica ponuditelja / Group of Tenderers
	NE (NO)

	Broj ponude:
Tender number:
	   

	Ponuditelj: / Tenderer:
	



	Adresa: /Address:
	 


	OIB: / VAT number:
	


	IBAN: / Bank account IBAN:
	 


	Ponuditelj u sustavu PDV-a (zaokružiti):
Tenderer in VAT system (round off):
	DA (YES)                   NE (NO)

	Adresa za dostavu pošte: /Mailing address:
	 


	Kontakt osoba ponuditelja, telefon, faks, e-pošta:
Tenderer's contact person, phone, fax, email:
	 








2. Cijena ponude /Tender price
	Cijena ponude u HRK bez PDV-a:
Tender price in HRK (VAT not included):
	 


	Iznos PDV-a :
VAT:
	 


	Cijena ponude u HRK s PDV-om:
Tender price in HRK (VAT included):
	 





3. Rok valjanosti ponude / Tender validity period
	Rok valjanosti ponude (u danima):
Tender validity period (in days):
	 
  




4. Rok izvršenja ugovora/ Contract completion deadline
	Rok izvršenja ugovora (u danima):
Contract completion deadline (in days):
	 





5. Jamstveni rok/ Warranty period
	Jamstveni rok (u mjesecima): 
Warranty period (in months):
	 





Svojim potpisom potvrđujemo da smo proučili i razumjeli Dokumentaciju za nadmetanje i sve uvjete nadmetanja te da dajemo ponudu čije su tehničke specifikacije opisane u Prilogu IV Dokumentacije za nadmetanje, sve u skladu s odredbama Dokumentacije za nadmetanje.


By signing this document we confirm that we have read and understood the Tender Documentation and all the terms and conditions of the bidding and that we provide Tender whose technical specifications are described in Annex IV of Tender Documentation, all in accordance with the Tender Documentation.


U/in   _________________, __/__/2018.		           
                                                                                               Za Ponuditelja: / On behalf of the Tenderer								 _  __________________________________
(Ime, prezime i potpis osobe ovlaštene za zastupanje gospodarskog subjekta)
(Full name and signature of the person authorized to represent the tenderer)




















PRILOG II DOKUMENTACIJE ZA NADMETANJE 
IZJAVA O NEPOSTOJANJU RAZLOGA ISKLJUČENJA

Linija proizvodnje crnog Masterbatcha

Radi dokazivanja nepostojanja situacija opisanih točkom 3. Dokumentacije za nadmetanje, a koje bi mogle dovesti do isključenja ponuditelja iz postupka nabave, dajem

I Z J A V U

kojom ja___________________________________________________________________________ 
                                                                    (ime i prezime i OIB ovlaštene osobe) 
Iz_________________________________________________________________________________
(adresa stanovanja)
kao ovlaštena osoba za zastupanje gospodarskog subjekta: 
__________________________________________________________________________________
(naziv i sjedište gospodarskog subjekta, OIB)
pod materijalnom i kaznenom odgovornošću izjavljujem da ponuditelj i osoba po zakonu ovlaštena za zastupanje ponuditelja
1. nisu pravomoćno osuđeni za kazneno djelo sudjelovanje u zločinačkoj organizaciji, korupcije, prijevare, terorizma, financiranja terorizma, pranja novca, dječjeg rada ili drugih oblika trgovanja ljudima
2. je ispunio obvezu plaćanja dospjelih poreznih obveza i obveza za mirovinsko i zdravstveno osiguranje, osim ako mu prema posebnom zakonu plaćanje tih obveza nije dopušteno ili je odobrena odgoda plaćanja.
3. se nisu lažno predstavili ili pružili neistinite podatke u vezi s uvjetima koje je Naručitelj naveo kao razloge za isključenje ili uvjete kvalifikacije
4. nije u stečaju, insolventan ili u postupku likvidacije, njegovom imovinom ne upravlja stečajni upravitelj ili sud, nije u nagodbi s vjerovnicima, nije obustavio poslovne aktivnosti niti je u bilo kakvoj istovrsnoj situaciji koja proizlazi iz sličnog postupka prema nacionalnim zakonima i propisima
5. u posljednje dvije godine do početka postupka nabave nije učinio težak profesionalni propust koji Naručitelj može dokazati na bilo koji način.


U   ______________, ___/___/2018.
Za Ponuditelja:
   ________________________________
(ime, prezime i potpis osobe ovlaštene za zastupanje gospodarskog subjekta)



ANNEX II OF TENDER DOCUMENTATION 
STATEMENT ON ABSENCE OF REASONS FOR EXCLUSION

Black masterbatch production line

In order to prove the absence of the situations described in point 3 of the Tender documentation which could lead to the exclusion of the Tenderer from the procurement process, I am giving

STATEMENT

by which I___________________________________________________________________
(name and last name, personal indenticifation number)
from_______________________________________________________________________ (address of residence)
as authorized person for representation of the economic entity
___________________________________________________________________________ (name and seat of the economic entity, VAT ID)

under material and criminal liability declare that the Tenderer and person by law are authorized to represent the Tenderer:
1. are not legally convicted of a criminal offense of participation in a criminal organization, corruption, fraud, terrorism, terrorist financing, money laundering, child labor or other forms of trafficking in human beings
2. has fulfilled its obligation to pay due tax liabilities and pension and health insurance obligations unless it is permitted under a special law to pay such obligations or is approved for postponement of payment.
3. have not falsely presented or provided inaccurate information regarding the terms which the Client has stated as grounds for exclusion or qualification requirements
4. is not in bankruptcy, insolvent or in liquidation proceedings, assets are not managed by a bankruptcy trustee or a court, is not in a settlement with creditors,has not suspended business activities or in any other similar situation arising from a similar procedure under national laws and regulations
5. In the last two years until the commencement of the procurement procedure, has not done a serious professional failure which the Client can prove in any way.



In  ________________, ___/___/2018.
On behalf of the Tenderer:
  __________________________________
(Full name and signature of the person authorized to represent the tenderer)




PRILOG III DOKUMENTACIJE ZA NADMETANJE 
IZJAVA O ISPUNJENJU UVJETA SPOSOBNOSTI

Linija proizvodnje crnog Masterbatcha

Radi dokazivanja profesionalne sposobnosti, ekonomske sposobnosti i tehničke sposobnosti traženih u točkama 4.1., 4.2. i 4.3.  Dokumentacije za nadmetanje dajem
I Z J A V U
kojom ja___________________________________________________________________________ 
                                                                    (ime i prezime i OIB ovlaštene osobe) 
Iz_________________________________________________________________________________
(adresa stanovanja)
kao ovlaštena osoba za zastupanje gospodarskog subjekta: 
__________________________________________________________________________________
(naziv i sjedište gospodarskog subjekta, OIB)
pod materijalnom i kaznenom odgovornošću izjavljujem:
1. Profesionalnu sposobnost:
- da je ponuditelj upisan u sudski, obrtni, strukovni ili drugi odgovarajući registar države sjedišta ponuditelja.
2. Ekonomsku sposobnost:
- da ponuditelj ima ukupni godišnji prihod za svaku od tri posljednje dostupne financijske godine, minimalno u dvostrukom iznosu vrijednosti ponude bez PDV-a koju dostavlja za predmet nabave. 

3. Tehničku sposobnost
- da je ponuditelj uredno izvršio najmanje tri (3) ugovora o isporuci robe istih ili sličnih karakteristika kao što je predmet nabave u godini u kojoj je započeo postupak nabave (2018.) i/ili u tri prethode godine (2017., 2016. 2015.). 
- ponuditelj ima minimalno 10 godina iskustva u proizvodnji linija za procesuiranje plastike.


U   ________________, ___/___/2018.                 
			Za Ponuditelja:
  ________________________________
(ime, prezime i potpis osobe ovlaštene za zastupanje gospodarskog subjekta)


ANNEX III OF TENDER DOCUMENTATION 
STATEMENT ON MEETING THE ABILITY REQUIREMENTS

Black masterbatch production line

For the purpose of proving professional ability, ecomomic ability and technical ability required in points 4.1.,4.2. and 4.3. of the Tender documents I am giving statment

by which I___________________________________________________________________
(name and last name, personal indenticifation number)
from_______________________________________________________________________ (address of residence)
as authorized person for representation of the economic entity
___________________________________________________________________________ (name and seat of the economic entity, VAT ID)

under material and criminal liability declare:
1. Legal capacity:
· that the Tenderer is registered in the court,craft, professional or other appropriate register of the country of the bidder's seat

2. Economic ability
· that the Tenderer has as total annual income for each of the last three financial years available at a minimun of twice the value of the offer without VAT.

3. Technical ability
· That the Tenderer has completed at least three (3) contracts on the delivery of goods of the same or similar characteristics as the subject of procurement in the year in which the procurement procedure has begun (2018.) and/or in previous three years (2017., 2016., 2015.) 
· Bidder has at least 10 years of experience in producing plastic processing lines

In_ ______________, ___/___/2018.
On behalf of the Tenderer:
_ _______________________________
(Full name and signature of the person authorized to represent the tenderer)
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PRILOG IV DOKUMENTACIJE ZA NADMETANJE / ANNEX IV OF TENDER DOCUMENTATION
TEHNIČKE SPECIFIKACIJE  / TECHNICAL SPECIFICATIONS
PREDMET NABAVE:  Linija proizvodnje crnog Masterbatcha / SUBJECT OF PROCUREMENT: Black masterbatch production line

Kolone 1-2 ispunjava Naručitelj – već su popunjene od strane Naručitelja
Kolone 3-4 ispunjava Ponuditelj

Ponuđači su dužni ispuniti predloške na sljedećim stranicama:
· Kolona 2 je ispunjena od strane naručitelja i prikazuje tražene tehničke specifikacije (nije dozvoljena modifikacija istih od strane ponuđača),
· Kolonu 3 ispunjava ponuditelj sa detaljima ponuđene robe i usluge (npr. riječi “da” ili “ne” nisu dovoljne) – obvezna kolona
· Kolona 4 omogućava ponuditelju unos komentara na svoju predloženu robu, te upute za popratnu dokumentaciju ponuđenih stavki – opcionalna kolona
Ponuda mora biti dovoljno jasna kako bi Odbor za ocjenu ponuda mogao napraviti jednostavnu usporedbu između traženih i ponuđenih specifikacija.
Column 1-2 is filled by the Contracting authority - they are already filled in by the Contracting Authority
Column 3-4 fills the Tenderer
Tenderers are required to complete the templates on the following pages:
∙ Column 2 is filled by the Contracting authority and shows the required technical specifications (modification of the same by the bidders is not permitted),
∙ Column 3 fills the Tenderer with the details of the offered goods and services (eg words "yes" or "no" are insufficient) - mandatory column
∙ Column 4 allows the Tenderer to enter comments on his proposed goods, as well as instructions for accompanying documentation of the offered items - optional column
The tender must be sufficiently clear for the Tender Evaluation Committee to make a simple comparison between the requested and the offered specifications




	

Linija proizvodnje crnog Masterbatcha / Black masterbatch production line


Napomena: Za sve norme, tipove, robne marke i modele navedene u tehničkim specifikacijama primjenjuje se „ili jednakovrijedno“.
Note: For all norms, types, brands and models specified in the technical specifications it is applied "or equivalent".


	Redni broj
Number
	Zahtjevane tehničke specifikacije
Required technical specifications
	Ponuđene tehničke specifikacije
Offered technical specifications

	Bilješke, primjedbe, upute na popratnu dokumentaciju
Notes, objections, instructions on supporting documents

	1. Linija proizvodnje crnog Masterbatcha / Black masterbatch production line

	1.1.
	Kapacitet proizvodnje masterbatch-a: 800-2300 kg/h
- potrošnja električne energije: 0,17-0,32 kWh/kg
- centralizirano upravljanje svim dijelovima proizvodne linije (mixer, ekstruder, doziranje, granuliranje) putem „touch-screen“-a
- mogućnost udaljenog nadzora rada linije

Production capacity: 800-2300 kg/h
- Electricity consumption: 0,17-0,32 kWh/kg
- Centralized control of all parts of the production line (mixer, extruder, feeding, granulating) via touch screen
- Remote control of the production line
	 
	 

	1.2.
	Kontinuirani mixer 
- snaga glavnog motora: max 380 kW
- promjer rotora: minimalno 160mm
- rotori s vodenim hlađenjem
- materijal rotora: čelik s kromiranom oplatom 
- brzina mixera: 0-650 okretaja/min
- otvor za ispuštanje materijala: električno pokretan, grijan te kontroliran putem PLC-a
[bookmark: _Hlk516736079]- električni ormari: razine zaštite minimalno IP 54

Continous mixer
- Main motor power: Max. 380 kW
- Diameter of rotors: Min. 160mm
- Watercooled rotors
- Rotors' material: Chrome plated steel
- Mixer speed: 0-650 rpm
- Discharge orifice: Powered by electric motor, electrically heated with temperature controlled by a PLC 
- Electric cabinets: Min. level of protection IP54
	 
	 

	1.3.
	Jednopužni ekstruder
- promjer puža: minimalno 158mm
- snaga glavnog motora: maksimalno 150 kW
- minimalna brzina puža: 0-85 okretaja/min
- električni ormari: razine zaštite minimalno IP 54

Single screw extruder
- Screw diameter: Min. 158mm
- Main motor power: Max. 150 kW
- Screw speed: Min. 0-85 rpm
- Electric cabinets: Min. level of protection IP54
	 
	 

	1.4.
	Izmjenjivač filtera
- hidraulični
- promjer: minimalno 200mm

Screenchanger
- With hydraulic power pack
- Diameter: Min. 200mm
	 
	  

	1.5.
	Gravimetrijski dozator 1 – polimer
- vrsta materijala za doziranje: PE, PP, EVA, PS, PLA,...
[bookmark: _Hlk516736589]- nasipna gustoća materijala za doziranje: 0,4-0,7kg/l
- doziranje: 500-1600kg
- mora sadržavati fleksibilnu koničnu prihvatnu posudu s vibratorom
- konična prihvatna posuda s pokrovom minimalno 500l
- materijal konstrukcije u kontaktu s doziranim materijalom mora biti od inoxa 304, 316SST odnosno, fleksibilna konična posuda izrađena od vinila

Gravimetric feeder 1 – Polymers 
- Feed materials: PE, PP, EVA, PS, PLA,...
- Bulk density: 0,4-0,7kg/l
- Feed rate: 500-1600kg
[bookmark: _Hlk516827917]- Containing flexible conical hopper with external paddle agitation
[bookmark: _Hlk516827943]- Min. 500 litre conical hopper with cover
[bookmark: _Hlk516827963]- Material of construction in contact with feed material: 304 and 316SST, vinyl for flex-hopper
	 
	 

	1.6.
	Gravimetrijski dozator 2 – punila
[bookmark: _Hlk516736844]- vrsta materijala za doziranje: CaCO3, BaSO4, Talk
[bookmark: _Hlk516736934]- nasipna gustoća materijala za doziranje: 0,6-0,7kg/l
- doziranje: 500-1800kg
- fleksibilna koničnu prihvatnu posuda s vibratorom
- konična prihvatna posuda s pokrovom minimalno 500l
- materijal konstrukcije u kontaktu s doziranim materijalom mora biti od inoxa 304, 316SST odnosno, fleksibilna konična posuda izrađena od vinila

Gravimetric feeder 2 – Fillers
- Feed materials: CaCO3, BaSO4, Talk
- Bulk density: 0,6-0,7kg/l
- Feed rate: 500-1800kg
[bookmark: _Hlk516828084]- Containing flexible conical hopper with external paddle agitation
- Min. 500 litre conical hopper with cover
- Material of construction in contact with feed material: 304 and 316SST, vinyl for flex-hopper
	 
	 

	1.7.
	Gravimetrijski dozator 3 – CB čađa
[bookmark: _Hlk5167368441]- vrsta materijala za doziranje: čađa
- nasipna gustoća materijala za doziranje: 0,5-0,60kg/l
- doziranje: 100-1000kg
-fleksibilna koničnu prihvatnu posuda s vibratorom
- konična prihvatna posuda s pokrovom minimalno 320 L
-materijal konstrukcije u kontaktu s doziranim materijalom mora biti od inoxa 304, 316SST odnosno, fleksibilna konična posuda izrađena od vinila 

Gravimetric feeder 3 – CB
- Feed materials: CB
- Bulk density: 0,50-0,60kg/l
- Feed rate: 100-1000kg
[bookmark: _Hlk5168280841]- Containing flexible conical hopper with external paddle agitation
- Min. 320 litre conical hopper with cover
Material of construction in contact with feed material: 304 and 316SST, vinyl for flex-hopper
	 
	

	1.8.
	Gravimetrijski dozator 4 – aditivi, škart
- vrsta materijala za doziranje: aditivi u obliku granula i praha
- nasipna gustoća materijala za doziranje: 0,4-0,7kg/l
- doziranje: 30-300kg
- dodatna spirala i dizne za doziranje praškastih materijala sa kapacitetom od 5-50kg
-  fleksibilna konična prihvatna posudu s vibratorom
- konična prihvatna posuda s pokrovom minimalno 200l
- materijal konstrukcije u kontaktu s doziranim materijalom mora biti od inoxa 304, 316SST odnosno, fleksibilna konična posuda izrađena od vinila

Gravimetric feeder 4 – Additives
- Feed materials: Additives (granules, powder)
- Bulk density: 0,4-0,7kg/l
- Feed rate: 30-300kg
- Additional helix and nozzle set for additive powder with rate of 5-50kg/hr
- Containing flexible conical hopper with external paddle agitation
- Min. 200 litre conical hopper with cover
- Material of construction in contact with feed material: 304 and 316SST, vinyl for flex-hopper
	 
	 

	1.9.
	Podvodno rezanje kapaciteta do 2500 kg/h sa centrifugom
- maksimalni dozvoljeni radni pritisak: 250 bar/320 stupnjeva C
- hidraulično namještanje noževa
- brzina rezanja: varijabilna, AC izmjenični el. motor, minimalnog raspona 500-3600 okretaja/min
- kapacitet spremnika za procesne vode: min 350l
- električno grijani spremnik za vodu
- troslojni filter procesne vode
- centrifuga s konstantnom brzinom okretaja 
-  varijabilna brzina upuhivanja zraka
- separator aglomerata sa fotoelektričnim osjetilom

Underwater pelletizer max. Capacity 2500kg/hr
- Max. working pressure: 250 bar/320 C°
- Hydraulic adjustment of cutter hub
- Drive pelletizer: Variable AC drive, min. range: 500-3600 rpm
- Capacity of the water tank: Approx. 350 litre
- Electrical process water heating
- Screen package: 3-layers
- Drive process water pump: Constant speed drive
- Drive exhaust blower: Variable speed drive
- Agglomerate catcher with photoelectric sensor
	 
	 

	1.10.
	Graničnik za podešavanje protoka materijala sa automatskim upravljanjem

Adjustable Dam Assembly
	
	

	1.11.
	Instalacija uređaja i puštanje u rad
- edukacija operatera i održavanja

Installation and start-up service:
- Maintenance/Operator training
	
	



Za Ponuditelja / On behalf of the Tenderer:

 _______________________________________________________             
(Ime i prezime ovlaštene osobe gospodarskog subjekta) 
(Full name of the person authorized to represent the Tenderer)

                                                                                                                                             _  _________________________________________
(Ime prezime i potpis ovlaštene osobe gospodarskog subjekta)
(Full name and signature of the person authorized to represent the Tenderer)




















PRILOG V DOKUMENTACIJE ZA NADMETANJE : TROŠKOVNIK
ANNEX V OF TENDER DOCUMENTATION : COST ESTIMATE


PREDMET NABAVE: Linija proizvodnje crnog Masterbatcha/ SUBJECT OF PROCUREMENT: Black masterbatch production line


Ponuditelj je dužan upisati jediničnu cijenu i ukupnu cijenu (zaokružene na dvije decimale) za svaku stavku Troškovnika, cijenu ponude bez poreza na dodanu vrijednost (zbroj svih ukupnih cijena stavki). U cijenu ponude moraju biti uračunati svi troškovi kao i sve tražene robe i usluge definirane u Dokumentaciji za nadmetanje i pripadajućim prilozima.
The tenderer is obliged to enter the unit price and the total price (rounded up to two decimal places) for each item of cost estimate, the price of the tender without value added tax (sum of all the total item prices). All costs must be included in the bidding price as well as all the goods and services required as defined in the Tender Document and the accompanying attachments.
	Predmet
	Predmet nabave / 
Subject of procurement
	Jedinica mjere / Unit
	Količina / Quantity
	Jedinična cijena u HRK (bez PDV-a) / 
Unit price in HRK (VAT not included)
	Ukupna cijena u HRK (bez PDV-a) / Total price in HRK (VAT not included)

	br. / Subject no.
	
	
	
	
	

	1.
	[bookmark: _GoBack]Linija proizvodnje crnog Masterbatcha Black masterbatch production line
	Set
Set
	1
	  
	  

	Cijena ponude u HRK bez poreza na dodanu vrijednost – u brojkama:
Total tender price in HRK with no value added tax - in numbers:
		 	 

	PDV / VAT
	

	Ukupno / Total
	


Za Ponuditelja / On behalf of the Tenderer:

 _______________________________________________________             
(Ime i prezime ovlaštene osobe gospodarskog subjekta) 
(Full name of the person authorized to represent the Tenderer)
                                                                                                                                              __________________________________________
(Ime i prezime i potpis ovlaštene osobe gospodarskog subjekta)
(Full name and signature of the person authorized to represent the Tenderer)
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