PRILOG 4.

TROŠKOVNIK
	NAZIV PONUDITELJA:
	  

	SJEDIŠTE/ADRESA:
	  


Predmet nabave opisan je tehničkim karakteristikama i funkcionalnim zahtjevima.

Ponuditelj svojom ponudom jamči da će ukoliko bude odabran izvršiti predmet nabave sukladno ovom Pozivu na dostavu ponuda, odnosno tehničkim karakteristikama i funkcionalnim zahtjevi iz Priloga 4. Troškovnik.

Ponuditelj je dužan popuniti sve stavke Troškovnika.

Ponuditelj ispunjava Troškovnik na način da upisuje jediničnu cijenu stavke bez PDV-a, ukupnu cijenu stavke bez PDV-a, zatim ukupnu cijenu ponude bez PDV-a, iznos PDV-a te ukupnu cijenu ponude s PDV-om, na način kako je to određeno Prilogom 4. Troškovnik.

Ponuditelj je dužan ponuditi i upisati jedinične cijene te ukupne iznose za sve stavke u Troškovniku.

Mjerodavne su jedinične cijene upisane u Troškovniku. Popust i svi troškovi moraju biti uračunati u ponuđenim i upisanim jediničnim cijenama u stavkama Troškovnika.

Na opisani način postupa ponuditelj i ukoliko izmjenom i/ili dopunom ponude mijenja cijene u Troškovniku. U tom slučaju, ponuditelj mora dostaviti potpuno popunjeni novi Troškovnik s izmijenjenim jediničnim cijenama.

TEHNIČKE SPECIFIKACIJE/OPIS POSLA
Predmet nabave je nabava/izrada i isporuka linije linearnog stroja koja se sastoji od kostura stroja (linearni – 13 stanica), hardwarea za linearni stroj (računala za linearnu linije s ugrađenim posebnim stanicama za potpunu automatizaciju) te softwarea za linearni stroj (program za automatizaciju linearne linije s ugrađenim posebnim stanicama).

Stavka 1. KOSTUR STROJA (LINEARNI – 13 STANICA)

Izrada linije/kostura linearnog stroja sa 13 stanica za tisak na predloške. Linija mora omogućavati nanošenje materijala na površinu predloška koji putuje na nosećem okviru uzduž pozicija na liniji. Svaka pozicija mora imati mogućnost da se na nju posredstvom nosećeg okvira postavi odgovarajući modul za nanošenje, sušenje i sl. Omogućiti da je svaki pojedini modul moguće kontinuirano podešavati unutar područja od 100 mm navojnim vretenom u svrhu postizanja optimalne funkcije pojedinog modula. Linija mora omogućiti kružno putovanje nosećih okvira za predloške na način da okviri tijekom tehnoloških operacija putuju na gornjoj razini, a prazni okviri se vraćaju na doljnjoj  razini stroja. Početni modul na kojem se vrši vađenje mora biti opremljen sklopom za dizanje koji prazne okvire diže na poziciju ulaganje. Krajnji modul na kojem se vrši vađenje mora biti opremljen sklopom za spuštanje koji prazne okvire spušta na nižu razinu kako bi oslobodio prostor za slijedeći okvir koji dolazi na poziciju za vađenje. Pozicija za ulaganje i pozicija za vađenje moraju biti opremljene zaštitnim senzorima koji sprječavaju pomak stroja za vrijeme dok je djelatnik unutar radne zone stroja. Kostur/stroj mora biti izveden na način da posmak nosećih okvira vrše pneumatski cilindri postavljeni na prvi modul do pozicije za ulaganje za posmak na gornjoj razini i prvi modul pozicije za vađenje za posmak na doljnjoj razini. Noseći okviri moraju biti opremljeni sa kotačima koji putuju uzduž stroja na tračnicama uz minimalni otpor. 

Stavka 2. HARDWARE ZA LINEARNI STROJ

Linearni stroj, odnosno kostur stroja mora biti opremljen i sadržavati minimalni hardver kako slijedi:

· ulazni modul sa liftom za dizanje;

· pogonski modul za pogon na gornjoj razini;

· pogonski modul za pogon na doljnoj razini;

· izlazni modul sa liftom za spuštanje.

Pogonski moduli na gornjoj i doljnjoj razni moraju omogućiti da se na njih postavi uređaj za obavljanje pojedine tehnološke operacije. Linearni stroj treba biti izveden na način da je između pogonskih modula moguće postaviti do 10 modula na koje je moguće postaviti odgovarajući uređaj i 12 modula na kojima je moguće vršiti tehnološke operacije. Stroj je potrebno izraditi na način da se naknadno može proširiti broj modula. Svaki modul osim ulaznog i izlaznog modula mora biti opremljen pneumatskim sustavom za centriranje nosećeg okvira kako bi se osiguralo precizno pozicioniranje predloška.

Instalirana snaga bez dodatnih uređaja: min. 1000 W (230V)

Komprimirani zrak: min. 6 bara.

Stavka 3. Software za linearni stroj

Sustav upravljanja linearnog stroja mora omogućiti dodavanje ili vađenje pojedinog modula te promjenu njegove pozicije u liniji. Za uređaji koji se montiraju na module moraju biti osigurani sa ti signala

· START – Izvedeno na način da ga daje centralni procesor kada je noseći okvir centriran u poziciji te da omogućava pravovremeni početak tehnološke operacije;

· UREĐAJ SPREMAN – Izvedeno na način da ga daje uređaj postavljen na modul kada je spreman za rad, kao uvjet za početak stroja;

· OPERACIJA IZVRŠENA – Izvedeno na način da ga daje uređaj postavljen na modul kada izvrši zadanu operaciju kao uvjet za korak stroja.

Sustav upravljanja mora na operatorskom panelu prikazivati informacije o statusu pojedinih uređaja na modulima. Stroj uređaj mora kroz mikroprocesorsko upravljanje osigurati povezivanje sa pojedinim modulima kao i uređajima postavljenima na njih. Sustav upravljanja mora prikazivati status, greške i uzrok zastoja na operatorskom panelu.

U slučaju da naša ponuda bude prihvaćena, spremni smo dostaviti robu i izvršiti usluge sukladno gore ponuđenim tehničkim specifikacijama/opisu posla, a na način i prema uvjetima utvrđenim u Pozivu na dostavu ponuda.
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