DIGITALIZACIJA | ROBOTIZACIJA PROCESA
PROIZVODNJE ELEKTRO-ORMARA NA PRINCIPIMA INDUSTRIJE 4.0

TEHNICKE SPECIFIKACIJE



Sadrzaj

1

uvoD 3
1.1 INTEGRIRANI SUSTAV PROIZVODNJE — OSNOVNI POJMOVI | ARHITEKTURA 3
1.2 OSNOVNE KARAKTERISTIKE PROCESA 3
1.3 DIGITALNA TRANSFORMACIJA 3

TEHNICKE SPECIFIKACIJE 5
2.1  Portalni CNC obradni centar 5
2.2 Montazni ergonomski stol za obradu i ozi¢enje montaznih ploca i kucista 7
2.3  Mobilna stanica za obradu sabirnica 8
2.4  Stroj za automatsko rezanje vodi€¢a na zadanu duljinu 9
2.5  Stroj za automatsko skidanje izolacije i preSanje tuljaka 10
2.6  Stolni pisa¢ za ispis na ploCice za ozna¢avanje opreme 11
2.7  Prijenosni pisa¢ za ispis na plo€ice za oznaavanje opreme 13
2.8 Racunalo / server 15
2.9  Specijalizirana softverska platforma za projektiranje u elektrotehnici 16

2.10 Pretplatnicka mrezna licenca specijalizirane Softverske platforme za programski paket
Automatizirana izrada elektro shema i prate¢a dokumentacija 17

2.11 Pretplatnicka mrezna licenca specijalizirane Softverske platforme za programski paket
Izrada virtualnog prototipa elektro ormara u 3D okruzenju 18

2.12 Pretplatnicka mrezna licenca specijalizirane Softverske platforme za programski
dodatak Trasiranje Zica elektro ormara u 3D okruzenju 19

2.13 Pretplatnicka mrezna licenca specijalizirane Softverske platforme za aplikaciju
Digitalizacija procesa ozicenja elektro ormara 19

2.14 Pretplatnicka mrezna licenca specijalizirane Softverske platforme za Komplet
softverskih alata za dizajn proizvoda 20



1 UVvOD

1.1 INTEGRIRANI SUSTAV PROIZVODNJE — OSNOVNI POJMOVI |
ARHITEKTURA

Industrija 4.0 - obuhvaéa integraciju suvremenih informacijsko komunikacijskih tehnologija s
konvencionalnom fizickom proizvodnjom i procesima, §to omoguéuje razvoj efikasnijih proizvodnih procesa,
novih trzista i poslovnih modela.

Implementacija integriranog sustava projektiranja i izrade elektro-ormara po principima Industrije 4.0
donosi znatno vecéu produktivnost, u€inkovitost i posebno automatiziran proces u kojem ljudi, strojevi,
oprema, logistiCki sustavi i proizvodi u procesu komuniciraju i izravno medusobno suraduju $to &ini bitnu i
kljuénu razliku u odnosu na konvencionalne sustave.

1.2 OSNOVNE KARAKTERISTIKE PROCESA

Proizvodnja zapocinje u odjelu tehni¢ke pripreme, na racunalima inZenjera - stru¢njaka za rad te mora biti
provedena kroz Specijalizirani softverski paket za 2D i 3D projektiranje u elektrotehnici (u daljnjem tekstu:
Softverska platforma), prema Tehni¢kom opisu u Poglavlju 2.

Softverska platforma mora minimalno sadrzavati:
e Programski paket za automatiziranu izradu elektro shema i prate¢e dokumentacije;
e Programski paket za izradu virtualnog prototipa elektro ormara u 3D okruzenju;
e Programski dodatak za trasiranje zica elektro ormara u 3D okruzZenju,
e Aplikaciju za digitalizaciju procesa oziCavanja elektro ormara koja pokriva sve segmente
proizvodnije:
planiranje
o projektiranje i
o izvodenje
o kontroling i provjeru

@)

Softverska platforma mora biti u moguénosti prikazati digitalnog blizanca odnosno virtualni prototip
projektiranog objekta koji je u potpunosti sukladan projektiranom buduéem fizickom proizvodu, Kkoji
neometano povezuje sve korake procesa i na kojem se u virtualnom obliku mogu vidjeti, analizirati, mijenjati
i dodavati svi pa i najmaniji elementi konacnog izlaznog proizvoda.

Softverska platforma mora ukljucivati odgovarajuce licence (pretplatnicke mrezne licence specijalizirane
softverske platforme: za programski paket automatizirana izrada elektro shema i prate¢a dokumentacija,
za programski paket izrada virtualnog prototipa elektro ormara u 3D okruzZenju, za programski dodatak
trasiranje zica elektro ormara u 3D okruzenju, za aplikaciju digitalizacija procesa ozi¢enja elektro ormara,
za komplet softverskih alata za dizajn proizvoda) i biti poveziva putem raspolozive mrezne infrastrukture /
IT okruzenja na nacin da svi odjeli, sukladno svojim ovlastenjima, imaju pristup azurnoj virtualnoj
dokumentaciji odnosno digitalnom prototipu / blizancu.

1.3 DIGITALNA TRANSFORMACIJA

Ponudeni sustav odnosno Softverski paket mora omoguditi digitalnu transformaciju procesa proizvodnje i
izrade ormara te ostvariti ukupnu povezivost svih elemenata procesa, od projektiranja preko proizvodnje i
strojne obrade putem preciznog CNC sustava do ozi¢enja i sklapanja. Pri tome svaki element projektiranog
proizvoda mora biti izveden u digitalnom obliku unutar ponudenog Softverskog paketa / sustava. CNC stroj
za preciznu obradu, pored svoje lokalne upravljacke konzole i pripadajuéeg softvera, mora biti poveziv sa
Softverskim paketom putem funkcionalnog sucelja i pripadajuce licence.



Softverski paket mora imati minimalno sljedecée opcije:

e Programski dodatak za trasiranje zica elektro ormara u 3D okruzenju
e Aplikacija za digitalizaciju procesa ozi¢avanja elektro ormara - aplikacije za potpuno vizualizirano i
digitalizirano ozi€avanje elektro ormara s minimalnom moguc¢nos$c¢u pogreske.

Aplikacija za digitalizaciju procesa ozi¢avanja elektro ormara mora imati moguénost instalacije i povezivanja
na prijenosna ra¢unala odnosno tablete proizvodnog tima (prijenosna racunala moraju imati odgovarajudi
hardver), mora sadrzavati izbornik, odnosno 3D prikaz ormara, vizualizirano oZi¢enje i sve zna€ajke Zica
unutar ormara s moguénoS$cu filtriranja svih podataka i samog usmjerenja zice unutar ormara.

Sustav mora imati moguénost trenutne informacije o statusu ozi¢avanja izmedu proizvodnje i tehnicke
pripreme, trenutne obavijesti o pogreSci u shemi ili samom procesu ozi€avanja i najvaznije, trenutne
povratne reakcija za ispravak sheme, odnosno naputak za korekciju ozi¢enja od tehniCke pripreme -
inZenjera.

Softverski paket mora imati moguénost trenutnog slanja naloga za izradu prema proizvodnim linijama, na
kojima se obraduje i priprema Zica za montazu u elektro-ormar.

Proizvodnu liniju moraju €initi funkcionalno povezani strojevi, prema Tehni¢kom opisu u Poglavlju 2.

e Stroj za automatsko rezanje vodi¢a na zadanu duljinu;
e Stroj za automatsko skidanje izolacije i preSanje tuljaka;
e Industrijske pisace:
o Stolni pisa¢ za ispis na plocCice za oznagavanje opreme
o Prijenosni pisac za ispis na plocice za oznaCavanje opreme, na gotove zice ispisuje oznake
potrebne za oZiCavanje, kao i za oznaCavanje ostale opreme.

Navedeni strojevi moraju imati mogucénost grupiranja i povezivanja. Funkcionalni, ali i ergonomski proces
nastavlja se na montaznom stolu za ozi€enje, obradu i provjeru montaznih plo¢a i kucista.

Prije samog procesa ozi€avanja, elemente elektro ormara treba obraditi za postavljanje sabirnica, kanalica,
uvodnica te ostale dodatne i prate¢e opreme u automatskom preciznom CNC obradnom centru.

CNC obradni centar mora imati moguénost direktnog preuzimanja podataka i instrukcija za obradu iz
Softverskog paketa putem interne mreze i specijaliziranog sucelja, u cilju automatizirane, brze, precizne i
pouzdane obrade upravljackih plo¢a i elektro ormara.

Sabirnice prije montaze moraju imati moguénost obrade na Mobilnoj stanici za obradu sabirnica, gdje se
sabirnice na osnovi digitalnih informacija iz Softverskog paketa reZu, savijaju i bude na zadane parametre.



2 TEHNICKE SPECIFIKACIJE
2.1 Portalni CNC obradni centar

TEHNICKI OPIS:

Portalni automatizirani CNC obradni centar je centar za preciznu strojnu obradu koja uklju€uje busenje,
glodanje i urezivanje navoja.

Svrha obradnog centra je obrada tankih limova i ravnih elemenata, kao i, ovisno o opremi, pravokutnih
elemenata kao Sto su kucista rasklopnih ormara, od najmanjih kuéista do velikih ormara. Uz pomo¢ centra
za strojnu obradu navoji se mogu urezati u ravne elemente, kao §to su montazne plo¢e. Strojno se moze
obradivati bilo koja vrsta materijala kao $to su (obojeni) ¢eli¢ni lim, pocin¢ani lim, lim od nehrdajuceg ¢elika,
kao i aluminij, bakar, plastika i pertinaks.

CNC obradni centar mora omoguditi digitalno integriran i automatiziran postupak obrade. Upravljacko
sucelje obradnog centra, osim vlastite upravljacke konzole mora biti povezivo sa Softverskom platformom

putem mrezne komunikacije.

Minimalne tehniCke karakteristike CNC obradnog centra:

Elektri¢ni priklju¢ak [V,~,Hz] 400, 3, 50
Nazivna struja (maks.) [A] 32
Upravljacki napon (DC) [V] 24
Masa bez opcionalne opreme [kg] do 2700

Maks. dimenzije ravnog elementa (S x V x D) (zatezanje /
obrada) [mm]

do 2300 x 1550 x 5/
2200 x 1550 x 5

Maks. dimenzije kuéista (3 x V x D) (zatezanje / obrada)

do 2300 x 1600 x 2200 /

[mm] 2300 x 1600
Obrada ravnih elemenata DA
Obrada kucista DA
Obrada kucista 2000 mm DA
Pneumatsko zatezanje ravnih dijelova DA
Pomak do [mm/min] min. 3000
Tipi€ni pomak u serijskom nacinu rada [mm/min] do 900
Broj okretaja vretena [okr./min] do 21000
Maks. snaga vretena [kW] 11
Brzina vrtnje osi: os X [mm/min] do 60000
Brzina vrtnje osi: os Y [mm/min] do 60000
Brzina vrtnje osi: os Z [mm/min] do 20000
Kapacitet magazina s alatima min. 21

Tocnost obrade (X/Y)

min. +-0,2mm

Sucelja

Softver za izradu radnih naloga (nalozi se moraju mo¢i pohraniti,
ponovno upotrijebiti, kopirati, mijenjati)

Predinstalirana baza podataka komponenti min. 1 proizvodaca
elektro-ormara

Mogu¢nost importiranja podataka u DXF formatu (ili
jednakovrijedno) iz svih uobi€ajenih CAD alata

Moguénost povezivanja/importiranja podataka iz softvera za izradu
virtualnog prototipa elektro ormara u 3D

Mogucénost mreznog povezivanja preko internetske veze sa
nadredenim softverom za nadzor, upravljanje i zadavanje radnih
naloga

Moguénost daljinskog pristupa/odrzavanja preko internetske veze
Direktna mrezna povezivost (RJ45, min. 100 Mbit) s ponudenom
Softverskom platformom za 2D i 3D projektiranje,

DXF i DWG formati ili jednakovrijedno




Sigurnost

Sigurnosna ograda prema normi DIN EN ISO ili jednakovrijedno.
Svjetlosna barijera/sigurnosna zavjesa ispred i iza stroja

Tipkalo za iskljuenje u nuzdi smjesteno na upravljackom kuc¢istu
Integrirani nadzor stla¢enog zraka

Senzor nivoa ulja za podmazivanje sa upozorenjem na niski nivo
Pouzdano kocenje osi €ak i u slu€aju nestanka struje zahvaljujuci
UPS-u

Sigurnosna ograda prema normi DIN EN ISO ili jednakovrijedno.
Svijetlosna barijera/sigurnosna zavjesa ispred i iza stroja
Pouzdano kocenje osi €ak i u slu€aju nestanka struje zahvaljujuci
UPS-u

Obradni

Obradni

Obradni

centar mora imati sljedece opcije:

olak3ano c&iS¢enje koje ukljuCuje zabrtvljeno podnozje te integrirano usisavanje strugotina
modificiranu pritisnu plocu

automatsku kalibraciju pri promjeni alata i provjeru kvalitete alata za vrijeme rada

svjetlosnu barijeru / sigurnosnu zavjesu koje omoguc¢avaju siguran rad operatera uz punu vidljivost
i pristup podrucju obrade.

programiranje radnih naloga prilagodeno korisniku

Izravno dostupne radne naloge koji se mogu ponovno upotrijebiti, kopirati i mijenjati

Moguénost importa standardnih formata za 2D i 3D projektiranje s meta podacima (bilo putem
mreze ili USB-a), minimalno DXF ili jednakovrijedno

Mreznu povezivost sa specijaliziranim Softverskim alatom iz kojeg se mogu uvoziti radni nalozi

centar mora omoguciti:

obradu montaznih plo€a, vrata, krovnih plo€a, boénih dijelova, straznjih stranica ili cjelovitih
pravokutnih elemenata poput cijelih (nerastavljivih) elektro-ormara

obradu plo€a od raznih materijala minimalno Celik, nehrdajuci &elik, aluminij, bakar i plastiku i
pertinaks.

maksimalne dimenzije panela za obradu (SxVxD): do 2300 x 1550 x 5 mm

maksimalne dimenzije fiksiranih razdjelnika za obradu (SxVxD): do najvi§e 2300 x 1600 x 2200
mm

centar mora sadrzavati sljedece elemente:

Pneumatski uredaj za lako stavljanje i brzo stezanje ploca

Automatski grani¢nik pokretanja motora

Detektor koji prepoznaje vrijednosti za busenje, obradu navoja, kruzno glodanje navoja
Vertikalno nagnuti strojni stol s moguénoS¢éu pojedinacnog namijestanja odstojnim vijcima u C
vodilicama (omoguéeno je jednostavno postavljanje plo€a u transportni poloZaj)

Sustav za automatsko izvlaéenje strugotine izravno na vretenu

Integrirani nadzor komprimiranog zraka

Industrijski PC sa operativnim sustavom Windows 10 (ili jednakovrijedno) i min. 24" TFT ekranom,
tipkovnicom, miSem , USB portom, te mreZnim priklju¢kom RJ45 100 Mbit

Upravljacki panel sa tipkalom za iskljuenje u nuzdi, sigurnosnim elementima, tipkovnicom i misem
Programsko rjeSenje koje podrzava izravnu vezu za uvoz obradnih podataka iz svih vrsta
standardnih CAS sustava i baza podataka komponenta

Programsko rjesenje koje omogucava daljinsko odrzavanije preko internetske veze

Uz obradni centar isporu€uje se sljedeci komplet alata:

Minimalno 10 komada SK30 drZzac¢a alata — kalibrirani i predugradeni
Minimalno 5 komada svrdala 3.3/4.2/5.0/6.0/ 6.8 mm

Minimalno 4 komada navojnih svrdala M4 / M5/ M6 / M8

Minimalno 1 komad tokarski alat (standard 6 mm)



Minimalno 12 komada ru¢nih stezaljki

Minimalno 24 komada transportne Cetke

Minimalno 10 komada glodala fi 6 mm

Minimalno 5 komada specijalnog glodala fi 6 mm za Celik i nehrdajuéi Celik (5 komada)
Minimalno 1 komad glodalo za aluminij i plastiku 6 mm +SK30

Minimalno 1 komad magnetska Sipka za €iSéenje strugotina

Minimalno 1 komad rucni alat za skidanje strugotina

Minimalno 1 komad klijesta sjekaca 0.2-11 mm

Uz obradni centar isporucuju se sljedece usluge:

Edukacija operativnog osoblja za koriStenje stroja i popratnog softvera

Ispitivanje pojedinih funkcija ili dijelova stroja

Provjera tehni¢kih specifikacija, karakteristi¢nih vrijednosti i podataka o u&inku

Instalacija, pustanje u rad, nadzor pri probnom radu, konfiguracija stroja, kalibracija stroja
Provjera funkcije i sigurnosnih uredaja

Obzirom na tehni¢ku kompleksnost CNC stroja i kljuénu ulogu unutar sustava automatizirane integrirane
proizvodnje ponuda¢ mora osigurati putem servisnog centra ili ovliadtenog servisera:

e Lokalni servis razine 1 (L1) koji uklju€uje zaprimanje zahtjeva, odziv, osnovni pregled i dijagnostiku
uredaja te daljinsko spajanje specijaliste po potrebi

e  Odziv mora biti minimalno:
o Hitni slu€ajevi: unutar maksimalno 4 sata od prvog poziva
o Redovni slu€ajevi: unutar 1 radni dan od prvog poziva

POTREBNA KOLICINA OPREME:
1 komplet
EDUKACIJA:

Edukaciju o koriStenju stroja potrebno je organizirati na mjestu ugradnje stroja. Ponudom predvidijeti trajanje
edukacije za najviSe 3 djelatnika u trajanju najvise 40h. Ukljuuje edukacijske materijale na hrvatskom ili
engleskom jeziku.

2.2 Montazni ergonomski stol za obradu i oZiCenje montaznih ploCa i kucista

TEHNICKI OPIS:

Montazni stol je pomicno, ergonomsko i fleksibilno rieSenje za ucinkovitu obradu, oZi€enje i provjeru
montaznih plo€a i kuéidta, uz udtedu vremena. Stol ima moguénost podeSavanja nagiba, te nudi
jednostavno i fleksibilno fiksiranje montaznih ploa pomocéu brzog zatezaca. Ne ovisi o strujnoj mrezi i
zahtjeva minimalan prostor kad se ne koristi.

Dimenzije (S x V) min: 1400 x 1250 mm
Dimenzije kontaktne povrsine (S x V) min.: 1110 x 1230 mm.
Dimenzije kontaktne povrsine (S x V) max.: 1110 x 1900 mm.
Radna visina min: 1000 mm.
Masa: do 138 Kg

Montazni stol mora omoguditi:



e PodeSenje nagiba:
e Nosivost:
e Nacin podeSenja:

POTREBNA KOLICINA OPREME:

6 kompleta

min 0 do max.80°
min.150 Kg
ruéno

2.3 Mobilna stanica za obradu sabirnica

TEHNICKI OPIS:

Mobilna stanica za obradu sabirnica mora omoguditi brzo i ergonomsko savijanje, probijanje i rezanje
sabirnica izravno na odgovaraju¢em radnom mjestu.

Rezanje i savijanje mora biti omogu¢eno do Sirine 120 mm i debljine 12 mm. Stanica mora sadrzavati
integrirani precizni laser za toCnije rezanje i savijanje. Stanica mora omoguciti busenje okruglih rupa
promjera od min. 6,6 do min. 21,5 mm i uzduznih rupa do Sirine 18 mm i duzine 21 mm.

MINIMALNE TEHNICKE KARAKTERISTIKE:

Dimenzije stroja (S x V x D), maks.:
Kontaktna povrsina (S x D), min.:
Radna visina:

Nazivan shaga:

Napon:

Dopusteni radni tlak (p maks.):
Savijanje (maks. mm):

Kut savijanja (maks.):

Savijanje / duljina kraka (min.):

Z — savijanje (min.):

Probijanje (maks.):

Rezanje (maks.):

Grani¢nik duzine (maks.):

TeZina:

Obavezne opcije:

Materijali obrade:

Stanica mora ukljuciti sljedeée opcije:

e  ElektriCni kutomjer;
e TrnR10

1380 x 1270 x 945 mm
811 x 1211 mm

min. 974 mm

min. 2,2 Kw

230 V,50 Hz /60 H
700 bara

120x12

9 °

50 mm

72 mm

6,6 x 21,5 mm

120 x 12 mm

1224 mm

do 390 Kg

Integrirana hidrauli€¢na pumpa, nozna sklopka

min. bakar i aluminij



Matricu za savijanje

Vanjski priklju¢ak za 230V napajanje

Izvlacivi bo¢ni, potporni nastavak za duge sabirnice
Vanjski hidrauli¢ni priklju¢ak

Integriranu hidrauli€cnu pumpu

Laserski pokazivaC

Granic¢nik na izvlacenje

4 ladice

4 kotaCa (2 sa moguénoscu zaklju¢avanja)

Noznu sklopku

Stanica mora ukljuciti sljede¢i komplet alata:

e Minimalno 4 komada pecata, okrugli, promjera 6.6 /9.0/11.0/ 13,5 mm
e Minimalno 4 komada matrice promjera 6.6 /9.0/11.0/13,5 mm

Ponuda mora ukljuciti sljedec¢e usluge:

Edukaciju o koriStenju stroja

Ispitivanje pojedinih funkcija ili dijelova stroja

Provjera tehni¢kih specifikacija, karakteristi¢nih vrijednosti i podataka o u€inku
Postavljanje, uskladivanje, kalibraciju stroja

Provjera funkcije i sigurnosnih uredaja

POTREBNA KOLICINA OPREME:
1 komplet
EDUKACIJA:

Edukaciju o koriStenju stroja potrebno je organizirati na mjestu ugradnje stroja. Ponudom predvidjeti trajanje
edukacije za najviSe 3 djelatnika u trajanju najviSe 8h. UkljuCuje edukacijske materijale na hrvatskom ili
engleskom jeziku.

2.4 Stroj za automatsko rezanje vodi¢a na zadanu duljinu
TEHNICKI OPIS:

Automatski stroj za rezanje mora omoguditi prilagodbu zica rezanjem na pojedinacne dimenzije zica
promjera do 8 mm ili presjeka do 10 mm2.

Digitalni nalozi automatskog stroja za rezanje moraju imati moguénost administriranja, dokumentiranja i
prijenosa putem racunala ili su€elja za CAE podatke odnosno odgovarajuéeg softvera. Priprema naloga
za obradu zice mora biti izvedena digitalno preko Softverske platforme. Automatski stroj za rezanje dodatno
mora podrzZati proces ozna€avanja vodi€a ili oZi¢enja prikazom odgovarajuéeg izvornog/cilinog koda na
zaslonu.

STROJ ZA REZANJE VODICA MORA OMOGUCITI:

e Rezanje na pojedinacne dimenzije zZice:

o Rezanje finozi¢nih vodi¢a (min.): 0,08 - 10 mm? (AWG 28 - 8)
o Rezanje krutih vodi¢a (min.): 0,08 - 2,5 mm? (AWG 28 - 14)
o Duljina Zice: duljine Zice 1 - 99999 mm



o Brzina umetanja (min. raspon): 0-15m/s
o Duljina uvodenja: (min.) 27 mm (1,06 in.)

e Kontroliranu silu pritisaka dovodnih valjaka

Koristenje DC servo pogona.

e Prijenos, administriranje i dokumentiranje digitalnih naloga za rezanje putem racunala ili suéelja za
CAE podatke

STROJ ZA REZANJE VODICA MORA UKLJUCITI SLJEDECE OPCIJE:

e Stroj za rezanje po duljini
e Prikljuéni kabel
e Instalacijski CD

NAPAJANJE:
Napon: 100 V - 240 V, 1~, 50 Hz, 60 Hz

Ponuda mora ukljuciti sljedec¢e usluge:

Edukaciju o koristenju stroja, kao i popratnog softvera

Ispitivanje pojedinih funkcija ili dijelova stroja

Provjera tehnickih specifikacija, karakteristi¢nih vrijednosti i podataka o u€inku
Postavljanje, uskladivanje, kalibraciju stroja

Provjera funkcije i sigurnosnih uredaja

POTREBNA KOLICINA OPREME:
1 komplet
EDUKACIJA:

Edukaciju o koriStenju stroja potrebno je organizirati na mjestu ugradnje stroja. Ponudom predvidjeti trajanje
edukacije za najvide 3 djelatnika u trajanju najviSe 1h. UkljuCuje edukacijske materijale na hrvatskom ili
engleskom jeziku.

2.5 Stroj za automatsko skidanje izolacije i preSanje tuljaka

TEHNICKI OPIS:

Elektriéni automatski stroj za skidanje izolacije i pre$anje tuljaka, mora omoguéiti obradu izoliranih tuljaka
za krajeve Zica i standardnih PVC vodi¢a u rasponu presjeka od min. 0,5 do 2,5 mm2 (AWG 20 - 14) pri
duZini tuljka od 8 mm.

Stroj mora omoguciti zamjenu potroSnog materijala (tuljci na kolutima) i podeSenje uz fleksibilnu primjenu
u radionici (moguénosti izmjestanja).

Stroj mora omoguciti preSanje tuljaka na krajeve zica uz opciju pripreme tuljaka prema UL normama.

Dimenzije (SxVxD), maks.: 288 x 530 x 345 mm
Masa, maks: 16 kg

10



STROJ ZA AUTOMATSKO SKIDANJE IZOLACIJE | PRESANJE TULJAKA MORA OMOGUCITI:

e Skidanje plasta izolacije i preSanje tuljaka elektro pogonom

o Raspon kabela za preSanije tuljaka, min.: 0.5-2.5mm? (AWG 20 - 14)
o Duljina preSanje tuljaka: 8 mm (0.31in.)
o Duljina uvodenja: do 40 mm (1,57 in.)

e Obradu Zice bez potrebe za promjenom alata
e Zamjena potroSnog materijala (tuljci na kolutima)

NAPAJANJE | POVEZIVANJE:
Napon: 100 V - 240 V, 1~, 50 Hz, 60 Hz

Ponuda mora ukljuciti sljedeée usluge:

Edukaciju o koristenju stroja, kao i popratnog softvera

Ispitivanje pojedinih funkcija ili dijelova stroja

Provjera tehni¢kih specifikacija, karakteristi¢nih vrijednosti i podataka o uéinku
Postavljanje, uskladivanje, kalibraciju stroja

Provjera funkcije i sigurnosnih uredaja

POTREBNA KOLICINA OPREME:
1 komplet
EDUKACIJA:

Edukaciju o koristenju stroja potrebno je organizirati na mjestu ugradnje stroja. Ponudom predvidjeti trajanje
edukacije za najvide 3 djelatnika u trajanju najviSe 8h. UkljuCuje edukacijske materijale na hrvatskom ili
engleskom jeziku.

2.6 Stolni pisaC za ispis na ploCice za oznaCavanje opreme

TEHNICKI OPIS:

Pisa¢ s UV LED tehnologijom za ispis na plasti¢ne i metalne ploCice za ozna€avanje opreme. Pisa mora
sadrzavati minimalno 7" dodirni zaslon u boji sa integriranim softverom za pripremu ispisa.

Pisa¢ mora imati mogucénost povezivanja na raCunalo te vrSiti ispis prema pripremljenim materijalima
dobivenim pomocu specijaliziranih softverskih alata. Mora biti omoguéena povezivost s renomiranim
svjetskim softverima za projektiranje (EPLAN Electric P8, AUCOTEC ELCAD, AUCOTEC RUPLAN,
ZUKEN Et, Bentley Promis-e, WSCAD, IGE XAO, PC-Schematic AUTOMATION, SDProget SPAC) u
elektrotehnici na nacin da se podaci iz projekta mogu povezati sa softverom za ispis.

TEHNICKE MOGUCNOSTI STOLNOG PISACA ZA ISPIS NA PLOCICE ZA 0ZNACAVANJE OPREME:

e Pisac prepoznaje smjer umetnutih kartica i po potrebi automatski rotira ispis za 180 °

e Intuitivan rad koji $tedi vrijeme pomocu integriranog softvera za ozna¢avanije i grafi¢kog korisni¢kog
sucelja

e Visokokvalitetni ispis
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Oznaka koja je trenutno otporna na brisanje, tako da su materijali za oznaCavanje spremni za
trenutnu upotrebu

Brzo oznacavanje plasti¢nih i metalnih plo¢a za oznaCavanje stezaljki, vodi€a, kabela, uredaja i
industrijskih oznaka

Razlucdivost ispisa izmedu standardnog (1200 dpi) i HD ispisa (2400 dpi)

Brzi ekoloski pisa¢ bez Stetnih emisija s modernom UV LED tehnologijom

Mogucnost ispisa na materijale za ozna¢avanje raznih proizvodaca

Specijalizirani softver koji omogucuje automatsko generiranje plana rednih stezaljki generiran iz
nekog od softvera za projektiranje u elektrotehnici

Prijenos podataka u tabli¢ni ili tekstualni format

DIMENZIJE:

Duljina: najvise 675 mm
Visina: najvise 340 mm
Sirina: najvise 523 mm

Tezina: najvise 21 kg

STOLNI PISAC ZA ISPIS NA PLOCICE ZA OZNACAVANJE OPREME SADRZI:

1 komad UV LED stolni pisa¢

1 komad adaptacijska ladica

1 set tonera za pisanje

1 komad toner za CiSéenje

1 komad drza€ za brzo punjenje kartica

NAPAJANJE | POVEZIVANJE:

Napon: 240 V AC, 50...60Hz
Mrezni priklju€ak: 10/100 Mbps Ethernet
Univerzalni prikljucci: 1x USB 2.0 Device, 1x USB 2.0 Host

Softversko sucelje za direktnu povezivost s:

EPLAN Electric P8
AUCOTEC ELCAD
AUCOTEC Engineering Base
AUCOTEC RUPLAN

ZUKEN Et

Bentley Promis-e

WSCAD

IGE XAO

PC-Schematic AUTOMATION
SDProget SPAC

3D accelerator card

Ponuda mora ukljugiti sljedeée usluge:

Edukaciju o koriStenju uredaja, kao i popratnog softvera
Provjera tehni¢kih specifikacija, karakteristi¢nih vrijednosti i podataka o u€inku
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Postavljanje, uskladivanje i kalibraciju uredaja

POTREBNA KOLICINA OPREME:

1 komplet

EDUKACIJA:

Edukaciju o koriStenju stroja potrebno je organizirati na mjestu ugradnje stroja. Ponudom predvidjeti trajanje
edukacije za najvise 3 djelatnika u trajanju najviSe 8h. UkljuCuje edukacijske materijale na hrvatskom ili
engleskom jeziku.

2.7 Prijenosni pisaC za ispis na ploCice za oznaCavanje opreme

TEHNICKI OPIS:

Prijenosni pisa¢ s tehnologijom termalnog prijenosa za ispis na plasti¢ne ploCice za oznaavanje opreme.
Pisa¢ mora sadrzavati minimalno 7" dodirni zaslon u boji sa integriranim softverom za pripremu ispisa.

Pisa¢ mora imati moguénost povezivanja na raCunalo te vrsiti ispis prema pripremljenim materijalima
dobivenim pomocu specijaliziranih softverskih alata. Omoguceno je izravno sulelije sa renomiranim
softverima za projektiranje (EPLAN Electric P8, AUCOTEC ELCAD, AUCOTEC RUPLAN, ZUKEN Et,
Bentley Promis-e, WSCAD, IGE XAO, PC-Schematic AUTOMATION, SDProget SPAC) u elektrotehnici na
nacin da se podaci iz projekta mogu povezati sa softverom za ispis.

TEHNICKE MOGUCNOSTI PRIJENOSNOG PISACA ZA ISPIS NA PLOCICE ZA OZNACAVANJE
OPREME:

Automatsko prepoznavanje umetnute trake, ladice i materijala za ispis to smanjuje moguénost
greske i ubrzava proces ispisa

Intuitivan rad koji Stedi vrijeme pomocu integriranog softvera za oznacavanje i grafickog korisni¢kog
sucelja

Brzina ispisa — krac¢e od 8s za jednu karticu

Jednostavna izmjena trake — manje od 10s

Kompaktni dizajn i mogucnost rada pomocu baterija $to omogucava transport na lokaciju ugradnje
opreme

Zbog kompaktnog dizajna i mogucnosti rada pomocu baterija ovaj pisa moguce je nositi na
lokaciju ugradnje opreme

Tehnologija termalnog prijenosa sa rezolucijom 300dpi

Mogucénost ispisa na materijale za ozna&avanje raznih proizvodaca

Specijalizirani softver koji omoguéuje automatsko generiranje plana rednih stezaljki generiran iz
nekog od softvera za projektiranje u elektrotehnici

Prijenos podataka u tabli¢ni ili tekstualni format

DIMENZIJE:
e Duljina: najvise 292 mm
e \Visina: najvise 122 mm
e Sirina: najvise 380 mm
e TeZina: najviSe 6 kg
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PRIJENOSNI PISAC ZA ISPIS NA PLOCICE ZA OZNACAVANJE OPREME SADRZI:

1 set traka za pisanje

1 set za transport

1 komad punja¢ za baterije
1 komad baterija

1 komad dodatno napajanje

NAPAJANJE | POVEZIVANJE:

Napon: 240 V AC, 50...60Hz
Mrezni prikljucak: 10/100 Mbps Ethernet
Univerzalni prikljuCak: 1x USB 2.0 Device

Softversko sucelje za direktnu povezivost s:

EPLAN Electric P8
AUCOTEC ELCAD
AUCOTEC Engineering Base
AUCOTEC RUPLAN

ZUKEN Et

Bentley Promis-e

WSCAD

IGE XAO

PC-Schematic AUTOMATION
SDProget SPAC

3D accelerator card

Ponuda mora ukljuciti sljedeé¢e usluge:

e Edukaciju o koristenju uredaja, kao i popratnog softvera
e Provjera tehni¢kih specifikacija, karakteristi¢nih vrijednosti i podataka o u€inku
o Postavljanje, uskladivanje i kalibraciju uredaja

POTREBNA KOLICINA OPREME:
1 komplet
EDUKACIJA:

Edukaciju o koriStenju stroja potrebno je organizirati na mjestu ugradnje stroja. Ponudom predvidijeti trajanje
edukacije za najviSe 3 djelatnika u trajanju najviSe 8h. UkljuCuje edukacijske materijale na hrvatskom ili
engleskom jeziku.
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2.8 Radunalo / server

TEHNICKI OPIS:

Hardverska PC platforma za instalaciju softverskih aplikacija i povezivanje sa pojedinacnim hardverskim
dijelovima sustava. Ra¢unalo mora biti konfigurirano tako da omoguéi brz rad u zahtjevnim softverskim
alatima koji su dio sustava.

MINIMALNO ZAHTIJEVANA KONFIGURACIJA:

8-jezgreni procesor
do 5.2GHz
16MB ,Cache®
8 GT/s ,Bus Speed*
RAM: 32GB (2x16GB) 3000MHz DDR4 DRAM, 4xDDR4 DIMM (max 128GB)
B560 ,chipset” SATA upravljacki sklop (6 x 6.0Gb/s) ili jednakovrijedno
Tvrdi disk: 2TB, ,NAND FLASH"“ Tehnologija memorije, ,Solid State Drive® ili jednakovrijedan
Tvrdi disk: 500GB NVMe™ PCle Gen 3.0 ,Solid State Drive®, ili jednakovrijedan
Grafi¢ka kartica: 5GB GDDR5X, 4 DP, 160 bit ,Memory bus*
Zvuk: integrirani ,High Definition*
Povezivanje na mrezu: 2.5Gb Ethernet
WI-Fi povezivanje: 2x2 Wi-Fi 6 (802.11 a/b/g/n/ac/ax) i Bluetooth v5.0
Ulaznol/izlazni utori:
o 1xPCle 4.0 x16 (x16)
o 1xPCle 3.0 x16 (x16)
o 3xPCle3.0x1
e Ulazi/izlazi:
o straznji:
= 3xUSB2.0
= 2xUSB 3.1 Gen2
= 1x USB 3.2 Genl (Type-C)
= 2xUSB 3.1 Genl
= Display Port
= HDMI, LAN, Wi-Fi/BT konektori
= 5x Audio jacks

o predniji
= 2x audio (mikrofon, slusalice)
= 2xUSB2.0
= 1xUSB3.0

Napajanje: 100-240Vac, +3.3Vdc +5Vdc +12Vdc -12Vdc, 650W
Kuciste: uspravno kuciste, zeljezo, plastika
Isporuka sa ukljuéenim operativnim sustavom
32“ LED zaslon sa sljedec¢im karakteristikama:
o rezolucija 3840x2160 toCaka
4K Ultra HD LCD
omjer 16:9
podrzano 1.07 milijardi boja
vrijeme odziva 4ms
najveci kut pogleda 178°/178°
osvijetljenost 270cd/m?
kontrast 3000:1
priklju€ci: 2x HDMI 2.0, 1x izlaz za sluSalice

O O O O O O O O
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OSTALI ZAHTJEVL:

Garancija: minimalno 24 mjeseca.

KOMPLET RACUNALA SADRZAVA:

1 radunalo

1 LED zaslon
1 tipkovnica
1 mis

POTREBNA KOLICINA OPREME:

2 kompleta

2.9 Specijalizirana softverska platforma za projektiranje u elektrotehnici

TEHNICKI OPIS:

InZenjerski softverski alat za inzenjering postrojenja i dizajn kuciSta, u podrucju elektrotehnike,
automatizacije i mehatronike, koji omogucuje pojednostavljenje izazovnih inZenjerskih procesa, te potice
integraciju i automatizaciju u inzenjeringu. Alat pomo¢i neutralnog sucelja omogucuje prijenos projektnih
podataka u druge softverska okruzenja, te nastavak rada sa njima. Softverski alat sluzi kao temeljna
platforma za medusobno povezivanje razli€itih softverskih rjeSenja, Sto pruza mogucnost besprijekornog
toka digitalnih podataka od rjeSenja do rjeSenja, te dodatnog obogacivanja na svakom procesnom koraku.

Alat ima moguénost implementacije proSirenja u svim smjerovima procesa, zahvaljuju¢i softverskim
proSirenjima, kao i opseZnog prosirivanja pomocu razli€itih softverskih modula- elemenata, koje je moguce
kombinirati u pakete usluga.

ZAHTJEVI:

Kompatibilnost:
e Microsoft Windows - kompatibilnost sa operativnim sustavom Win 8 i Win 10
e Microsoft Office - kompatibilnost sa Office 2016, Office 365
e Unicode - program ispisuje sve fontove i sve svjetske jezike koje podrzava Windows platforma
e Podrzani formati DXF/DWG, PDF, XML, XLS.

Implementirani elektrotehnicki standardi i pripadajuc¢e podloge:
e |EC - internacionalni elektrotehnicki standard (baze simbola, forme, podeSenja, predlosci) ili
jednakovrijedno
e NFPA - americki standard (baze simbola, forme, podeSenja, predlosci ili jednakovrijedno
e GHOST - ruski standard (baze simbola, forme, podesenja, predlosci ili jednakovrijedno

e GB —kineski standard (baze simbola, forme, podeSenja, predlosci ili jednakovrijedno

Valjanost licence treba biti minimalno 36 mjeseci, $to ukljucuje tehni¢ku podrsku i isporuku novih verzija
programa unutar pretplatni¢kog razdoblja.

POTREBNA KOLICINA OPREME:

2 kompleta
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EDUKACIJA:

Edukacija za rad u specijaliziranoj softverskoj platformi za projektiranje u elektrotehnici (uklju€uje softverske
module ,Automatizirana izrada elektro shema i prate¢e dokumentacije®, ,Izrada virtualnog prototipa elektro
ormara u 3D okruzZenju“, Trasiranje Zica elektro ormara u 3D okruzenju“, ,Digitalizacija procesa ozi¢enja
elektro ormara“. Ponudom predvidjeti trajanje edukacije za najviSe 2 djelatnika u trajanju najvise 32h, u
prostorijama isporucitelja opreme. Uklju€uje edukacijske materijale na hrvatskom ili engleskom jeziku.

2.10 Pretplatni¢ka mrezna licenca specijalizirane Softverske platforme za
programski paket Automatizirana izrada elektro shema i prateca
dokumentacija

TEHNICKI OPIS:

Programski paket za izradu elektro shema i prateCe dokumentacije. Korisnicima omoguéuje generiranje
automatiziranih izvjestaj, $to pomaze u olakSavanju drugih faza projekata, poput montaze i proizvodnje.
Softver pruza moguénost brzog, dosljednog i koherentnog konfiguriranja elektro dizajna za strojeve i
postrojenja u inZenjerskom sustavu. Softver podrzava razli¢ite inZenjerske metode, od manualne izrade do
rada baziranog na standardizaciji i predlo$cima. Softver, automatski izraduje detaljna izvje$¢a kao sastavni
dio projektne dokumentacije, kontinuirano ili u paketu nakon zavrSetka projekta. Na ovaj nacin softver
opskrbljuje ,nizvodne” korake procesa svim potrebnim podacima iz inzenjerskog procesa.

ZAHTJEVI:

Valjanost licence treba biti minimalno 36 mjeseci, $to uklju€uje tehni¢ku podrsku i isporuku novih verzija
programa unutar pretplatni¢kog razdoblja.

SADRZI:

Mrezna licenca za 2 korisnika u istovremenom radu

neograni¢en broj stranica strujnih shema

funkcije - copy, paste, cut, duplicate, zoom

prilagodljive i podesive alatne trake

podesive kratice putem tipkovnice

mogucnost skaliranja prikaza (stranice)

mogucnost skaliranja i rotiranja grafi¢kih elemenata sa funkcijom poravnanja
Baze simbola prema elektrotehni¢kim standardima — 8 varijanti po simbolu
Baze proizvoda i shematske podloge raznih proizvodaca elektro opreme
Izrada vlastitih simbola, podloga, podeSenja

Automatsko povezivanje simbola (uredaja) te njihovo referenciranje
Automatsko oznacavanje i numeriranje simbola (uredaja) u projektu
Automatsko oznacavanje i numeriranje kabela i zica

PLC - shematski, pregledni i mrezni prikazi

Dispozicija elementa elektro ormara i montazne ploc¢e u 2D

ViSejezi€no upisivanje i prikazivanje upotrijebljenih opisa i izraza

Izrada vlastitog rje¢nika za automatsko prevodenje upotrijebljenih izraza
Automatsko generiranje greSaka sa detaljnim opisima i prijedlozima za rjeSavanje istih
priprema automatiziranog ispisa oznaka elemenata, vodi¢a i stezaljki,
zaklju€avanje i onemogucéavanja promjena na uredajima

opcija spremanja i rad sa svim projektnim podacima na serveru

izrada automatskih specifikacija materijala prema napravljenim shemama
automatsko generiranje liste stezaljki i prikljuénih planova
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e automatsko generiranje liste kabela sa zbrojem ukupnih duljina

automatsko generiranje liste dijelova sa zbrojem ukupnih komada i instalirane snage unutar
elektro ormara

automatsko generiranje aparatne liste

automatsko oznacavanje i generiranje revizija

,Cloud-okruzenje“ za upravljanje projektima u svrhu bolje suradnje i komunikacije
,Cloud-okruzenje*“ za dijeljenje projekata u izvornom formatu

,Cloud-okruzenje“ za dijeljenje povezanih dokumenata (pdf, xIs)

,Cloud-okruzenje“ za pregledavanje projekata sa funkcijom oznacavanja i komentiranja bez
pristupa originalnom formatu u svrhu zastite intelektualnog vlasnistva

2.11 PretplatniCka mrezna licenca specijalizirane Softverske platforme za
programski paket Izrada virtualnog prototipa elektro ormara u 3D okruzenju

TEHNICKI OPIS:

Programski paket za osmisljavanje i projektiranje kucista upravljackih sustava, rasklopnih sustava i sustava
za distribuciju energije, u 3D okruzenju. Paket mora ponuditi integrirano rjeSenje za 3D dizajn upravljackog
ormara, odnosno izradu njegovog virtualnog blizanca.

Omogucuje rjeSavanje razli¢itih inzenjerskih zadataka u jednom softveru: od izrade elektro sheme, do
planiranja rasporeda montaze u 3D-u, do virtualnog usmjeravanja veza. Softver omogucuje da se na
automatiziran nacin dobivaju razli€iti podaci i informacije za proizvodnju, od ozna¢avanja komponenti, do
podrSke u manualnim procesima oziCenja.

ZAHTJEVI:

Valjanost licence treba biti minimalno 36 mjeseci, $to uklju€uje tehni¢ku podrsku i isporuku novih verzija
programa unutar pretplatni¢kog razdoblja.

SADRZI:

e MreZna licenca za 2 korisnika u istovremenom radu kao sistemski dodatak osnovnom elektro
paketu za izradu elektro shema

izrada virtualnog prototipa elektro ormara u 3D i elektro shema unutar jednog sucelja
mogucnost definiranja 3D prostora

slaganje i definiranje opreme elektro ormara u 3D

prepoznavanje funkcionalnosti i znacajki elektro ormara i ugradenih uredaja sukladno
elektrotehnickoj logici

priprema montazZnih povrSina u 3D okruzZenju

automatsko generiranje radionic¢ke proizvodne dokumentacije na osnovu 3D modela

izrada automatiziranih postupaka obrade montaznih povrSina

automatska provjera i spre¢avanje kolizije izmedu uredaja

opcije za to€no pozicioniranje uredaja

istovremena promjena uredaja u 3D prostoru i strujnoj shemi

logi¢ka veza izmedu elemenata 3D prostora i strujne sheme

funkcija prikaza zagrijanih dijelova

funkcija prikaza idealno hladenog prostora

automatsko definiranje mjesta busenja i izreza na osnovu ugradenih uredaja

prostoruéno definiranje mjesta busenja i izreza

mogucnost povezivanja sa CNC strojevima

»Cloud-okruzenje“ za dijeljenje virtualnog prototipa u originalnom formatu
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e ,Cloud-okruzenje® za pregledavanje virtualnog prototipa sa funkcijom oznacavanja i
komentiranja bez pristupa originalnom formatu u svrhu zastite intelektualnog vlasnistva

2.12 PretplatniCka mrezna licenca specijalizirane Softverske platforme za
programski dodatak Trasiranje Zica elektro ormara u 3D okruzenju

TEHNICKI OPIS:

Programski dodatak koji omogucuje automatsko i manualno trasiranje zica unutar elektro ormara u 3D
okruzeniju, te pruza uvid u podatke o duzini Zica i popunjenosti kanalica. Softver omogucuje povezivanje
programskog alata sa strojevima za obradu Zice.

ZAHTJEVI:

Valjanost licence treba biti minimalno 36 mjeseci, $to uklju€uje tehni¢ku podrsku i isporuku novih verzija
programa unutar pretplatni¢kog razdoblja.

SADRZI:

e MrezZna licenca za 2 korisnika u istovremenom radu kao sistemski dodatak osnovnom elektro
paketu za izradu elektro shema i paketu za izradu virtualnog prototipa elektro ormara u 3D
izrada 3D elektro ormara i trasiranje zica unutar jednog sucelja

automatsko i manualno trasiranje Zica unutar elektro ormara na osnovu strujne sheme
automatski i manualni podaci o duzini Zica i popunjenosti kanalica

mogucénost povezivanja sa strojevima za obradu zice

2.13 PretplatniCka mrezna licenca specijalizirane Softverske platforme za
aplikaciju Digitalizacija procesa oziCenja elektro ormara

TEHNICKI OPIS:

Aplikacija koja omogucuje virtualnu pomo¢ kod manualnog ozi€avanja u proizvodnji upravljackih ormara.
Softver pruza sve potrebne podatke u digitalnom obliku, po potrebi i u 3D-u, od to¢ke povezivanja do tocne
trase usmjeravanja. Status ozi€enja moguce je zabiljeziti po principu semafora. Elektro sheme moguce je
pozvati i provjeriti na temelju svakog pojedinaénog priklju¢ka. Opskrba projektnim podacima na srediSnjem
posluZitelju, omoguéuje paralelnu proizvodnju veéeg broja identi€nih kucista ili rad s nekoliko Zica.

ZAHTJEVI:

Valjanost licence treba biti minimalno 36 mjeseci, 5to uklju€uje tehni¢ku podrdku i isporuku novih verzija
programa unutar pretplatni¢kog razdoblja.

SADRZI:

e mrezna licenca za 6 radnih stanica u istovremenom radu

Uvoz zica i pripadajuc¢ih podataka iz xIs formata ili 3D modela

e popis svih Zica elektro ormara sa podacima o ukupnom broju, presjeku, boji i spojnim mjestima
sa komplethom oznakom

e funkcija automatskog pracenja svake pojedine Zice u 3D prostoru od uredaja do uredaja

e prikaz elektro ormara u 3D prostoru sa ,zoom* funkcijom
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e funkcija filtriranja po sljedec¢im kriterijima: presjek, kvadratura, iskoriSteno — neiskoriSteno

e funkcija usporedbe i prac¢enja promjena u slu¢aju naknadnih izmjena sa podacima dobro i krivo
spojenim zicama

e pracenje stanja izvedenosti elektro ormara putem podatkovnog prikaza i prikaza pomocu
grafova, prema broju spojenih i ne spojenih Zica

2.14 PretplatniCka mrezna licenca specijalizirane Softverske platforme za

Komplet softverskih alata za dizajn proizvoda
TEHNICKI OPIS:

Komplet softverskih alata za dizajn proizvoda. Komplet treba ukljuciti sveobuhvatno rjeSenje za svakog
inZenjera koji ima potrebu digitalno projektirati i dokumentirati cijeli proizvodni proces ili samo neki njegov
dio, bez obzira radi li se o jednostavnim proizvodima za masovnu upotrebu, specijaliziranim i kompliciranim
strojevima, vozilima ili cijelim proizvodnim linijama.

ZAHTJEVI:

Valjanost licence treba biti minimalno 36 mjeseci, $to ukljuuje tehni€¢ku podrsku i isporuku novih verzija
programa unutar pretplatni¢kog razdoblja.

Mogucnost aktiviranja sadrzaja paketa na 3 raCunala uz istovremen rad na jednom racunalu.
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