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PRILOG 7 – Tehničke specifikacije
Nabava tehnološke linije za punjenje i pakiranje kozmetičkih proizvoda u sklopu projekta „Povećanje energetske učinkovitosti i obnovljivi izvori energije u proizvodnom pogonu i energetska obnova zgrada u Saponia d.d. Osijek”, KK.04.1.1.03.0185
- ponovljeni postupak nabave za Grupu 3 - Kartonirka s kontrolnom vagom

Evidencijski broj nabave 4-3/2022



ATTACHMENT 7 - Technical specifications
Procurement of a technological line for filling and packaging of cosmetic products within the project "Increasing energy efficiency and renewable energy sources in the production plant and energy renovation of buildings in Saponia d.d. Osijek ”, KK.04.1.1.03.0185
- Relaunch of procurement procedure for Group 3 - Case packing machine with check weigher

Procurement registration number 4-3/2022















Osijek, veljača 2022. g.

Osijek, February 2022

Tehničke specifikacije opreme
 
Ponuditelj je obvezan obrasce dane u ovom poglavlju, a koji čine sastavni dio ovog Poziva na dostavu ponuda, ispuniti, potpisati i dostaviti uz ponudu. 
Ponuditelj je obvezan ispuniti navedeni obrazac na način da upiše proizvođač/marka/tip ponuđenog predmeta nabave i ispuni sve stavke u stupcu „Ponudbena specifikacija - Opis“ tako da se za svaku stavku upisuje „DA“ ili „NE“ odnosno za stavke specifikacije koje su određene min. ili max. vrijednostima ili od-do potrebno je u stupac „Ponudbena specifikacija - Opis“ upisati ponuđenu vrijednost.


	R.br.


	
Tražene tehničke karakteristike



	Ponudbena specifikacija – Opis 
(Potvrditi DA/NE ili od-do, min-max: upisati proizvođača i točne karakteristike ponuđenog)
ISPUNJAVA PONUDITELJ
	DA/NE
(Ispunjava Stručno
povjerenstvo za
nabavu)

	KARTONIRKA S KONTROLNOM VAGOM

	Stavka A - Kartonirka

	A.1.
	Automatski stroj tip „Top loader“ (ulaganje od gore po principu uzmi&stavi) za pakiranje plastičnih boca s različitim poizvodima (tekući sapuni, šamponi gelovi za tuširanje, zaštitna mlijeka, gelovi..) ulaganjem grupe proizvoda od gore u formiranu kartonsku kutiju (american tip), uključujući formatne dijelove, servo pogone, čvrst mehanički okvir, osigurani zaštitni paneli, SS okviri
	
	

	A.2.
	Kapacitet pakiranja 10 -12 kutija/min
	
	

	A.3.
	Dimenzije plastičnih boca:
širina ili promjer:  30 mm - 100 mm 
dužina:  30 mm - 180 mm
visina:  100 mm - 330 mm
	
	

	A.4.
	Dimenzije kutije (dxšxv); min 200x110x130 mm, max 500x370x380 mm
	
	

	A.5.
	Broj i raspored boca (lica) u kutiji; 3x10, 2x6, 2x5, 2x4, 2x3, 2x2
	
	

	A.6.
	Ulazni transporter dužine 3200 mm, širine min 95 mm, (prema potrebi s krivinama) brzina kontrolirana frekventnim pretvaračem
	
	

	A.7.
	Razdvajanje i usmjeravanje proizvoda u 1-6 redova, podesive SS vodilice boca, start-stop kontrola prolaza i broja boca, zaštitni paneli
	
	

	A.8.
	Mogućnost orijentacije boca s trigger zatvaračima šireg raspona od promjera boce i poravnanje svih trigger pumpica prije ulaganja u kutiju
	
	

	A.9.
	Horizontalni magazin za ravne kutije kapaciteta punjenja dužine min 1100 mm 
	
	

	A.10.
	Formiranje kutije izdvajanjem iz magazina, Venturi sustav, regulacija vakuuma, savijanje i lijepljenje donjih i gornjih stranica kutije ljepljivom trakom širine 50 mm
	
	

	A.11.
	Motorno podizanje gornje jedinice za zatvaranje kutije radi lakše zamjene donje ljepljive trake
	
	

	A.12.
	Kontrola za dojavu pucanja gornje i donje ljepljive trake i skori kraj donje role
	
	

	A.13.
	Pokretni nosač glave za prijenos grupe proizvoda u pripremljenu kutiju, servomotori
	
	

	A.14.
	Brzo izmjenjiva glava s mehaničkim hvataljkama za 
uzimanje i prijenos boca u kutiju
	
	

	A.15.
	Rotacija glave za +/-90°, orijentacija ovalnih boca za pravilan položaj lica u kutiji (shelf ready)
	
	

	A.16.
	Format boce (F1) 330 ml (1 kom) + standardni zatvarač uključen + dodatni formatni dijelovi za:
- (F2) boca + zatvarač (1 kom)
- (F3) boca + zatvarač (1 kom)
- (F4) boca + zatvarač (1 kom) 
- (F5) boca + zatvarač (1 kom)
	
	

	A.17.
	Smjer s lijeva na desno, uža strana kutije vodeća
	
	

	A.18.
	Radna visina stroja 950 +/- 50 mm
	
	

	A.19.
	Izlazni transporter punih kutija, prije kontrolne vage, dimenzija (dxšxv) 650x500x500+/-50 mm
	
	

	A.20.
	Izlazni tračni transporter punih kutija, nakon kontrolne vage, dimenzija (dxšxv) 7500x400x500+/-50 mm sa zakretačem kutije za 90°
	
	

	A.21.
	Razmjena signala s opremom ispred / iza
	
	

	A.22.
	Upravljački sustav, PLC, multijezični, dodirni ekran, s receptima i pojedinačnim parametrima za rad navedenih formata i pohrana 100 recepata
	
	

	A.23.
	Instalirana električna energija max 10 kW uključujući kontrolnu vagu i sve transportere
	
	

	A.24.
	Svjetlo u elektroormaru
	
	

	A.25.
	Trobojna svjetlosna i zvučna signalizacija alarma
	
	

	A.26.
	Asistencija dobavljača na daljinu
	
	

	A.27.
	Set rezervnih dijelova za kartonirku i vagu 2 godine
	
	

	A.28.
	Raspoloživa površina za instalaciju cjelokupne opreme (dxšxv): 11,14x3,41x3,45 m (površine za pojedinačne segmente opreme prema Prilogu 8)
	
	

	A.29.
	Masa kartonirke max 1850 kg 
	
	

	A.30.
	Razred energetske učinkovitosti – min. IE3
	
	

	A.31.
	Pakiranje, osiguranje i transport opreme na lokaciju Saponia d.d., M. Gupca 2, 31000 Osijek, Hrvatska
	
	

	A.32.
	Puštanje opreme u rad i boravak servisnog tehničara dobavljača 7 dana (s putom)
	
	

	A.33.
	Priložiti nacrt opreme s dimenzijama i masom
	
	

	A.34.
	Uz  kartonirku se isporučuju dva kompleta pisanih uputstva za održavanje i rukovanje postrojenjem i  izjava o svojstvima ugrađene opreme na hrvatskom jeziku i latiničnom pismu
	
	

	Stavka B – Kontrolna vaga

	B.1.
	Kontrolna vaga za izlaznu kontrolu težine pune kutije s izbacivačem nekorektno napunjenih kutija  
	
	

	B.2.
	Raspon težine jediničnog proizvoda 0,020 kg - 1,5 kg, max 3 kg, točnost 10 - 20 g, težina kutije do max 30 kg, podjela max 20 g
	
	

	B.3.
	Kapacitet kontrolne vage prema kartonirki, min 12 kutija/min
	
	

	B.4.
	Dimenzija vage 650x500x500+/-50 mm (dxšxv), 
SS okvir, IP 55 zaštita
	
	

	B.5.
	Valjkasti transporter nakon vage 650x500x500+/-50 mm (dxšxv), s izbacivačem nekorektno napunjene kutije, podesiva brzina, min 12 kutija/min
	
	

	B.6.
	Izlazni valjkasti transporter bez pogona, SS, za prihvat i izdvajanje nekorektnih pakovanja dimenzija 950x550x500+/- 50 mm (dxšxv)
	
	

	B.7.
	Upravljački dio, multijezični, s krupnim prikazom težina, odstupanja, samo-kalibracija, s receptima i parametrima proizvoda, pohrana 100 recepata
	
	

	B.8.
	Pakiranje, osiguranje i transport opreme u Saponia d.d., M. Gupca 2, 31000 Osijek, HR
	
	

	B.9.
	Puštanje opreme u rad i boravak servisnog tehničara dobavljača (s putom)
	
	

	B.10.
	Priložiti nacrt opreme s dimenzijama i masom
	
	

	B.11.
	Uz  vagu se isporučuju dva kompleta pisanih uputstva za održavanje i rukovanje postrojenjem i  izjava o svojstvima ugrađene opreme na engleskom i hrvatskom jeziku i latiničnom pismu
	
	





______________, ___________
(mjesto)                        (datum)	
ZA PONUDITELJA:

_____________________________
(Ovlaštena osoba)


_____________________________
(potpis)



GROUP 3: Technical specifications of equipment
 
The Bidder is obliged to fill in, sign and submit the forms given in this chapter, which are an integral part of this Call for Proposal.
The Bidder is obliged to fill in the form by entering the Supplier/brand/type of the offered subject of procurement and fill in all items in the column "Offer specification - Description" so that for each item is entered "YES" or "NO" or for specification items specified min. or max. values or from-to, it is necessary to enter the offered specific value in the column "Offer specification - Description".


	
Or. Num.
	
Specified technical charasteristics
	Proposal specification - Description
(Confirm YES/NO 
or values from-to, min-max: Indicate the name of Supplier and exact characteristics of the Proposal)
TO BE COMPLETED BY THE BIDDER
	YES/NO
(to be filled in by Procurement 
committee)


	GROUP 3 – CASE PACKING MACHINE WITH CHECK WEIGHER

	Item A – Case packer (Tray+Lid)

	A.1.
	Automatic Case packing machine type Top loader Pick&Place for packaging of filled plastic bottles with different products (liquid soaps, shampoos, shower gels, protection milks, gels..) putting a group of bottles from top into carton case (American type), including format size parts, servo drives, strong mechanical construction, secured safety panels,  SS frames
	
	

	A.2.
	Case packer output min 10 -12 case/min
	
	

	A.3.
	Dimensions of plastic bottles: 
- Width/diam.: 30 mm - 100 mm
- Length: 30 mm - 180 mm
- Height:  100 mm - 330 mm
	
	

	A.4.
	Dimensions of cases (l/w/h): min 200x110x130 mm, max 500x370x380 mm
	
	

	A.5.
	Bottle/faces number in the case: 3x10, 2x6, 2x5, 2x4, 2x3, 2x2
	
	

	A.6.
	Bottle infeed conveyor length 3200 mm, width min 95 mm, (with curves if needed), speed inverter controlled
	
	

	A.7.
	Bottle separation and direction into 1-6 rows with adjustable SS guides, start-stop bottle dosing and counting control, secured safety panels
	
	

	A.8.
	Possibility of orientation of bottles with trigger pumps with wider range than bottle diameter and alignment of all triggers before transfer into case
	
	

	A.9.
	Horizontal case magazine with buffering capacity 
L= min 1100 mm
	
	

	A.10.
	Case pick up with suction cups from the magazine, Venturmeter,  vacuum controlled, case forming and closing top and bottom by adhesive tape width 50 mm
	
	

	A.11.
	Motorized lifting of the upper case closing assembly for easier replacing of the bottom taping unit
	
	

	A.12.
	Adhesive tape breakage control for top and bottom reel and control for bottom reel low level
	
	

	A.13.
	Movable gantry for bottle group transfer into prepared case, servomotors
	
	

	A.14.
	Quick exchangeable head with mechanical grippers for bottle picking and placing into case
	
	

	A.15.
	Head rotation +/- 90° for orientation of oval bottles for proper faces position in the case (shelf ready)
	
	

	A.16.
	Bottle format (F1) 330 ml (1 pc) + standard cap included + additional size parts for:
  - (F2) Bottle + Cap (1 pc)
  - (F3) Bottle + Cap (1 pc)
  - (F4) Bottle + Cap (1 pc)
  - (F5) Bottle + Cap (1 pc)
	
	

	A.17.
	Working direction from Left to Right, narrow case side lidding
	
	

	A.18.
	Machine working height 950 +/- 50 mm
	
	

	A.19.
	Exit conveyor of full cases, before Check weigher, dimensions (l/w/h): 650x500x500+/-50 mm
	
	

	A.20.
	Exit belt conveyor of full cases, after Check weigher, dimensions (l/w/h): 7500x400x500+/-50 mm, with case turner for 90°
	
	

	A.21.
	Signal exchange with upstream and downstream equipment
	
	

	A.22.
	Control unit, PLC, multilingual, operator touch screen, recipes and settings for specified formats, saving 100 recipes
	
	

	A.23.
	Electricity supply max 10 kW including Check weigher and all conveyors
	
	

	A.24.
	Light in electrical cabinet
	
	

	A.25.
	Tricolour alarm visual and sound signalisation
	
	

	A.26.
	Remote diagnosis, maintenance access
	
	

	A.27.
	Spare parts set for complete case packing line, for 2 years operation
	
	

	A.28.
	Available area for installation of all equipment (l/w/h) 11,14x3,41x3,45 m (individual areas for individual equipment according to Annex 8)
	
	

	A.29.
	Case packer mass max 1850 kg
	
	

	A.30.
	Energy efficiency class – min. IE3
	
	

	A.31.
	Packing, insurance, transport of goods to the customer's location (DAP Saponia, Osijek, Croatia)
	
	

	A.32.
	Installation, commissioning and SAT, stay of one (1) service technician during 7 days
	
	

	A.33.
	Attach layout with dimensions (l/w/h) and mass
	
	

	A.34.
	With the machines, must be delivered complete written technical documentation for installation, operation and maintenance and material certificate in English and Croatian language on Latin alphabet (2 pcs)
	
	

	Item B – Check weigher

	B.1.
	Case Check weigher for weight control of filled cases with Reject device for incorrect filled cases
	
	

	B.2.
	Single product weight range 0,020 kg - 1,5 kg, max 3 kg, accuracy 10 - 20 g, case weight up to max 30 kg, 
counter max 20 g
	
	

	B.3.
	Check weigher output according to case packer, min 12 cases/min
	
	

	B.4.
	Dimensions of Check weigher (l/w/h) 650x500x500+/-50 mm, SS frame, IP 55 protection
	
	

	B.5.
	Roller conveyor SS  after Check weigher (l/w/h) 650x500x500+/-50 with Rejecting device for separation of incorrect filled cases out of the set weight range, adjustable speed, min 12 cases/min 
	
	

	B.6.
	Exit free roller conveyor for rejected cases SS, dim. (l/w/h) 950x550x500 +/-50 mm
	
	

	B.7.
	Control unit, multilingual, with large weight display, deviations, self-calibration, recipes and product settings, saving 100 recipes
	
	

	B.8.
	Packing, insurance, transport of goods to the customer's location (DAP Saponia, Osijek, Croatia)
	
	

	B.9.
	Installation, commissioning and SAT, stay of one 
(1) service technician 
	
	

	B.10.
	Attach layout with dimensions (l/w/h) and mass
	
	

	B.11.
	With the equipment, must be delivered complete written technical documentation for installation, operation and maintenance and material certificate in English and Croatian language on Latin alphabet (2 pcs)
	
	



______________, ___________
(place)                             (date)	
FOR BIDDER:

_____________________________
 (Authorized person)

_____________________________
[bookmark: _GoBack] (signature)
	
	




Projekt se financira iz Europskog fonda za regionalni razvoj
Project is financed from the European Regional Development Fund
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