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INPIRIO d.o.o.
Kolodvorska 80
40320 Donji Kraljevec
OIB: 80093719458
Tel:  385 (0)40 360 888
Internetska stranica: www.inpirio.hr

Evidencijski broj nabave: Nabava br. 2.
Prilog 4. – TEHNIČKE SPECIFIKACIJE
NAZIV PROJEKTA: "Jačanje konkurentnosti poduzeća ulaganjima u digitalnu i zelenu tranziciju" Referentni broj: KK.11.1.1.01.0426

Predmet nabave:  VODENI REZAČ (Waterjet cutting system)
Ponuditelj nudi predmet nabave putem ove tablice Tehničkih specifikacija koja će činiti dio ponude i kasnijeg Ugovora. Ponuditelj je dužan ponuditi svaku stavku kako je tražena u stupcu Tražene specifikacije. Ponuđeni predmet nabave je pravilan i prihvatljiv samo ako ispunjava sve zahtijevane uvjete i svojstva. Nije prihvatljivo precrtavanje ili korigiranje stavke navedene u stupcu Tražene specifikacije. 
Ponuditelj obavezno popunjava stupac «Ponuđene specifikacije» definirajući detaljno tehničke specifikacije ponuđenog rješenja (napomena: ponuditelj popunjava tehničke specifikacije upisujući točne karakteristike ponuđene usluge, izbjegavajući pri tome popunjavanje stupca samo riječima kao što su npr. „zadovoljava“ , „DA“, „jednakovrijedno traženom“ ili „odgovara traženom“). Ponude ponuditelja koji ne popune tehničke specifikacije sa točnim karakteristikama ponuđene usluge mogu biti odbačene.
Stupac „Napomene“ ponuditelj može popuniti ukoliko smatra potrebnim. Zahtjevi definirani Tehničkim specifikacijama predstavljaju minimalne tehničke karakteristike koje ponuđena usluga mora zadovoljavati.
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	1.
	VODENI REZAČ /Waterjet cutting system
Količina: 1 kom. / Quantity: 1 pc
	 
	 

	1.1.
	Radni stol sa dimenzijama u 2D načinu rezanja /
Work envelope with net cutting area in 2D cutting mode
min. 2000 x 6000 mm
	
	 

	1.2.
	Visina radnog stola/height of working table
Minimalno 900mm od razine poda ,ili više/at least 900mm from floor level or higher
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	1.3.
	Hod Z osi / Z-Stroke
min. 305 mm
	
	 

	1.4.
	Programibilna servo-pokretana Z-os/Programmable servo-driven Z-axis
	
	

	1.5.
	Maksimalni kut zakretanja rezne glave / Maximum movement angle of the cutting head
min. 60°
	
	 

	1.6.
	Točnost linearnog pozicioniranja X i Y osi (za linearne osi pri 20°C±3°C) / X and Y axes linear straightness accuracy (per linear axis at 20°C±3°C)
min. ± 0.06  mm/m 
	
	 

	1.7.
	Ponovljivost X i Y osi / X and Y axes repeatability
± 0.0375mm/m
	
	 

	1.8.
	Brzina kretanja osi / Traverse speed
0- 17,8 m/min
	
	 

	1.9.
	Radni stol s bazenom kompletno odvojen od sustava kretanja po osima X-Y (okvira stroja) / Work table completely separated from X-Y motion system (frame of the machine)
	
	 

	1.10.
	Pneumatski podesiv nivo vode u tanku radnog stola /
Pneumatically powered, manually controlled water level control in catcher tank
	
	 

	1.11.
	Mostna konstrukcija stroja sa pristupom radnom stolu /
Bridge console with accessibility to work table
	
	 

	1.12.
	Kapacitet spremnika sa abrazivom za rezanje / Abrasive tank holding capacity
min. 425kg
	
	 

	1.13.
	Sustav gravitacijskog doziranja abraziva sa korištenjem precizno kalibriranih izmjenjivih diskova / Abrasive dosing device with gravity dosing using precisely calibrated exchangeable discs
	
	

	1.14.
	Mogućnost punjena spremnika abraziva tijekom rada stroja bez zastoja / Possibility of refill of abrasive tank while machine s running
	
	 

	1.15. 
	Radni dio stroja zaštićen svjetlosnim barijerama kontroliran nožnom pedalom / Work area of the machine protected by Light barriers, controlled by a foot pedal
	
	 

	1.16.
	Tip visokotlačne pumpe: Direct drive / Type of ultrahigh pressure pump: Direct drive
	
	

	1.17. 
	Snaga TEFC motora visokotlačne pumpe / Power –TEFC motor 
max. 30 KS/22kW/max. 30 HP/22kW
	
	 

	1.18.
	Kontinuirani izlazni radni tlak vode / Continuous working pressure
min. 3800 bar-a
	
	 

	1.19. 
	Protok vode visokotlačne pumpe / Water flow rate
max. 3.3 I/min
	
	 

	1.20.
	Mogućnost izmjene radnog tlaka pumpe direktno sa upravljačke konzole / Possibility of changing the working  pressure directly on operating console
	
	 

	1.21
	Visokotlačni vod između visokotlačne pumpe i rezne glave, izrađen od visokotlačnih cijevi minimalnog promjera 3/8 “, sa sigurnosnom navlakom (pleteni nehrđajući čelik), s maksimalno 2 okretna visokotlačna zgloba između visokotlačne pumpe i abrazivne mlaznice/
High-pressure plumbing between the high-pressure pump and the cutting head made of high-pressure pipes with a minimum diameter of 3/8 “, with safety cover (stainless steel braid), with a maximum of 2 pressure swivels between the high-pressure pump and the abrasive nozzle
	
	

	1.22
	Automatska i potpuna kontrola kompletnog procesa rezanja vodenim mlazom, direktno s upravljačke konzole, sa mogućnošću stalne dinamičke kompenzacije okomitosti rezanja pri 2D i 3D/
Automatic and full control of the complete waterjet cutting system directly from the control with possibility of constant dynamic compensation of cutting in 2D and 3D (bevel dynamic compensation for 2D and 3D
	
	

	1.23
	Operativni sustav upravljačke jedinice / Operating system of control unit
Windows 10 
	
	 

	1.24
	Pokretna upravljačka konzola-mogućnost pomicanja oko stola/
Mobile control console- ability to move around table
	
	 

	1.25
	Software koji omogućuje uvoz standardnih industrijskih 2D i 3 D CAD formata uključujući: DXF, DWG, IGES, STEP, ACIS, AMF, IDF, OBJ, Rhino, SketchUp, STL, i Bitmaps/
Software that imports industry standard 2-D and 3-D CAD formats including: DXF, DWG, IGES, STEP, ACIS, AMF, IDF, OBJ, Rhino, SketchUp, STL, and Bitmaps
	
	 

	1.26 
	Oprema sa vakuumskom jedinicom za probijanje lomljivog ili laminiranog materijala, poput stakla, keramike, kamena, CFRP ili materijala ojačanog staklenim vlaknima, brtvi, itd., za eliminiranje oštećenja prilikom probijanja/
Equipment with small vacuum unit for piercing brittle or laminated material, such as glass, ceramics, stone, CFRP or fibreglass reinforced materials, seals and gaskets, etc. to eliminate damages of a material during piercing
	
	

	1.27
	Oprema za rezanje čistom vodom u 2D/Equipment for cutting with pure water in 2D
	
	

	1.28
	Podložne (HDPE) cigle za postupak rezanja čistom vodom/             Underlay (HDPE) bricks for pure waterjet cutting
	
	

	1.29
	Set ograda protiv prskanja vode/
A set of protective anti-splash covers
	
	

	1.30
	Software sa mogućnosti računanja vremena rezanja/
Software with possibility to calculate estimated cutting time
	
	 

	1.31 
	Software sa mogućnosti računanja troška rezanja za određeni program rezanja/ Software with cost calculation for each cutting program
	
	 

	1.32
	Softver sa mogućnošću instaliranja i spremanja min. 10 nultočki/
Software with Ability to install and store at least 10 zero points
	
	

	1.33
	Sustav za izvlačenje potrošenog abraziva iz bazena radnog stola/
Used abrasive extraction system from the catcher tank
	
	 

	1.34
	Set za stezanje materijala debljine do 38mm na radni stol/
Clamping kit for fixing material up to 38mm thickness on the work table
	
	 

	1.35
	U suglasnosti sa CE normama / In compliance with CE norms
	
	 

	1.36
	Nosivost radnog stola / Material support system load capacity
min. 2400 kg/m²
	
	 

	2.
	Edukacija / Education 
	 
	 

	2.1.
	Edukacija za rad na software-om / Software training
	
	 

	2.2.
	Edukacija za održavanje pumpe/ Training for pump maintains 
	dsadasdasdasda
	 

	2.3.
	Broj djelatnika na edukaciji – minimalno sati / Number of educated employees – minimum hours
min. 2 djelatnika/min. 2 employees
40 sati/40 hours
	sdadasdasdasda
	 

	3.
	Ostalo / Other
	dsadasdada
	

	3.1.
	Uključena analiza kvalitete vode za  korištenje pri radu stroja/
Analysis of inlet water quality included
	
	



U  _________ , ___/___/2022.		       
M.P./stamp
ZA PONUDITELJA / FOR THE BIDDER:

				             							 ________________________________
					                    				 (potpis osobe ovlaštene za zastupanje gospodarskog subjekta / 
signature of the person authorized to represent the business entity)
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